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Este manual esta planeiado para fermecer de maneira detalhada as
informages necessanas 4 manuiencac e reparos da Transmissao
Futler® do madeto designado.

Gomu vislo no indice, o manuzl ¢ dividico em s segdes principals:
a) Informagao tonica & referdnoia
b) Remocdo, desmontagem, montagern ¢ instalagdo

( manual estd preparado para ser seguico em sua fotalidade auande
necessidria desmontagemn e mentagem completa da kansnissde. Mas
s& apenas LM eomponente necessita ser reparado, o indice mostrard
¢ almero ¢a paging onde o mesmo se encontra. Por exemplo, e
vacl necessita exscuiar quaiquer trabatho nas valvulas de ar,
enconlrard instruces Dara remogdo, desmontagem & monfagem na
pagina 26. Instrugbes para insfatagio estao na paging 68. Manual de
Senvigos, lista de Componentes Hustrada, instrucles para Moltaristas
& outras informagdes sobre esta transmisszo ou oulras Transmissies
Fuller estéo disponiveis mediante consulta.

Boleting de servigo com informagGes detalhadas, melhorias em
produtes au procedimentos de manutencio podem ser obiidos
gscrevendo-se para o enderegn abaixo;

EATOM LTOA - Divisdo de Transmissdes
Marketing & Servigos

fua Glark, 2081 - C.P. 304

13274 - Valinhos - 530 Paulo - Brasil
Fones: (019) 881-9590

Esforgos tém sido realizados para assegurar 2 exatidao das infermeces contidas nesie manuat. Gontudo a Eaton Divisdo de Transmis-
ses reserva-se a direito de proceder a alteragies técnicas em seus produtos ¢ manuais sem aviso prévio, no implicando iste em
guzlquer garantia, Falhas ou omisstes podem ser comunicadas a Servicos de Marketing, Eaton Divisio de Transmissoes.
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Nomenclatura:

RTX - .!1 1 YQQIHM Conjunto dg relagdo
j i
Roadranger® f l N° de Marchas a Frente

Buple Contra-Eixo Tipo de Engrenamento

X = Modelo Qverdrive - .
com mudanca direta % 100 = Capacidade Nominal
“ de Torque {em Lb.P8)

IMPORTANTE: Tocks as Transmissdes Fuller? siq identificadas
por modsio e ndmeare de série. Estas informagies sdo estamparias
em uma plagueta weldfica fixada A carcaga da transmissso.

Nao remova ou destrua a plagueta de identificagtes.

9 Marchas

Modein . . i . R . 2 Ré
Babus H »n K¢ 4§ 5 4 7 & Baing/llz

RY 11708H
RT 127081
RT 137044
AT 147095

RTX 11709H
BT 12709H
RTX 1370aH
RTX 147094
RTX 167094

RTX ¥6708H

1820 43 553 480 357 255 183 13 100 1389380

1055 ¥4 BAZ 379 277 185 138 100 673 28

1246 T4 523 378 277 185 138 100 073 34301308

10 iierchas

BE]
Baixafalt

Modelo

@

1 bids 33 4 o ﬁ; F s

RT 117108
RT 127108
RT 137i08
AT 147108

RTX 117108
RTX 127108
RTX 137108
RTX 14710B °

478 OIC0 817 600 446 3 246 183 134 LD 333n4TR

098 81§ 6O 446 33 246 183 1B 0 Fe 2521133

NOTAS:

1. Gomprimento da face da carcaga de enireagem 2 supericte plana da tlange ou garfe de saidz,

2. ‘Paso - Os valores informados 50 sem componentes de zcionamento da embreagem & incfuem sistema de conlroie dirsto que consiste de
carcaca ¢ afavancd, Tados o3 valoras sdo aproximadas.

3. A capacidade de Gleo depende da inclinagio do conjunto mator & transmissdo. Encher sempre com o lubrificante Go fipo correto até o nivel

do bujso de enchimento. Veja LUBRIFICAGAD
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Lubrificacdo adequada...
a Ghave para uma longa vida da transmisséo

Procedimentos corretos da librilicacdo sén a chave parz um bom
programa de manutengdo. Se o dleo ndo eska realizanda seu Irabalhe
da modo satisfatdric ou o nivel de mesmo ndo é periodicamente
verificado, todo o procedimento de manutengio ndo manterd
transmissao rodandn nem e assequrard wing longa vida dtil.

A Iransmisstes Fuller® 530 arojetadas de manzira que ssus
componentes internos operem eni banho de Gleo que circulz peio
mavimento das engreragens e ehs. Todos os componentes serdo
ubrificadas atequadamente se sequide o sequinte procedimento;

1. Mantenha o nivel do dleo. Verilique regularmente.

2. Trogue ¢ 6lec requiarmente.

3. lise 6te0 do tipo & grau recomandado.

4. Adquira o lubrificante de distribuidores
conggituzdos

Troca de Oleo e inspegio

US0 EM ESTRADA
Primeiros 4.800 a% Tronue ¢ Gleg di transmissio.
8.000 km
A cada 16,000 km Inspecione o nivel e verifique
vazamentos.
A cada 0.000 ken Trogue 6 Bleo da ransmissdo.

USO FORA OE ESTRADA

Primeiras 30 horas
Acada 20 horas

Treque 0 9leo da transmissdo.

inspacione o nivel e verifiue
vazameanios.

A cada 500 horas Se as condigdes forem stveras
Quanie a imgunezas, troqug

0 G0,

A eada 1000 haras Trogue o 6leo 4a Iransmissac.

Hleos Recomendados

Tipo Grau Temperatura
{SAE) Ambiente (°C)

OIE:O para moler Irabathin &0 Acimd de - 1220
pesadn MIL-L-2104B, C oy 4 Acimade-12:C
0 API-ST ou AP-CD 30 Abaixa dg - 12°C
Olso mireral com inibidorde 90 Acimade - 12

Ferrugem e oxidago APL-GE-1  80W  Abaixo de - 12°C

£ uso de dleos mild EP au muiti-use p3o & recomendado mas,
s¢ ulilizado, fique atento as seguintes limitagtes:

Néo utilize Sleos EP ou multi-uso quando oparar em temperaturas
aciina de 110°C; muios desses dleos, orincipaimente o 85W140,
degradam-se acima de 110 0 recobrindo vedadores, rolamentos e
engrenagens com depositos que causam fathas oremataras. Se forem
abservados depdsilos (especiatmente nos vesadores, o Gue causa
vazamentos) trogue o dleo por um dos acima recomendados para
assegurar mdxima vida a0s companentes e manter sua garantia
Eaton. {Veja lambém “Temperaturas de Operagdn™).

Aditivos n#o 530 recomendados para uso nas Transmissiies Fuller®,

Nivel de Gleo Carreto

Certiligue-se do nivel do dleo com ¢ bujido aberlo porque se vood
ande focar o 6led com seu dedo ndo significa que o nivel esteja
correto. Dois centimelros abaixe do nive! significam aproximada-
merte 3,5 litros de Glec a menos.

Drenagem do Oleo

Retire o dlec da transmissdn enquanto quente. Remova o bujio de
drenagem facalizado no fende da carcaga. Limpe 0 bujao ames de
reinslatéa-lo,

Abastecimento de Oteo

Limpe a carcaga ao redor do buidio laterat de 2nchimento & remova-o
(a posigio. Encha a transmisséo até o nivel do bujgo conlorme
mostrado acima. Se a transmisso tiver dois bujbes de enchimento
proceda ao abastecimento pelos dois.

A quantidada exata de Oleo dependerd do modelt da ansmissdo e
sz inclinac@o no veicalo. Nao ulrapasse o nivel - o fleo serd
forgade para fora através da tampa do rolamento dianteiro,

Quando adicionar dleo, ndo misture diferentes tipos ou graus
pais podem ser incompativeis,

MivelErrado
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Temperaturas de Operagao
- Com Olea de Motor para Trabalhos Pesados ou

Giec Mineral
A transmissin nao deve irabalhar continuaments a temperaliras
acima de 120°C. Contedo a operagdo intermitente 3 tempseraturas de
ate 148 *C ndo causa danps. Temparaturas de trabathg acima de
120+C aumentam a taxa de oxidacan do lubriticante e diminuem sua
vidz efetiva, Quando 2 média da temperatura de trabakho & acima de
1206°C a transmissdo requer raca de dico mais feqiieale ou
refrigeragiio exferna,
As condicies seguinles em qualquer combinacdo podem causar
temperaturas de trabatho acima de 120°C: 1) aperagia continea 2
haixas vetocidades; 2} altas temperaturas ambisntes; 33 luxo de ar
restrito a0 redor da transmissiio; 4) sislema de sscapamanto proximo
A transmissio; b) alta potneia, operagdo em marcha desmultiplicada.
Refrigeradores externos sao vidveis para raduzir 3 temperaturs de
aperagdo nuando as condigGes acima sdo encontradas.

Refrigerantes do Oleo da Transmissio sio:

Recomendadas
- Commotores de 350 HP cu acima com transmissies
desmuitiplicadas.

Exigidos

- Com motores de 395 HP ot acima com lransmississ
desmultiplicadas & peso total acima de 40 fon.

- Com matares de 368 HP ou acima & torgue de 1400 Lb.oé on
Fligis.

- Com motores de 458 HF ou agima.

- Oleos EP ou Multi-uso.

Mifd EP on multi-us0 ndo s30 recomendados para operagie acima de
110°C. Além disso, o resiriadores de dlan podem ter suas parles
atacadas por esse dlecs. 08 baixos limites de temperatura e as
restrighes ao uso dos resfriadores de dleo geraimente limitam o
sucesso desses dleos nas aplicages.

Nive| Correto do lsa Fst4 Relacionade com o Angulo
de Operagéo.

Se a kansmissao opera em dngukos maiores da que 122 poden
poorer probiemas de lubrificacio. G Angule de oparacdn da frans-
missdo & & soma do angulo de montagem o chassi mais a inglinagdo
da fereno (em graus). O quadro abaixo ihusta o percentual de
inclinacio do terreno onde a transmissdo pode ser operada dz modo
sequre com ¢ varios dngulos de mentagem no chassi. Por sxempla;
¢ a transmissdo estd montada com dnpuio de 4¢, entdo 82 {ou 14
poreento) de inclinagio do terreno 080 ¢ timite de 172 Se a monta-
gem tsm um dngulo de 0° entdo a fransmissdo pode ser opérada em
rampa de 127 (27 porcenlo}. Em saso de lrabalho por longos
perodos corm angulos de operagiio acima de 12 a ransmissan deve
ser equipada com bomba de 8leo 0y bm conjunto resfriador para
assegurar lubriticagdo adaquada.

Ohserve no quadre o efeito que o baixo nivel do 4leo pode ler sobre g
angula da aneracao, '

Parmitindo um nived de 6lec 1,2 cm abaixo do bujéo de enchimenta
se reduz 3 capacidade de subir rampas em aproximadamante 3° (5.5
pereente}.

Nivel Correto de Cleo & Fssenciall
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Angulo de Montagem da Transmissaa

A linha pantil'hada *2.3 lifros abaixe™
¢ um exemplo apenas, N3o £ recomendagso.
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Transmissdo de 9 Marchas
Diagrama de Marchas e Controles de Mudanga

Modelos RT (direto)

Modelos RTX (Overdrive)
Em baixa utilize
l0-1-2-3-4

Morto

Selecione
alia e ytilize
5-8-7-8

véaivula de controle
(A-5010)

MARCHAS
ALTAS

techa de alias e haixas

MARCHAS
BAIXAS

Transmissda de 10 Marchas
Diagrama de Marchas e Gontroles de Mudanga

Madelos RT (direto)
Modelos RTX (Overdrive)

Em baixa utilize
"D-1-2-3-4-5
eutral

Selecione
g 2lta e utitize
5 6-7-8-0-10

valvula de controle
(A-5010)

MARCHAS
ALTAS

tecia de altas e baixas

MARCHAS
BAIXAS
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A transmissdo deve, de maneira eficiente, transferr a poténcia do ola do lorgue € essencial pars a andlise de deleitos e servicos de
motor, em termos de torgue, para as rodas raseiras do veitalo. MAanIteEnGEs.
() conhecimento do que coorse ne Fransmissio duranie a iransferén-

Fluxo de forga na seéo dianteira
(todos 05 modelos)

1. Otorque do mokor € transleride para a fransmissa pelo gixg de
enfrada.

2. Estrizs do sixo de enbiada engrenam-se com estrias internas do
cubie da engrenagem maotriz principal,

3. Otorgue & dividido enire as duas engrenagens acionadoras dos
COnITa-gixes.

4. (rtorque € transferido pEl0s CORtrA-GiXGS Dara SU2S engrenagens
que esléo engrenadas com as do-cixo principal. A ligara a sequir
ifusta o engrenamento da 1567 marcha,

8. Dentes de engale internos 20 cubo da engranagem do gixo
principal ransferen o torgue para 0 Mesmo atavés de luvas
deslizantes de engate. _

6. 0 ¢ixo principai transfere dirslamente para a engrenagent
acionadora da secan traseira,



FLuxo oe Forga F ;T'N

Fuxo de forga na segéo traseira:
Marchas baixas {todos os modelos)

7. Aengrenagem acionadora divide o torque para duas autras 9. O torgue € transferido para o ixo de salda por fuvas destizantes
acionadongs dos conlra-8ixos da secio taseira. de engate. K
8. 0 forgue é transmitido ao longo dos dois contra-eixos para 0. 0 torgue ¢ fiberado para o cardd como 1* marcha baixa (Lo},

engrengr marchas baixas no eixg de saida.

Figura 1

Cun 5069 68 e

Fluxo de forga na segdo auxiliar:
Marchas altas (todos 0s modeios)

7. Aengrenagem acionadera ransiere o torque diretamente 2o eixo
dle safda alravés do engrenamento com a luva deslizante.

8. O torque & liberado para o cardd através do 2ixa de $aid2 coma
alta & marcha.

Figura 2

Gur SR -5/67 \_ .
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Procedimento de Alinhamento:

Todos os Modelas

£ assencial gue 0s conjuntos do confra-gixos das segfies dianteira ¢
fraseira estejam afinhados. 1sio garante que sa feito um conlatn de
dentes adequado endra as engrenagens do eixo pringipal, que
DrocLEam centrar-sg Gurante a transferéneia de torgue e as engrena-
GENS pares dos sonira-eixas, a5 quais dislrituer igualments as
carges. Se ndo estiveram corretamente alinhadas, podem acarretar
sénins danos & transmissn, devide a um contalo de dentes desigual,
desequilibrandn 85 engrenanens do eixo printipal.

Alishamento & um procedimeitto simples de marcar 03 dentes das
BIGrenagens, antes da instalacio 2 coloed-los em engrenamanin,
fuando ma lrapsmissae. Ma secdo dianteira, & necess&io alinhar
soment o coriunto das engrenagens de acionamento. Dependendo
do modeto, somente as engrenagens Baixa (Lo}, a da super radugso,
ou b conjunto de engrenzgens clonadoras sdo atinhadas na seqio
trassira,

Segdo Dianteira
A. Marcando o5 dentes da Engrenagem de Aciohamenio do
Contra-Eixo
1. Antes de colocar o conjunts do contra-gixe na carcaca,
marque claramente o dente lacalizado direlamente sobre
rasgo da thaveta da engrenagem de zcioramento, conforme
mostrade. Neste denie estd estamipado om 0" pars facilifar a
fdenlificagio.

(e

8, Marcando os Dantes da Engrenagem de Aclonamento

Principal. )

1. Marque dois dentes vizinhos quaisquer da engrenagem,

2. Marque dois denles vizinhos tocatizados diretaments em
Opoesican acs dentes primeiramente marcados. Comg
rmosirade abaixe, deve haver um mesma rimero de dentes
em cada 1adc dos dentes marcados.

Denle dg engrensgem ue conlra-eixe spbre
o rasgo da chavela marcado para linha-
mento.

Dendgs da engrenagem o eixo princips!
Marcaoos para afinhamenty.

C. Engrenanda 0s dentes marcados da engrenagem de
acionamento do contra-gixe, com 05 dentes marsades da
engrenagem do gixo principal. {Apds instalar o conjunta do
2ixo principal na carcaga, 530 instalados os rolamentos dos
conlra-gixas para completar a instalagZo do conjunlo dos
contra-gixps).

1. Cuande instalar os rofamentos do contra-sixo esquerdo,
engreng o dente marcado da angrenagem de ecionamento do
contra-gixg, com cada conjunto ¢iz com 08 dois denles
Marczdos da engrenagem e agionamento de eixo principal.

2. Regita v processo quando instatar os rofamantos do conlra-
gixg direil, usande os dois dentes reslanies marcados ma
engrenagemn da asionamenta do eixo pringipal, para alfnhar o
LONjurds.

j‘\f‘v’\
5 (
27,‘ Dentes da engrenagenm dos corfra-eixes
Fa¥ engrenados Com dentes de engrenagent

o0 gixg principal am alinfamenta,

Segao Auxdliar

A. Alinhamento dos Contra-Eixos Intermedidrios

0 procedimento para a segdo auxiliar ¢ diferente do convensional em
funcdo do parfit heficaidal dos denles das engrenagens; portanio.
revise esle procedimenta antes da moalagerm final da fransmissis.

1. Margue dois dentes vizinhos quaisquer da Baixa {Le), no
CORjUNto a ser afinhado. Marrue um dente lacalizade no fada
diretamente opaste & primaira marcagso.

2. Anies de colocar cada conjunto d2 conira-gixo Uaseiro na
GCAGE, margue oS dois dentes na engrenagern de baixa do
tonira-gixe do conjunte irassire com dois dente estampado
com “0's”. Repetir o prosedimento na engrenagem editora
para cada contra-gixo kaseir.

3. Instaie o coatra-gixo auxitiar na carcacs auxitiar, alinhands as
marcas efetuadas no contra-2ixn com as da ergrenagam de
biaixa e da reduzida.

4, Cologus 05 rolamenios do conlra-gixg inerenetdiano
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A aplicagdo do torque correto € exiremamente importants para
assequrar longa vida & ansmissin e uma confiavel performance.
Torgue malor ou menor pode resullar em danes & instaiagdo ouem
muitas sircunstancias, cansar eventuais danos as engrenagens, sixos

Parafuso da Torre da Alavancs

34-35 Lbnpt, 816

Faratuse dz Travamenta dos Garfos
34-45 Lb.pe, Travar com Arzme

Senser da Ré
a0-59 Lb.ps, 9118-18

Paratuso da Tampa dos Rolamenlos
Diarteing
35-45 Lb.pg, 3/8-15

Parcss da Canceqa da Embreagem
5f6-18, 160-200 Lb.pé
lize Arnyela
da Travamento

Ou rofamentos da bansmissdo. Use uma chave adeguada para o
torque sempre que possivel & fim de garantir a aplicacdo do valor
recomendace.

e apligue [orgue aos parafusos sem Wilkzar um ludrificante,

Paraluso da tampa Supersior
35-45 Lh.p6, 3818

Parafusa 4o Garlo de Mudangas
5065 Lb.pé, 3/8-24

Forea do Cikindeo
60-T0 LEps, 1/2-28

Feratuso de hioatagenmn do
Filtro ge ArfRequladar
§-12 Lh.pé

i Bujgo do Fiira
; de Ar

$7-21 Lb,pé

1-1/2-18

j Forca do Paraluso do

@ Eixq de Safda

(teo

L 6075 Lh.pé
1-14
Prisionziros
&0 Lh.p&, Minire 5/8-11,
Rosozde até o Fundn

Parafuso da Carcagz de Embe.
&0-100 Lb.pé
tilize Arcuela de Travamerls
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Bujdo Erchimenlo do

enm— 400450 Lb.pe
Luriticada nuando da
instalagdo no veigule
Perahiso da Tampa do Cifindrs

35-45 Lb.pé, 3/8-16

Parafuso da tampa o
Ralamento da Eme.
Acionatara da eagdo
Auxidiar

35-45 Lb.pé, 3/8-16
Travar cam Ariusla Trava

Bulio Dremo do {leo
45-55 Lhipd, 344

Bujda para Termapar
40-50 Eb.pé, 1/2



RECOMENDACOES DE TOROUE E.1°N

Manlagenr do fiktea de arfreguiadar

Parafysos 8-12 Lb.pé - Rosea 1M4-20° = . ] .
Tampa do rofamerdo Irascirg do ¢lxo priacipat

Porea do cilindto de mudan;a Paralysns, 35-45 Lb.pé, Aoscas 3/8-16
T0-B5 Lb.gg, Rasea 5/8-18

Parzlysos da montagem do citngro Je mudanga
a5-45% Lb.p#, Rosca 3/8-16

Faralusos do garfo de mudzngas
50-65 Lb.pé, Resea 1/2-20

Farafusos dz lampa do cilndro g2 mudanga
353-45 1b.p4, Rosca 3/8-16

Parafusos das mangueiras auxikiares

35-45 Lb.pé, Rosta 3/8-15 Tamps do rofamento trz2seifo do conttzeixg
Parafusos 35-45 Lb.pé, 3/8-16

Porca 4o eixo de salds

450500 Lh.pég, sosca 2-16
Plug da carcaga do rolamento
35-50 Lb.pé, Aasca 13/16-20

IpstrucBes para lso de Selante em Rosgas

- Parafusos - Apiigue Lactite 242
- Prisioneiros da Carcaga de Embreagem e de Suporie - Aplique Selante de Rosca
- Roscas Conicas (Roscas de Tubos e Conex@ies das Linhas de Ar) - Apligue Selante Hidrdulico

i
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REFERENGIA PARA FERRAMENTAS F .T’N

Alguns dos procedimenios DATa TEDaINSs Mostrados naste maral Mas pata & maior parte das pegas, feramenlas comans de macinigos,
necessiam de ferramsntas espeniais. Seu uso & recomendado para tais como chaves soauetes, chaves de fenda, ele., ¢ oulras tais coma
tornar 0% reparos das fransmissdes mais [Eceis, répidos o provenir prensas, martelng e batedores represantam o necessdiio para uma

dands custosos a pares oriicas. desmoniagem e mordagem satisfalarias de uma iransmissdo Fuller®
PAGINA REFERENCIA
K3 FULLER®T-11938
38 Feita de placa de metal
38 T-65514-8
43 Ferramenta standard
50 Ferramenta standard
61 Ferramenta standard
of Ferramenta standard
70 FULLER®T-22247
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MANUTENCAD PREVENTIVA

E.T°N

Roteiro para Manutengao Preventiva

Verificaches sem Desmontagem Parcial do Chassi ou
{Cabine

1. Sistema de ar & conextes
A} Verifique vazamentos. danas 25 tubulaghies, falta de conexdes
ou parafusos. Vefa SISTEMA DE AR,

2. Montagem da cargaga de embreagem
A} Verifigue o torque de todos os paralusos dz carcaga de
emhreagam.

3. PRelamento de encasto da embreagem (ndo mostrado)
A) Retire a capa e verifiqus a folga radial e axial de rolzmente.
B) Verifigue a posicio relativa da superlicie dz encosta do
rofzments e da retentor nz2s embrezcens tipo emouire {push).

4. Eixp, pedal da embreagem ¢ furps
Ay Verifiqus o desgaste os 8ixcs utitizando uma alavanca que o
[orce contra urn dos lados dafs} buchals).
BY Sefor verificacdo um movimento 8xcessivo ¢ mecanismo de
acicuamente ¢a embreggem teve ser desmonlado & o8 eixss
¢ bachas verificados quanto ao desgaste.

5. Lubrificante
A} Trogue denlro dos limites recomandades.
B} Utilize somentie s tipos € graus recormendades. Veja
LUBRIFICACAC.

B. Filtros e bujdes dreno
A} Relire ¢ bufdo de eachimanto ¢ verilious o révef da dieo
tubrificante nos intervalos especificados. Aperte lirmements o
BujEo de enchimenlo ¢ 95 de drevo,

7. Parafusos e juntas
A} Verifique tados 05 paralusos, especialments aqueles das
tampas da tomada de forga 2 tampas dos rotamentes raseims
guanto & perda de forque gue pederd causar vazamentos.
Veja RECOMENDACOES DE TORQUE.
By Veritique a5 lampas das lomadas de forga e dos rolamentos
fraseirgs quanto a vazamentos de 0leo ou fatha da junta

14

8. Alavanca e cambio
A} Yerifioue quanto 2 felga e movimentaggo livie na carcaga. Se
a alavanca apresertar folga, proceder a verilicagdo conforme
item 8,

9. Conjunta da torre superior

A) Retire as linhas de ar da vadvula dz asionaments e ralire 0
coniunte da toire de transmissio.

B) Verificue a molka ¢ arrucla guanto 3 montlagem & desgaste.

C} Verificue 0 pind Ga alavanca e o ressalto quanto ao desgaste.

By Verifigue o extremo 63 alavanca ¢ 0s canals dos garfos e
DiGCOs Nos pontos de contaio com 4 alavancs quanto ao
desgaste.

VerificagBes com o Eixo Cardg Baixado

10. Flange ou garfo de safda da iransmissdo
A) Verifigue 0 aperto da porca. Aplique 0 tonue recomandade,

11. Eixo de szida {N%o Mostrado)
A} Verifique & folga radial go ralamento fraseiro do eixo
arincipal cam uma alavanca contra 2 lateral do sixo Je safta.

VerificagGes com Flange ou Garfo Removidos

Mola:  Seriecessdrio, use solvente ou sabiio para limpar a supsficie
da flangs ou garta. MEo use panos, lixas cu quakquer outrg
fvaterial abrasivo fife cause danos ao acabamento superficial.

12. Estrias do Eixo de Safda (Mo Mostrado)
A) Verifique o desgaste ¢ a foiga ae movimento da fange ou
garfo de saida.

13, Tampa de Rolamento Traseira Do Eixo Principal
A} Verifigus 0 desgasie do vedader do dlzo.



PRECAUGOES

E.T-N

Cesmontagem

Assume-5¢ nas inslrugies detathadas de desmoniagem qus g dlee foi
erenado da lransmissdo e as ligaghes @ tuhes de ar desconsciados,
lericto sido a mesma removids do chasst do vaiculo. Retirada da forre
da alavanca (ou ¢ controle remeto) & inciuida ey instrucdes detatha-
das {desmontagem e montagem — controles de mudangas) porém
g3l conjunio tsve ser separxin da tampa superior antes da transmis-
580 podar ser emovida.

Siga fielmente cada procedimento nas instrugdes
detalhadas, fazendo uso do texto, ilustragbes e fotos
dadas.

1. Rolamentos — Lave ¢ lubrifique cuidadosamente todos os
roRamentos reutilizaveis e proteja-os com papel ald 2 ooasido de
use. Remava s calamentos planejacios para serem reulilizados
oom as ferramentas indicadas a estz linakidade.

2. {ionjuntos — Quanco da desmontagam dos varios canjuntos, tais
£0mMo elx0 princinal, conlra-eixs e tampa superior, cofogue
todas as partes sobre uma bancada {impa na mesma seqliéncia da
dzsmontagem. Esie procedimanto simpiilicard a montagem e
feduzird a possibitidade de pegas ltantes.

3. Angis Eldstices — Remova 05 anéis eldslicos com os aficates
indicados a este finalidade. Anéis eldsticos removidos desla
maneira padem sar replilizados se ndo eshiveram empenados oo
absrics.

4. Eixo Piloto — 0 eixo piioto gode ser removido da lransmissao
sem & relirada os contra-gixos, eixo principal au engrenagens
ds gcionamenla. Um procadimento especial é necessarin
conforme mosirado nesle manuai, '

5. limpeza — Providencie em focal limpa para trabathar, £ impor-
lante giie sujeirg oo materidl estranhc ndo entrem na fransmissdo
dixanta 3 wanutangio. Sujgira € abrasiva e pode danificar 05
rolzmentos. £ sempre uma boa ordtica limpar a parte extemna da
fransmisséo antes de iniciar 2 desmontagern plangjada.

6. Quando utitizar ferramentas ~ aplique asforgo a eixos, carcanas,
8iC., sempre com raslricies. O movimento de algumas pagas &
timitado. Nunca aplique esforgo 2 uma pega apss cla estar
soliriamanis fixada. O ese de markios de borracha ou resing,
alavancas e batedores pard 16as a5 desmontagens € recomenda-
do.

inspecdo

Anles (fe montar novaments a transmissao, veriligue cuidadosamenic
sada somgonenie quantt 2o desgaste anamaal ou gXcassivo & danos
para determinar a restitizaggo ou substituicio. Quando a substituigio
¢ riecessdria, use somsnte componznles legitimos Fuller®para
assegurar Uma perfomance contings & vith langs & ransmissan. Jé
gue o susle e ima feca nova € wna peauend parte do cuslo total da
ride dz obra mais o tempo de paracs, evite reuiifizar uma pega seb
suspetta que pederd implicar em reparos adicionais ou despesas fogo
apos a montacem inicial. Pera ajudar na delerininagio da reutilizagio
o substiiico de qualauer peca, considerages davem ser feitas
Quanto ac histdrien da tranemigsdo, ouilpmeatragem, aplicacgo, eic.

A . Rolamentos

1. Lave lodos os relamentos com um salvente d fimpeza, Verifique
esigras, rotos e pistas quanto ao pipocamento (pitfing), descala-
13030 DU 4reas lascadas. Substitua os rolamenios que sslejam
com: pipaeaments, destoloraghes ou dreas lascadas,

2. Lubrifigue 0s relamantos que nAc £5130 com pipacamento
(pifling), descoloridos oy fascados e verifique a folga radial e
axial.

3. Substilua os refamentos com foiga excessiva,

4, Verifigue a montagem dos rofamentas. Pistas infernas davem
eslar ajustadas 20 eixo; pistas externas devem estar fixadas 2
c2rcaga. Se o rolaments gicar liveements na carcage, & mesma
deve 3er subslituida.

B. Engrenagens

. Verifique os dentes das engrenagans guanta 20 desgasts ¢
pipocamenio (pitling). A presenga de desgaste rias faces dos
dertes nem sempre indica uma ameasa & vida da bransmissio.
Biuitas vezes e operagdo eontiaua, © desgaste ndo progride para
o pipocamento (Pitting] e na maioria dos casos de engranagens
cam pipocamento (pitting) ieve ou mioderado tem ainda uma
considerdvel vida e podem ser reutilizadas. As engreiagens em
estdgic avancado de pipocamento {pithing) devem ser substitut-
das,

2. Verifique 03 dentes de engale das engrenagens quantn a um
desgaste anprmal, conicidade ov (dugdo no comprimento de
enyate. Subslifza as engrenagens encontradas em qualquar
destas condigbes.

—
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E.T-N

Precaucies
Inspegdc (cont.) t. Gonjunto da Alavanca de Cambio
3. Verilique 4 folga axial das engrenagens. Cnde far encoatrada 1. Veriligue a tensdo da mola sob 2 glavanca. Subslilua amolae d

g

—

-y

—_
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folga excessiva, verifique ¢ ane! eldstico, arruelas, espacaderss &
¢ cubo da engrenagam quante ac desgaste excessivo. Mantenha
e 0057 2 0127 de iofga axial entre engremagens do eixo
pringipal.

. Estrias
. Verilique as estrias de 10305 02 %08 quanto a0 desgaste

anarmal. Se luvas de engale, flange ou cubos tem as falerais das
esirias tesgastadas, substitug o eixe espechico aletado.

. Arruelas de Encosto
. Veriﬁque E] SUDEIT[CE% e todes as aruelas. Arruelas riscadas qu

com reducio de B5ne3sUTa Cavem ser subistluidas.,

. Gonjunto Engrenagem Infermedidria da Ré
. Verifique 0 cesgaste excessivo causado pela acio da rolamento

da relos.

Componentes em Ferro Fundido

Verificue t0dos 08 companentes em lerro fundids quanto a
trincas ou guelrgs. Subslitug ou repare 0S COMDONRNTES que
estiverem danificados. Fundidos de pareds sspessa poden ser
soldados cu brazades prevenindo 3 extensaa das fraluras 203
alojamentes e rolamentes ou superiicias 4z zssentamento da
paralusos. Quando soldar, confugdo, aunca colague a 2 de
modo 2 permitir 2 passagem da corrente Dela fransmissio.

. Componentes do Sistema de Embreagem
. Veriligus o sistems de acionaments da embrsagem, Trogue

carfos desgastados na supericie de contato & suporte do
1ofemento Ags pontos de conlato,

. Verifiquz o eixo de acionamento. Subsiiiug se desgastado ma

superiicie das buchas.

. Conjunto da Tampa Superior
. Verifique o desgaste nos pantes de conlzin dos hioces, dos

garfes ¢ confalo da alavanca. Substitia a3 pecas excessivamante
gashas.

Vertfigue o corrsto alinhamento dos garfog. Substitia as garfes
empengdos.

Verifigue 05 parafusos de irzvamento nos garios e blceos.
Reaperts g cofague 0S arames nas pegas $oias.

Se a carcaga foi desmontada, varifigue os canars de ponto morto
003 eixos da garfo quanto ao desgaste causado pelas esieras.

arrueda se 2 atavanca movirmnanta-se livremsnie.

Se acarcags for desmontads, verifique o pina-guia ¢ o canal da
atavanca auanto a0 desgaste. Substitua as duas pegas se
gesgastadas excessivamente,

J. Tampas dos Rolamentos

—,

Yerifigue as tampas quante ao desgaste causace pele encosta
gos solamentos. Substilua as lampas danifieadas pelo contate
40 4 pists ederma do rolamento.

Venfique ¢ desgasie das fures da tampa. Substiuz a tampa se os
furos astiverem maiores.

. Canais de Retorno do Oleo e Vedadores
. Verifiqug 05 canais 0z retorno do Sieo na tampa da rolamente

dianteire. Sg 2 aglo vedadora das canais houver side destrufda
pelo conlato com ¢ eixo piloto, troque 2 tampa do eixo pilcte,
Yerifiqus a vedador de Sleo da tampa fraseira. Se o vedador
apresentar Vazamento, IFGQUE Do¢ L ove.

L. Luvas de Engate

. Yerifiqua todos os garins de mudanca e 0s canais das luvas de

engate cuantn ao desgaste exiremo ou descakoraciy por
superanuetimanto.

Veriligus os dentes de enpate das fuvas quanta 2o desgash
provocado por engates parciais.

M. Gonjuntos Sincronizadores

1.

2.

3.

i

Verifigus as superficies de conlaio dos sircranizadores quanto ag
desgasie excessivo. rebarbas e particufas metaticas.

Varifique o5 pinns quantc 4o desgasie xcessivo ou folga.
Verifique as supericies de contato doa sincronizadores com as
#renagens quanta a desgasie excessivo.

. Anéis Q¢
. Verifique lodos os andis "0 quanto a cartes oy distoscles.

Teegue em caso de desgasle.



Precaucses

E.1-N

Montagem

Esieja certo de que & parte inferna da carcaga estd limpa. £ importante
GUE Stieira & maeriais steanios Sejaa maiticos fora da fransmissio
durarie 2 montagem. Sujeirz € um zhrasivo que pods danificar as
suptriicies pokdas dos rolamentos e arruetas. Btilize certas pracau-
glies. como listadas abaixo, duranis 2 montagem.

1.

dutas — Use funtas novas em toda a montagem. Estejz certo de

o todas a3 juntas estdo colocadas. & nEo colacacin de
gualguar junta dade fesultar am vazamentos de Gles o
desalinhamento das kampas dos rofamentos.

. Paratuses - Para prevenin vazamenio de 6leo, 1se selants de

roscas LOGTITE 242 em todos o5 parafusos. Vaia labela de
RECOMENDAGAC DE TORAUE.

Anéis "(0" — Lubrifioue tades os andis "0” com Librificante de
silicone.

Conjuntos - As figuras forrecem instrugBes detainacas da
desmantagen cue 580 um guia parg monfagem,

. Lubrificagdo Inisial ~ Durante a moatagem, lubrfique iodas as

aruglas ¢ estrias dos eixos a lim de prevenir daros.

. Folga Axial —Mantenha a folga axiat denlro do especilicado de

005" a 012" antre a3 rgranagens 0o gixo pringipal,

. Wilize batedores flangsaros para colocagdn dos relamsntos.

Estas ferramentas especials asseguram a aplicacio de esforco
fgual nas pistas dos rolamenics, preveningo danos n4s masmas
g 1/as esferas, snquantd mantém o correto alinhaments do
redamento com 4 furo & o eixo. Evile usar batedores Wbiulaes oy
tipo fuva, sempre que Rossival, pois aplicam esforgo em
soments (a das pistas, Yeia REFERENCIA PARA FERRAMEN-
TAS.

. Garfo ou Flange de Saida - Monte o garlo o flange de saida

apertando a porca com um togque de 450/500 Lb.pé. Cartifiue-

se e gue & engrenzgem do valodimelro oy 1 espagador de igual
fargur2 esid mortadn,

Fathe ra colocacin do garfo ou Mange permiticd movimenta axial
G eixg e saite com danos ag iaments fraseig,

Importante: Utilize a lista de pegas para escolha correta dos componentes, quando
ga-montagem da fransmissdo.
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TaocanDo ¢ Eixe Piote

E-1-N

Procedimento Especial

Em alguns casos pode ser necesséric substituir o efxe piloto devido
ao fdesgasle excessive das estrias pala emiyreagen. xoeto pela
remogda da conjurde da tampa superior, 0 eix0 pHota pode ser
removico sern a Cesmontagem da trangiisséo. Remogda da carcaga
da embreagem ¢ dnsional.

Nota: A figura seguirde & instruglies 30 pava fioca 0o gixo piloto

somente. Para trocas a engrenagen de acionamenin 2
necessdria 4 esmoniagem total da secdo dianleira.

Rolamento Expagador

Anct Pléstico

Eixo Pitote

Carcaga

Tampa o
Fryraren
Jlanteirg Angt 0"
Desmontagem Mortagem

1. Remova o sonjunts da toree de mudangas (ou conjunto do
onizgle rermoto) da tampa suparicr e o confunto da fampa
superior da lransmissio.

2. PRemova a tampa do rolamento dianteire € a junta, Se necessario,

retire o angl “G" du tampa dos modelos assim ecuipagos.

Remova ¢ anel de relengdo de rolaments da canal do eixe.

i

Puxe-g pera f0r8 para expos ¢ Anel do rolamento.
Use duas alavancas paa remogdo do rofamento.
Remova 0 espacador & 0 angl eigstica.

Puse o &ixa pilclo para fora da transmissdn,

oo
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LEpUITE 0 80 pare Gentro U transmissds tanto quanto possivel,

1. Senecessario, monts ama nava bucha no gixg piloto.

2. Coloque o anel siéstica ne canal da engrenagsn: de dcionamenic.

3. Cotogue o espagador da engrenagien acicnadora do eixo pitolo,

4. Coloque o rolaments 76 dilats & ao alojamento da carcaga.

5, Cologue ¢ anel da retengio do rolamento,

8, Cologue g tamoa do mlamento & 4 junia. Verifinue 58 0 msqo
para retomne g0 01RO Na CArcaga estd atinhado com o da fampa.

7. Parafacilifar & montagem do conjunte iampa superor nz carcaga
da transmissdo, verifique se as iuvas de enoate Jo eixo pringipal
2st30 &m posicdn de panto moro.

8. Colocande o conjunto tampa superior, a tampa de ralamenin
dianteiro e lodas as oulras partes antes desmantadas, verificue se
todas as juntas foram montadas.



SISTEMA DF AR

Vilvulade
Gomando

 Vévula do
- Aclanamento -

Tubos de Ar

(i/47)
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SISTEMA DE AR

E.T-N

Sistema de Ar para Mudancas de Ala e Baixa

{peragdo

{ sisterma de ar para mudanca de altz e baixz é formado pelo
regutadorflittre da ar, vaivula de acionamerto, vahala de comando,
cilindro de ar, conexdes e mangLeiras Veja ¢ Esquema do Sisterma de
Ar,

Fluxy de AR CONSTANTE do ragufadorfiltro ds ar é enviade para a

enirada "S” da valvirla de acionamenio e passa através da entradz "S”

da vilvula de cemando.

ENQUANTO NAS MARCHAS BAINAS (Lo) 2 valvula de controis asla
aberka & o ar relorna para  vahvula de acionamerto par ", Este sinal
Ga valvuia abastece de ar a linha antre a entrada e haia indicada por
“L" na vilvuls de acionamento & a enirada de halxa na carcaca do
cifindro.

Q ar recabido nesta entradz move 0 pistdo paratrds e causa o
engrenamento das machas baixas.

ENGUANTD MAS MARCHAS ALTAS (Hi) 8 vélvala de conirole estd
fechads ¢ 0 ar nfio retorna para a vilvuia de acionaments, Isto sinatiza
para 2 valvula de acienamento suprir dear & finka erire 2 entrada (H)
da valvila & a via de altz (Hit da tampa de cilindro. Q a5 racebido
nesta entrada move ¢ HistEo para dianic para engrenar a engrenagem
auxitier com & fuva de angale £ libera o conjunto de engrenagans de
fixa (LO).

A Mucanca de &t e baixa SOMENTE pode ser eaiizada quanic a
glavanca de mudanga esid no, ou passando peto pontn marts. Assim,
aila ou baixa devem ser pré-selecionadas enquanto a alzvarca estd ng
g0sicE0 de marchi engrenada.

Quando a afavanca & movida para 0 ponto merto, o Atuador da Tampa
superier libora a vdlvala de acionamenta, parmitinde a selacin de ali
¢ baixa,

Anélise de Falhas

Se a mutianga de aitz e baixa apresenta falhas op & muito lenta, 2
causa pode estar no sisiema de ar ou em componenias do conjuatn
{ampa superior., :

Para Iccalizar o problema, a vesificagdo seguinte deve ser feifa com
pressen de ar normal do vaiculp aplicada ao sistems, mas com e
meior desligado.

Cuidada:  Nunca frabalhs embaixo de vefeulo com

o moiar figado, pois ferimentos podem
Ser causados por rapenting ¢ ndo infen-
cional movimente do mesmo. Sempre
cologue a fransmissdo em ponto morto.

1. Ligagdo incorreta das Linhas de Ar

{Veja 0 esquerma do sistemz de ar)

Coma alavanca de mudanca em ponto martn, movimenis

alavanca dz valvula de comande que pré-sslecicna ALTA e

BAKA,

A . Sealinha de ar est cruzada entre a linha de controle e de
aticnamento, haverd fluxe de ar constanie 4 saida da vélvila
de conirale enguanto em altz {Hi).

B. Sgalinhadearestd cruzada enbe 2 vahaula de acionamenta e
0 cilindro, 0 engrenaments ndo corresponderd ao que fol
pré-selecionadn, Selacionadz BAXA resultard am
enprenamerto de ALTA e vice-versa.

20

2. Vazamentos de ar

Com a alavanca de mudangas em ngutro, Cubra as mangueiras ¢

CONeXdSs GOr aspume de sabo € verifique o8 vazamenlos,

movimentanda & tecla de ALTA e BARA para baixo € para cima.

A, Se hd umvazamenta de ar constante pelas saidas da valvula
fle controle, angis 07 efou partes relativas da valvula de
controle, 5 mesma estd defeituosa.

B. 3e hi um vazamenta constante pelo respire da valvula de
acionamenle, g ansl "0 estd defeitiosa ou hd um vazamentn
palcane 0" doeilindro de a1

€. Seatransmissdo falkar para mudancas em marchas bafres
U 85t muito fenla para efeluar a muidanga e a carcaca estd
pressurizada | vefa verificagdo noifem 7.

D. Agerte todas as conexdes e substitua os andis “0"e vubros
coirponentes delefiuosas.

3. Reguiador/Filtro de ar
{Figura pigina 22)
Com a alavanca de c2mbic em porto martg, verifique o respira
do conjunio regalader/fitro de ar. Wi deverd haver vazamenio
de a1, {1 conjunto deve ser substituido se vazamenio constanta for
engontadn.
Corte o forngsimento de ar do veiculo para o conjunio reguiadar/
fiitro e ar, soffe & mangueira na conexdo de saida ¢ instale um
mandimztro na abertura. Eleve a oressdo de ar do veicilo ao valor
normal. A pressao de ar o mandmeleo dove ser de 57.7 3 62.5
PSI.

NEo ajuste o parafuso existante na parle de baixo do conjunto
reguiador/filtro de ar para obler leituras corretas. O reguiador
de ar foi pré-ajustado dentro dos Bmites correlos de operagio.
Quaiguer variacio desses iimiies, especialments se o conjunto
&3k irabathando ba Jonga tempo, pode ser causada per sifetra
08 COMPONentes desgasiados. Se com a fimpera do elemento do
Tilteo, 08 limites de nressdo indicados palo manbmetro nio
estiverem dsndre do especificade, troque o conjunto campleto,
nois o reguzadar ndo € reutilizavel apds danos.

4. Vélvula de Comando

(Figura péging 23)

Com a alavanea de cambic, em neuro, cologue a aiavanca de
[ré-selecdo em alta (Hi) e solle a mangusirg de ar da via de saida
jdentilicada por P~



SISTEMA DE AR

E.T-N

A . Quands selecionamos marchas Baixas {Le), um jalo de ar
S2ird da via atierta. Setacicne aka (Hi) para parar o jato de &
Isto significa e 2 vaharla de comanda esi operando de
in0¢o corretn, Ligue novamente 3 mangueira de ar,

B. Seavilviiz de comando ndg estiver oprando corselamente,
verifique possivels restricties e vazamenios de ar. Vazamenios
indiicam aré's 0" deleitunsos ou desgastados.

5. Operagtes em Marchas Altas

Com & alavanca de mudanga er neutro, selacione Baixa g

destioue 2 manqueia de ar de 174" da fampa do cilindro ds Altaf

Baiva. Verifique s2 esta linha vern da vig “H" {Alta) da vilvula de

acionamento montada na fateral da transmissio,

A, Quando & selecionada Al (H), i jato de ar saird da
mangueira solla. Selecione Baixa {La) oera paryr o jaio de ar.

B. Wovazalavanca de cimbio parz una posicio de engate e
selecione Alla (Hi). D2 mangueira solfa ndo devers fluir ar.
Retamne a alavanca de cambio para retrn. Deverd anot
havar um fuxo de ar constante sainds da mangusira,
Selecione Baixa (Lo) para parar 0 fluxo de ar e elipue a
mRangLeina,

£. Se o sisterna e ar ndo operar de asordo com ¢ indicads, 2
vahvida de acionamenlo, ou o8 componentes de atvagio na
A superor esian deleiiuosos.

importante: pré-selegin da Alta/Baixa

0 pino da atuacly, localizado entre o furo da carcaga e a valvula da
acionamento, na tampa superior, imoede a oparagio da vilviia,
encuanin & alavanca de cAmbio estd em posicio do nevtra. Quando
a afavanca € movida para, ou afrzvés do ponta marko, o ping &
liherade & 2 valvala de asionamenio passa a cperar.

6. Operago em Marchas Baixas {Lo)

Gom a slavanca de cmbio em ponto mosto, sefecions Alla g site
a manguetra de 174" dz conexdo da carcaga do cifindro de Alta
Baixa. Cedifique-se que esta manguaira vem da via L BAIXA {Lg)
{1 valvita de acionamento.

A, Quancdo & selecionada Baixa (Lo} um jato de ar sscapa
continuamente da mangueda solta, Selecions Alta (Hi) para
parar 0 Huxo do ar.

B. Miova g afavanca de cAmbio para sma posicio de marchz e
selezinne Baixa (Lo). $a mangueira solta ndo deverd fluir ar.
fietorne & alavanca de cdmbic para ponto morto. Daverd haver
agora um fluxo de & constante saindo da mangueira,
Selesiong Alfa {Hi) para parar o fluxo de ar 2 religue 2
mangueira,

G. Se o sistema de ar nBo operar de acordo com ¢ incicadn, a
valvula de acionamenlo, v 03 componentss de alltgin na
lemaa superior esldo defelluosos.

. Citindro de Alta/Baixa

{Figura ahaix)

Se qualguer dos vedadores na conjunto do cilindro apresentar

defeitn, 2 mudanca de Alla/Baixa serd afelads.

A Vazameznio pele anel "0 n2 pasicio A resulta om falha
sempieta no sistesma de rmudanca Affa/Baixa; fluxe de ar
cerstante o respiro da vélvuta de acionament em Atz ou
Baixa.

B. Vazamento pela junta 8 resulta em fluxe de ar constante para
gmoslera, enquanto em Altz (HiL.

C. Varamento pele angl © resufta em mudancas ientas para
marchas Baixas {Lo} pressurizandn a carcaga da kransmissio.

farcaga

Via g2 Ar para

Via Og Ar para
Alla

Conjunto do Ciindro de Alia/Baixa todos s Modelos

21



E-1-N

SisTEMA DE AR

Conjunto Filtro de Ar/Reguiador

Tampa Bujao

Elemento Filirante

Angis 0"

Carcaca
Regulador de Ar
0 filtro de ar contém um elemento filtrante substitufvel, o qual poda limpe & cada trosa de Hleo, ou mais frequentemente sob condicfes de
ser sefirado soltando-se o bujdo superior. Esie elemento pode ser urmidade aita, Se necessdrio, substituir,
Vilvulas de Acionamento
Tipo Selada Pino de Aluagio
Junia Mo
Pine de Aleagio Artuzla v
Bri 5
Q{. Ganjunle da e Mola} Angl uva o
\ Vilvula do \ de verfagio
2 Ationamento Atel [ T
fiel ifdva FH“ ]@ . Q %Mﬁla
@ N Vedadar
LR AL =X Anei de
. a“““-L__.L _ vedandn
Vedador Embalo
Anat da Anel de

Junla

veda ;2 1] Tampan

Parafusn

Observar o desenho para obier a seqiéncia de montagenm da vavula — possivel, Os componentes de atuagzo dos dois tipos de vévula no
de acionamanto tino salatla. Nas ¢asos de danos & vilvila, 520 inlercambidvers. A ulilizaga de componentes incorretos poderd
substituz o conjuntg completo, uma vez que ¢ repard ndo & causar diticuidads na froca de marchas em regimes de baixa.
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SISTEMA DE AR

E.1N

Valvula de Comando A-5037

Parafusos

Remoc#o e Desmantagem

1.

Bemova 03 dois paratusos infesiores da capa da vélvala & puxe-a
D21z baixo, a fim de expor as conexdes das mangueiras. Soke as
MaNgueiras.

. Solleanorca e gire a vaivulz de controfe em torno d2 alavanca de

cambia.

. FRelire & plaqueta superior onde estd gravado o diagrama de

rarehas.

Retire 03 dois parafusos para remover a lampa superior da
valvuda.

. Belire os dois paratusos dz lateral da carcaga para Separar a5

mesimas em duas parles.

Retire a tecla de pré-selecio da parte espuerda 4z caroaga, 8 as
psferas e guias da alavanca.

Se astessdrio, retie as molas e andis “0” da pare esquerda da
CArEaca.

Se necessdrio, retire molas, andis “0° & buchas dos [uros da parte
direila da carcaca,

Montagem ¢ Instalagao

1.

Lise o desennio parsa uma montagem corretd, Use ums pequend
quantidade de kibrilicanle, & base de sHicone, nos anéls “C" gara
evitar fravamenle dos mesmos. Uma paquena quantidade de
graxa nas molas ¢ esferas ajudard 2 mantg-fas na posican dorante
a moniagem.

Reinstale 2 valvula de contrale aa alavanca de cdmbio g aperle &
porea.

Ligue a5 mangueiras e ar € reinsizle a5 cepas inferiores da
vabsia,
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ESQUEMA DO SISTEMA DE AR

E .l

Esquerna do sistema de ar: Modelos de 8 & 10 velocidades

Ag figuras as seguir lustram o cormelo Huxo de ar & conexdes

ansumdticas enlre 6s vrios componardes dos Modelos de 9 & 10 AREAS SOMBREADAS.
velocidades. As sefas indicarm a direggn do fluxo de ar quando AS
Marchas Baixas (1.o)

Yalvula A-3548 Vaiviila A-5010

e
Pf Baixo ﬁ
.

Entrada

LINHAS ESTAQ PRESSURIZADAS, DEFINIDAS APENAS PELAS

identificacan da
Valvila de cornando

Valvuia A-4685

]
l 1
Vaivula A-4688 Valvula de acionamentn 19470 ou A-5000
3
E .
It -
5
j
EQHRTIED

Suprimento
dear da

velculo j:{]{:g?‘ :
m—.’- N |

W Ar constanie
L]

007 E-2} 1-740

Coajunto do Slindro atuador

Conexdn
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ESOUEMA DO SISTEMA DE AR

Esquema do sistema de ar: Modelos de 9 & 10 velocidades {cont.)

Marchas Altas (Hi)

|dentiticago da

Véivuia de comando
Vélvia A-4688

g

Vahlg A-5000

Viihvula A-3546 Yalvitta A-5010

Enirada

-

Conjurda do cifindro atuador

[y} Q\\ Sem ar
\{‘2@7/

Conjurto Filtro de ar / Regulador A B

i
:
;

Suprimento
dear do
oo [X°0)
—— Conexio
W, deas
Ar constante

[prpa] G 7
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A
RemogAo £ DESMONTAGEM DOS CONTROLES DE MispanGAS F.T'N

Sisterna de Ar

Vélvulade G |
Comando g

de Ar

Vélvula de Acionamento
Tubos de Ar 174"

A. Remogdo dos Gonirales de Ar

. Soile 03 dois hubos de ar dz entrada “S" ¢ "M u saidadavalvila 2. Desaperie o5 dois parafusos da tampa de acicramenle.
de acionamento na cataga da ransmissan,
Nota:  Se desefade, o coniunto da tarre de mudanga pode agoea ser
removico da fampa superion pela remocdo dos quato
paratysos da lors,
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Remogao £ DesmonTagem 005 CONTROLES DE MUDANGAS

M.w-\..a_\&%: J i A A ? E 7
4. Desaverie a porca sextavadd £ gire 4 valvold & 3 perea da alavanca
e mudangas. Remava & fampa da vilvula, as linkas de ar,

3. Dusiize para baixo, de modo g expar as conextes da valvula de
abracadeiras g ansis "7 da alavanca.

comanda e desligus as duas finhas de a1

B. Remogdo dos Conjunic Filtro/Regulader de Ar

.. B el

2. Desaperte e remova o3 dois paralusos do Conjurtdo Hitrof

1. Desligue & ramiova a mangueira de ar 42 1/4" enfre a valvula de
asionamanto & o conjunto Filro/Reguiacar de Ar. Reguiadar de As
Nota:  Para desmontagem e meniagem do regulador/fittrg de ar veja

pég. 22,

-
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Rem0GAO £ DesMONTAGER 00S CONTROLES 0E MUDANGAS E -

C. Remog3o da Valvu)a de Acionamento

457

1. Desligue remova & mangueins de 174" siuadaentrea vilvuia de 2. Remova 05 quatro parafusos ge fixaqdo 2 remova a valla de
aeignamento e a conexdo (Lo) gz cargaca do cilindro de ar. acionamero da carcaca da ransmissdo.

3. Remava a moia & o pino atuador do orilicio da carcaga da 4. Se recessarin, remova a contxdo de ar da vélwla de acicnamento
lransmisso, NOTA: Para desmontagem e montagern da véivula de
aeienamento, verifinue a itisteagde da péging 22.
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RemogAo £ DesmonTaGeEM 005 CONTROLES DE MUDANGAS E.T’N

Gonjunto da Torre da Alavanca de Mudangas

A. Remogdo ¢ desmontagem da Torre da Alavanca

Protator da
Bragadsiras Alavanca
Arruela Angl "0 de

Vedagso
de pressio -
Purca \ PinoBuia Some® e Armuelade B

Toreda A F— Prisio-
i 4 neiro
1. Desaperte os quatro parafusos de fixagko, desioque a loree da

aiavanca com a junta da lampa superior.
Mota: 0 Coniunto Conirole-Remote € ramovido da masma maneira,

Alavanca de
Modanca

!! Arruela de

Apoig

Mala da
Alavarca

Rl

2. Remeva 0 proletor de Boeracha oz afavancs & manlenhs o
conjunto com a parte inforior para cima, preso em uma sancada.
Use uma chave de fenda com exdrermidade larga pars introdugir
entrea mela & & cancaga, forcandy a mola a sair dos ressalios da
CAGaCA. FAca COM uma espira de cada ver.
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Remogao £ DESMONTAGEM D0S DONTROLES OF MUDANCAS F .T o\

3. Removaamola, a amela de apoio e a dlavancs de mudaricasda 4. Remova o pino guia 00 furo da tore. Se necessério, mova 0
CAICAna. : angt "0 do canal interno da tors,

B. Montagem da Torre da Alavanca 2. Posicione 4 alavanca nd CArcaga com o ping quia Ro rasgo e
1. Dom a carcaga mantida na mesma posicdo ¢a desmeniagem instafe & armuiela de apoio oo o didmelro meior para Cima, sobve
{fixada na hancada) instale o pino guia ng furo da iore, Se 8 8578rz da alavanca.

previamente iemovido, instale o anel *0" no canal da lore.
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RemoCAs & Desmontacen 0os CONTROLES DF MUDANGAS F .T 'N

@

3. inslale a mola da alavanca abaixc 405 ressaltos exislentes na
carcaga da torre, posiclone uma espira por vez. Recomenda-se o
w6 de lerramania adecuada. conforme maostrado,

4, Rernova 0 conjunte da carcaca 2 instale o preleior e borracha
sabre acarcaga da lorre,

3
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Desmontacem £ MonTAGEM 005 CONTROLES 0F MUDANGAS F.T*N

Gonjunto da Tampa Superior

ol Interrupior Embalp
interrupter ugue %’ daré i
de oty 5 \t g g’/ o
Paraluso ~ Plugue , 3 4 Esler fampdo—3 Saletorde
. g : ;
Arrcelatrava —g | ;//\,J\ Parafuse ava 2, velocidade
Plagy ~——eD - AL - Junta
Jinta -l G Z~, Parsfuso tava

“ Eine do sardo

QK Civo do de 24, velogidade

Conexdn garlo dard

Paratuso

Tampa
superior % Vaula &
: o do gatio
Junta de ar ' de 3z /djreta
Paraiusp
Suporte . Tampa

Conexds : Superior

Parafuso frava : Paralusn
S H
Barfo da 2a. H‘“‘: detava

velocidage (\5 Galoda
mareha direta

A. Remogdo e Desmontagem da Tampa Superior

NOTA: Para modelos eguipados com bamba de dleo eftu
arratecedores de 6leg, certifigue-se de desconectar 25 Finkas de
lubrificacao, fixada na lampe superior, antas de execttar 05 procedi-
Hent0s abaixo. .

NOTA: Durante a desmortagem. posiclons as pegas removidas em
uma bancada limpa, aa ordem em que foram desmantadas. para
faciittar a montagem. Eixos seletores ndo removides DEVERAQ SER
MANTIDOS NA POSIGAD NELTRA, caso contrdrio os compongnies
de fravamento poderdo blogued-ios.

t"

1. Desaperte os beze parafuscs, destoque & ampa para romper a 2. Desparte os dois parafusos e removz @ mola do topo da carcacn
junta & levarte 4 fampa da transmissdo. Remova & jJunta. da tampa. Relire as #rs molas instaladas sab a tampa.
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Desmontasen € Montacem 00s GonTroLES 0 MuDAnGAS E )

4. Remova 0s dois paralusos va passagem de $feo & remova 0
conjunio {esquerday. Corte 0 arame & remova 03 parafisos de
frava de cada eixo sslelor [direita).

Nota: Iaiciando som o eixo superior, mova todes a5 eixos para a

tireila ¢ para lara da tampa, comg delafado 3 Segulr

T
s

zE =i

3. Fixe ¢ eonjunt 2m urna mersa 2om o ke do émboko para cima
& remova 0 malerial da junla.

8. WMova ceixo de da-5a. veloeidace para & parte {raseirs da lampa,
& FeMeYa 0 garfo & ¢ selefor 0o gig,

it
i Sy

6, Mova oaixo de 2' e 3 para 4 direita e parafora da fampa. 7. Remova a vabeuia de ar de sou alolamento,
redirando o garfe do mesmo. Quarklo o rebaixo do ko ulliapas-
sar ¢ canal, remova o pino rava do furo no rebaixo de neut.
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Desmontacem £ MonTaGEM 005 CONTROLES 0 MUDANGAS F -

7. Mova o elxo de garfo 19/ré para a pacte iraseira da carcaga; B. Senecessdric, remova o bujdo dz mola & o pine de Favamenlo da
remova o garlo do eixe; con o garfo removide, retire &5 duas ré do furo do garfo de 1./ ié.
gsferas de travamento do canal diandeiro, gue irdo cair 20 realizar
a oparagdn.

A. Montagem do Conjunto da Tampa Superior

1. Sepreviamente removido, cofogue o pina rava da 1a. /réno
gafo, instale & moia no furo do garfo 2 schre ela o dujo. Inslale
0 Duja0 e resquRia para CoOMErimer 3 moka, Solte ¢ bujan 1-142
volta e trave-g através do fura menor do garto.

2. Compleis o procedimenta de montagem do garfo, recravando o
tampde através do orificio peguenn do garfo.
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DesmonTacem £ MONTAGEM D0S CONTROLES DE MUDANGAS

instale o eixg selstor de ta, / Ré ern seu alojamsnto (nferios).
insira 2 vdlviia de ar em Sew alofamenia & instale ua G2 esleras
(2 travamento e 304 no respactiva anficic.

NOTA: Inicie pelo alojamento infsrior & mova para a esquerda
(freate a carcaga). Mantenha a5 eix0s seletores na gosigo
newira duranle 0 procedimento. NAQ EXCEDER o torgue
recomendado perd 05 paraiusos trava dos garkos, parz evitar que
0% gix0s selelores 86 doformen,

4, Segurando pefa extreridade com rebaixo, instale o gixo
seletor da 2. ¢ 3a. rio afojamente central, posicionando o
sefetor nz abertuva cenlbrzl enleg 03 alpjamentos (canais
Haseirg ¢ cenlrall, ¢ 0 garfo enfre o5 canals cantral e dianisirg,
£Om 0 b fongn voltads para a frente da carcaga. imadiata-
menle antes de inserir o rebaixo do 2ixo ng canzlels iraseira,
instale ¢ pino de avamanto VERTICALMENTE no alojamenio
respectivo. Posicicne correlamente o seletor no eixe, apartan-
¢o ¢ fravande corretamanie os parafusos de trava.

NOTA: E necassaria que 9 pino ligue posicionado verlical-
ments durante sus instalagdo, peis unta aventual rofacko
poderd causar interferéncia com o alojamento das miclas.

T

A T TN TR

> % e £ Ar "
3. insiaie & outra estera de 174 no orificio suparicr do canal traseire. 6. Segurando pela edremicade com rebabo, instaie & &ix0 Selelor
Estz esfera ifd ficar posicionads entre 05 £1x0s seletores ée 2.8 de da. & 5a. ne aisjamento central, posicionando o seletor na
Jaedaeba Abarlura central entre o3 alojamentos fcanals traselro ¢ ceniral), &
0 gariy enitre 08 canats central e diamaira, com o cubo longo
villedo para a frenle da carcaga. Postcione correlamente o seletor
e 6o, apertanda @ iravanda corretamante a3 parafuses de rava.
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Desmvontagem ¢ Moniacem 00s ControLES pE Munangas Fn

7. Instale 3 passagem dz Gieo na tampa de controle de mudencas e 8. Rermova o confunie 02 morsa e instaie as tiés esferas, ama em
aperie 05 paraflsas com o lorque recomentacds, cadd flarg, Ao topo ta carcags. Posiciene as molas de deiengin
sehee cada askerd ¢ comalels 2 montagem,
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RemogAo oA Junta Universat, Secao Auxitiar € CARCAGA DA EMBREAGEM F .T 'N

Paratuso

Plaquetage  Magneto - Porca

idenlificagdn | - %f Artueia frave
C—.[g Frisianeiro

eapetial

— Flisiongiro

Junla

Tampa Ja temada
de faiga

Junla

Tampa da
tomada de torga

\‘-\.,Carcaga & Parafuso

B gmbicagem
. / Tampa dz

ﬁ,@!\ @/ inspegsa

Parafuso. \ Prisioneirg —~ W Parafuso

Tampa d Poic Ariuela

pilotn

A. Remogdo da Junta Universal

e+ i

1. Trave a ransmissdo, engatando duas engrenagens 4c eixo 2. Puxe o garfo direto para rds. Remova g engrenagem motriz do
principal com & tuva de engate {detalhe). Use uma batrz longa de velocimetro & o espagader, do eixe.
travameste para girar & pora 4o gixo de $alda.
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REMOGAD DA Junta UNIVERSAL, SECAO Auxitiaf £ CARCAGA DA EMBREAGEM E.T'N

B. Remocao da Se¢ao Auxiliar

1. Sokg 03 parafuses do flange da seqdo auxiliar. 2. Remova 03 quatro Darafusos da lampa de ralaments frassic do
cantra-gixo.

. i i T
4. Instale umg tamps auxitiar am caca contra-gixo, ulitizando s
paraiuses 2-3/8" x 1 e um parafuso 1-3/8" x 2" palo arilicio
cenlral (esquerda). Remova 08 parafisos do Hange da sepio
auxiliar (direita).

3. Remova alampa do iofamentc draseirn & 08 calgos.

CUIDADO:  Instale tampa auxifiar de retenpio ou
presithas para evitar que o contra-eixo
figue fivre no interior da carcaga.

CUIDADO:  Néo ulilize equipamento pneumatico para
aperiar 0s paratuses. Nio vlilize arruelas
frava e aperte somente manualmente.

38



A
Remogao DA Junta Universat, Segao Auxitiag £ CARCACA OA EMBREAGEM E.T'N

b. Remiova a secdo auxiliar da carcaga principal € limpe ambas a5
superiicies da junta original.
NOTA: Exislem trés orilicios cegos no flange ¢a carcaca para
separe a sepdo auxliar da carcaca principal.
NOTA: Este procedimento pade ser executzdo anto na posicie
vertical como na horizonkal.

C. Remogdo da Carcaga da Embreagem

1. Para modelos assim equipados, remova o macanismo de
acionamento da embreagem ejou conjunto freio da embreagem.

LA

2. Remova 0s quatro paraluss 62 1amDa, Seis porcas e sels arruelis 3. Rata na carcaga da emiresgem com um martelo de boracha para
de pressdo dos prisineitos que prencen: a carcaga da emlbrea- (GIRpEr & jlnta de vedagao & puxe-a da Carcaga a transmissao,
geim & carcaca da transmissdo. remgvende 3 junta,
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DesmoNTAGEM ~ SECAQ AUXILIAR F .T 'N

Segdo Auxiliar

Parafusn )
Anélis K0

) I Paafuso

Embale
Cilingro atuadas

Tamgpa dg cilindrg

£

24

1. Prenda & segéo auxiliar em uma morsa. Remova 05 qualro 2, Remova a porca de relengiio da extramidads do sive do garfo de
paratuses do cifindro de mudangs, a tampa 2 3 junta. mudanga,
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DESMGNTAGEM ~ SEGAD AUXILIAR E .T ‘N

3. Remova o cilindro de mudanca da secio auxiliar. 4. Para glefuar reparos no Bmbolo, emova 03 andis ‘0" intemo ¢
externo,
NOTA; Para complelar 2 remogda ¢o garlo de mudanga, 05
£ontra-gixas auxiliares devem ser previamenis removidos.
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DESMONTAGEM - SEGAD AUXILIAR F .T . N

Conjunta do Contra-Eixo

Rolamgnto

Coniunto do cantea-2ixo
H

Rotamento

Espagador |

A. Remocgdo dos Confra-Eixos da Segio Auxiliar

2. Remova a tampa auxitiar de fixacdo do contra-gix0 supariot
{esquerda). Remova a pista do rofamento raseiro 4o contra-gixo
da carcara de seu aloiamenle fa carcaga da seqdn aldliar
[dirzita). Reotla a opesacla para ¢ contra-gixe inferior,

NOTA: Quando a tampa auxiliar & removida, ¢ contra-gixn ird cair
Ao interior da seclo auxdiar. Suporte-p davidamente

-

1. Desiogue parcialmente o eixo principal para a frente, para
poasthifitar espaco para a remogae do contra-eixo.
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3. Para substituir os relamentos do contra-gixo, utilize um sacador
adequade.
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Conjunto do

Sincronizadar Mole Sincrenizadar ¢

Baixa {Lo)

Sincromizadar de
Alla (Hi)

htala
Euva de Engale

2. Colcque o anel sincronizador Baixa {Lo) maior sobre uma
bancada e tire o anel sincronizador da Alfa (i dos pinas de
Blaguzio. Antes de efetuar esia operaciy, cutva 0 conjunio
sincronizador com uma fiangla, parz evitar a perda das trds molas

i libaradas das pinos.

1. Remova o corjunto do garfo de mudanca e ¢ sincrordzador dz
segio auviliar,

3. Pesicione a trés molas e sincronizagdo ¢ remova o angl
sincronizader de alta (Hi - escuerda). Retire 4 luva de engate dos
pings do sincronizadeor Balka (Lo - dirsita).
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Conjunto da Eixo Principal

Aryels

Engrenagem do -
Vetogimeatro

¢
Eixe Principal Engrenagem Redutara

Paratyso

1
e
i Parafuso
J"fampa do

fpiamanto

traseirn
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D. Remogdo & Desmontagem dos Conjuntos do
Eixo Principal e Rolamento Traseito

T

kot aH el

1. Utilize uma berea de material macio para nover o g0 grincipal 2. Remova 0 gspacador iderno G0 :olameito do eixo principal,
para frente no alofamenic do relamsnto liaseirn,
NOTA: Deixe a tampa do rolamento moniada para servir de
sugorte para o rofamento haseiro.

25 it § B 25 S £ E .
3. Ullizando a face dianteira da engrenagem de baixa como hase, 4, Remova a arruelz da engrenagam de balxa, @ srgrenagemm @ a

prense 0 eixo princing: para fora da rolaments Iraseirn. Remova ¢ arruela dentadz, do gixa.
rolamento ¢ a arrugla do cubo da engrenacem de Daixa.
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5. Remova 0s parafuses da sarcaca do rolamento raseiro e remova 6. Remova a pista do rofamenta de seu akaiamento, se houver
# £aIcaga, observande cuidados para evilar a queda da pista necessidads de neparn ou subslituicio,
axterna.
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Secdo Auxiliar

A. Instalagdo ¢ Montagem do Cenjunto dao Eixo
Principal & Rolamento Traseiro

1. IMPORTANTE: Marqua dais dertes para alinhamenio no fado do 2. Posicicre ¢ eixo principal em uma bancada e instalar 2 arrue!
SHCronizador da engrenagem de baixa, Os dertes deverde estar estriada.
em posiciies digmetmlments opastas, ou seja, o nimera de
darries contados de um fado & da outrg 0as marcas deve ser igual,

3. Instaie a engrenzgem de badxa sohee o 200 arincipal (esquerda). o o _
Artes de instalar a arruela no eixo (direita), aplique vma camada 4. Aqueta a pista inferna da rolamenlo dianteiro © instale-o no eixo,
da dleq nas superficies de contato, sobre 4 arruely,

NOTA: Ndo aqueca 0 rolamento a temperaturas supariores
136°C, utitizando para 25se fim um aquecador de rofamentos, se
passivel.
CUIDADG: Compare os difmeiros internos dos
rolamentos dianteire e fraseiro. 0 didme-
tre interne do rolamento dianteiro &

maior e ¢ instalado primeiro.
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B. Montagem e Instalagdo do Conjunio Sincrnnizadqf

E: i e

5. Instale a pista exlerna Go relamenia trasoiro da Seco awdiliarem 1. Posicione o 2nel sincranizador mator Oe baixa sobre @ bancada &
sey alojamento. instale iuva de engale sobee 08 Pinds de BioyUeio, com a fa%e
retaixada vollada para cima.

2. Instate as tds molas nos orificios do sincrenizader da &ta. 3. Posicione o znel singrontzador de ala sebre os pings de
bloguaio ds sincronizador de haixa, verilicando o assentamento
das molas contra 05 pinos.
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4. Cubrz o conjunto sincronizador com um pano, para orotegeras 5. Instale ¢ conjunto sincronizadar nos entalhies de eixg principa.
maos, Aplicue urma pressio para baixg no anel sincranizador
Girando no Senficde anli-hordee para COMpRMIc 45 Molss &
assentd-12s completaments nos pinos blogueades do
sincronizador de baiva (Lg).

€. Alinhamento ¢ instalagdo dos Coatra-Eixos
Auxiliares

2. IMPORTANTE: Localize a fetra *07 estampada em cada conlra-
£ixo ¢ Mmargus ¢ dente adiacenie com finia bem vishvel,

1. Gaso fermam sido removidos, reinstale 08 rolamentos em cada
Ui 0s contea-eix0s.
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Fixacdo da Secdo Auxiliar
- 3 -
ﬁ 1 '\\ -
D:l: ¥ - -
\
‘3»
- 10.74"—! M.

Para a montages da Secia Auxiliar, pode ser fite um disnosii-
Vo guxiliar de fixacdo de 2 x12°,

4. Posicicne o eixe princinal, eagrenagem de baixa e conjunie
sincronizador entre os dofs contra-eixos.

3. Posiciang o deis contra-gixos no dispositive zuxiliz o0 8 uns
barcada, com as engrenagens grandes de sz voltadas para
baixo.

o, Wenlique 2 a5 marcas de alinhamznto efstuadas na engrenagem 6. Posicigne 0 garfo de acionamento na ranhiura da luva de engate.
e baixa coingidam cons 45 marcas de sincronizacio de cada
Contra-gixg.

(5]
—h
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7. Pesiviong a lampz da segéo avxiliar sobre 0s canjuntos do eixo 8. Instale as duas pistas dos rolamentos {raseiros dos contra-eixos
princingt € cantra-gix0s. NOS ESPECHVOS Alajamenios,

B, instaleas fampas auxitiares sabre cada rolamento, instalar 10. Instale o citindro atizader ng alnjarrenlo da seg_ﬁo suxiliar
parafusos de -2 Y, x %, £ 2-1 % (esquerda). Aperle todos 03 fesnuerda) ¢ anerle 05 paraluses eom 6 torgue recomendacs
parafusos APENAS MANUALIMENTE (direita). Também podern {diceita).

s8r usadas presilhas.

11, Instale 0 Bmbolo no alojamentn ¢o cilindre (esquerda) & aperte &
persa com o orque recomendado (direita).
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13. Instale o espacador do riamenio 10 eixg principal (esguerda),
anueca o rolaments traseiso e instale-g no eivg, aié que fique
perfeiiamente assantado [direitz),

NOTA: Hao agueca o rolamento a lemperalusas Superionss &
136°C, vitizando para esse fim um aguecedor de reolamenios. se
possival.

12. Posicions uma nova junla e a lempa do citindro aluader & aperte
03 paralses com o torque recomendado.

14, Posigione a tamoa do rofamento fraseino 2 2 junia na carcaca ¢
apere 03 paralusos com o irgue recomendado.
NOTA: Um dos paralusos g fixagio possul chanfro e o colar de
aylon e 2 arrusla chanirada deverdo sor eoratamenle
posicionados no mesmo, pare possibilitar 3 corels vedagae
NAD REUTILIZE O COLAR DE NYLGN.
MNOTA: O espagador deverd ser insialago entre o rolamenio 2 a
ngrenagam medriz go velocimetn,

18, nstale o garfo universal @ a forca Ao 8ix0 Principal, nara 2
instalacan do conjunto na carcaga nringipal.
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Engremagem de
Plaga de Travamanlo Acionaments

Rolamento
Anei Efifstico

Helg THeF

i
i
H
i
1

Parafuse
- : Trava

Angt El2stico

A. Remogdo e Desmontagem - Engrenagem Prapulsora da Segdo Intermedidria

1. Remova o ane! eldslico da canatela traseira do eixo prinzipal 2. Corle o arame de travamenio e remova 05 parafuses de fixago do
setenlor do rolamento.
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3. Insiza {rds parafusos adequados ros Onficios CBJ0S espesials G
retentor do rolamenio. Aperle gradual e uniformemente os
parafusos parg remover 0 sonjunty da engrenagem propuisura da
sepdo auxiliar de sau alojamento na carcaca.
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Montager da Engrenagem
Intermedifria da Re
Engrenagem iinemecisia Eitn da B8

i | fatuzis _ Bito
== |

Rolsmenio

AU

furrila

B. Remogdo e Desmontagem do Conjunto Esquerdo da Engrenagem Intermediaria da Hé

1. Desloque & engrenagem de i€ do eixo arincipat 0 méxims 2. Retire 0 buido da extremidade fraseira do efxo da .
rossivel para trds @ remova o 2nal ¥ava do digmelro inferns da
engrenagen,
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# (o eixo da engrenagem intermedidria da ré

T A

4. Softe 4 pant

{esauerda) & remova a porca ¢ a aruela do eixo {direita),

3. Usanda um sacador interno ou de impacto, remover a pisia do
ralamente do contra-gio.

5. Destogue a engrenagem €e 16 para & frente, de encontio 3
engrenagem ge haiva.

6, Use um sacador ¢e impacto com ponta rosqueada 1/2°-13 para 7. Como o eixn da ré & mowido para brds, retire @ arrugtia do mancal &
refirar 0 2ixa da & do urg da carcaga, g engrenagem da carcaga.
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Conjunte do Contra-Eixo

Ping e trava Ansi de relencde
Chausta

Engrenagem de 2a.
t
Enjrertagem de 3a

Crgrenagenm ¢2 42, Relamento

Conlra-rivg

. Engrenzgem da
toimeada de o

Ergirenagem moltie

Roizirents

. Remocgdo dos Rolamentos dos Contra-Eixos

NOTA: Nas instugdes a sequir, os rolamentos dianteizos &
traseiros de AMBOS 0s condra-sixes sdo removidos. Para

remover o 8o principal da carcaga, & necessério remover
APENAS o5 rolamentss do contra-eixo dirgito,

2. Pelo interior da carcaga, utitize um pancio de malerial macic para
didsiocar para irds e remover 08 ralamentos iraseirog de seus
alojamentos na carcaca.

NOTA: Este procedimento ird danificar os rofamentes, ndo
devendo ser efetuade & 4o ser nos casos de subslituigiio dos
MEsmos.

1. Remova o anef de refenBo da canaleta traseira de ambos os
CoRira-Likgs.
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B. Pela parte trasein da carcaga, vhilize um punco de material
niasio Para Geslocar cada contra-sixe para frente, desalajando os
rolameantos diantslros e expondo os andis de retangio.

4. Utilize um puncdo de materiai macio para deslogar o maximo
nessivel 0s contra-eixes pard iwds. Esle procecimento g
desalajar parciakmerte 03 rolamentos dianteiios,

NOTA: O puncda deverd ter extremidade piana e farga o suficients
parz ndo danificar o alajamento gu onficios dos parafusos.

¥, Remova os seis paralusos ds fixag3o da fampa dianteira do
refamento (esquerda) €, litizando alicale para angis, remova o
ane! de retengdo dn gixo piloto (direifa).

6, Ltitize um sacador de rolamentos o alavaneas adequadas para
rernnver 0s rolamentos diantaires dos contra-gixgs.
NCTA: A pista inferra do rolamente permanacard prensada no
eontra-eix,
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8. Dasloque o eixo pilcto para frente, destizande-o pefo rofamento 9. Resova o sl de refenglo interno ¢a engrenagem motriz
{esquerda). Remova o relamento de entrada & o espagadss, do (esnuerda). Puxe o g piloto para fora da endrenanem molriz
eixn {dirsia). {dirzila),

NOTA: Inspeciong a bucha dao eixe pifoto quanto a daspaste,
substituindo-a, s necassario.

Conjunto do Eixo Piloto

Eixo da Entradz

Rofaments

Bugha

Engrenagem
Acionadara

Angis Eldslics

0
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Luva Engrenagem
dashizante de 1z, .
| Espagador Chavets
Luva Espagador Attusta ¢
deslzdnte | !

Arveld  Engrenagen £ng reina gsn ;
de 43, ou OO g Arn'mla sn%mnagern
9 £d.

Arreela

: Eian ental
Arruzla funel trava * hado

Espagador

Luva
deslizante

1. Trave o conjunto direito do conira-gixo conira a parede de
carcaga. Desiools a engrenagem propulsora para tds e engréne
com 4s eslrigs dz luva de engate (ssauerda). Incling 2 parle
cianigira do eixo principal para cima e remova o canjunto da
carcaga (diveiia).

Cbservar uidados, uma ver gue a engrenagem dz 16 6 livre,
podende destizar @ ¢air do rixo,

2. Retire 2 fuva deskizante de 4a. @ 5a. do eixo principal.

3. Remova o anel de refencdo da canalela Iraselre du exo principal. 4. Remova z eRGIaNagem e ® e ¢ espacador do eixo principal.
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5. Pelaparle traseira do eixa, remova 2 chavels da raspectiva
canaleta,
NOTA: Quando remover as arrustas seletivas, espacadores ¢
arauelas. abserve 5 GO0 POSICIONANSALC No &ixo para faciityr a
montagam, Mantenha a5 arugkas com rashuea inlema e s
£spagadores com ranfira extemna juntas com 3 respeciiva
engrenagem. Existe APENAS uma arruela setetiva 2 um espagador
DaTa Ccada enqrenagem.

6. Gire g arrusta selettva da sngrenagem de ré nara alinhar & ranteira
COM a canaleta 0o eixo & removz 3 arruela. Remova & tuva
destizantz de 1a. velocidade ac mesmo fmpo.

7. Ergeegire 2 engrenagen 03 1a. velecideds para slinfar os
entaihes da arruela selativa para possibifiter a remogio.
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8, ELrgae remova a aruela seleliva, espasador, engrenagen de 2a. ¢
a respectiva fuva destizante, do eixo.

8. Removaa arruela selefiva, 0 espacador & a engeanzgem de 13 do
eixg.

10, Remova a engrenagem remangscanle, a aruel seletive, es-
pagador ¢ luva destizante, do 2ixe pringipal. Se nacessdria, remo-
va 0 aned de retencin do difmelrs interno de cada engsenagem.
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E. Remogdo & Desmontagem do Conjunto
go Contra-Eixo

Nota: Relerir-se a iluslrag@o na pagina 58, nesta segdio. bxcelo
pelas engrenagens d4 tomada de forga, amihos 03 contra-gixes
$a0 idEnticos & gl montades & desmoniados da mesma mangira.

Pt

2. Relire ¢ angl eldsiico da exlremidadz dianleira de cada conira-
e,

1. Mova 0 conjunto do contra-eixo direitd 0 méximo possivel para
i3, de modo que 2 extremidade dianteisa possa ser remevida de
SEL aipjamenta & O eixo movido para ¢ cenlre da carsags. Retire 0
contra-aixo da carcaca e repita 0 procedimento para o U0
CONtiE-aikg.
Nota: Retire 0 rolamantos Go oonla-gix0 B500erdo da masma
mangira pela qual forant retirados 05 rolamentos 4G contra-gino
direito. Se a remogEo ¢ desmoniagem 0o coniunto se fizer
necessdria, consylie a parte B dests sacio,

3. Hilizando a face fraseira da engranagem do 42. como base,
DIENS2 8 Bngrenagen maliz, da tomada de forga e de 4a.
velockiate para Jore g2 cada conlia-eixs. Esta procedimento
t@nheém ira remaover & pista interna do rafamento oo conira-gixe,
quandn equipads,

IMPORTANTE: NUNCA UTHIZE A ENGREMAGEYM DA TOMADA
DE FORCA COMO BASE PARA PRENSAGEM. O porfll daigado da
engrenadam atoma sustetivel a dancs.
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4, lisando a facz raseita da engrenagem de 2a. valocidade como
hass, prense as encrenagens de 3z. e 23, para fara de cada
£ontra-givo.

NGTA: Tenha senypre cuidado an prensar ¢m conjunio de
ENGIENAQeNs do contra-eixn, Primeiramants, prensar um
conjunito de tés engrenagsns ¢, 2 sequir, um conjunto de duas
£ngranagens,

5. Se necessdrio, remova 2 chaveta & 5 pino trava do contra-gixo.

F. Desmontagem da Engrenagem Propulsora
ta Seclo Auxitiar

1. Remova o anet da ratencdo diantsiro 4a engrenagem orepulsora
fa segdo awxilizr (esquerda). Remaova o angt de relengio do cubo
g2 engranagem propulsora {dirgita).

2. Utilizanco a tace Wraseira do 'ilange. [TEASE 2 eNGIenagem
propuisora para Iora do rolamento.
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Conjunte da Carcaga

Nota:  Artes de comecar a montagem, certifique-se de que os tés
Im3s estejam sofidamanle lixos em seus lugares 0o fupde da
rarcags. Eles podemn ser fixs na superficie da carcana savés
e um adesiva & base de borracha ou equivalents.

A. Montagem

ST Z

1, Instale ¢ anel dz retenclin na engrenagem propulsor auxiliar,
otservande que a ranhura do anel fingue voitaga para cima.

2. Posicione ¢ rolamento ng cubo, prensandc-¢ atd que lique
totaiments assentado.

i

3. Instzle o anel de retencdo em seu glojamenta fesquerda).
Fosiciane 0 anel de retencdo exierna, asseniEndo-0 Com L
cotocador adequado {dirgiio).

B. Montagem e Instalagio do Conjunto da Engrenagem Intermedidria da Ré Diseito

1. Senecessirio, substitua o rofamente dz engrenagem intermedid- 2. Fosicione a arcugfa de encosto raseira no eixo da engrenagem
ria da ré & a respecliva pista intarma. intermedizria da 8.
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I

3, instzle apista inierna do relamants ng 2ixo & insirg o Gixo no 4. Corlificanco-se de que o eixo da engrenagem infermediria da @
alojamento, com a extremidade roscada voliada para & frents. @14 assentaco em seu alnjarnento o maks para frenie possivel,
Condorme o eixo & destocade para & frente, inslale & engrenagem instale & arrusia @ aporea na exiemidade do eixo. Aperle 2 porca
intermagiaria, com o cubo fongs voltzce para a frente e gevida- com ¢ torgue recomendado.

mente assentada na pista interna do rolamento. Posiciong 2
arriiala de encosio na Gixo, ente 4 angrenagem & akojamento, Na
castace, conlinuando a destocar oara @ frente 0 eixo, no interios
de sau aloiarmento.

%

5. Instalé o bujn do sixo da engrenagem intermedidria. aperdando-p 6. instale @ PISTA EXTERNA do rolamento diantgiro do contra-eixo
adequadamente, auxilier na Careags, ODSAIVANGO O CONAt0 assentamentc.
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. Montagem dos Conjuntos dos Conira-Eixos

Nota: Com gxecegdio das engrenagens da tomada de lorga, 03
comjurios dos contra-gias esquerdo e direito 530 icBnticos e
davem s8¢ montados da masma maneira.

2. Alinke 0 rasgo da chavela, na engreragem, & prenss a engrena-
gem da 24, valotidades no eixo, com o cubo fongo volado nais 3
franle do contra-gixe.

1. Casoienham sido removidos, instale ¢ pino de trava 2 4 chavela
0 COMra«8ixo.

facidade no contra-eiwo, com 4, Prense a engrenagem oz 4a. velosidade (ou overdrive) no contra-
suho longe voltado para & engrenagen de 2a. gix0, COF: ¢ cibo longo vollado gara a frente do gixo.

3. Prense a engrenagen oe 3a. ve
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NOTA: O conjunto do contra-gixa esguerde {infzrior} possui
engrenagsm oz tomada de ferga cont 47 dentes; o conjunto
diceito (supesior) possul engrenagem com 45 dentes. identificar
devidamente cada conjuntn Com 3 engrenagem raspectiva b
{esquerda) ¢ R [direita),

5. Inicie 3 instaiagdo dz engrenagem da lomada de fosz no contra- _ e R e
eix0, Com 0 encaixe dz estera voltada para cima ¢ na diregio 2 B. Instalz 0 anal ge retercan na canaleta da face diantzira da
parte raseira do efxo. Alinhe 0 rasgo para chavela da engreaagery FNOFAMADEM PFOpUISOa de Cada LONtTE-6ig.
popusors com 2 chaveta do contra-gixo & pranss AMEAS as
ENORAAGENS 110 2IX0, SOM & £UDO 10A00 438 MEsMas valtados
para A erqrenagem da fomada de forga,

IMPCRTANTE: Margue 2 engrenzgem motriz 8o contra-gixo para
firs de alinhamente. Em gada uma das engrenagens propulsonss
do condra-ixo, idantifique ¢ marque o dents alirhado coma
¢haveta, 0 gual possul marea de identificag@o 0.

7. Utilize urn colocadior adequado para instalar a pista da ralamento
¥ SONTR-EIR0,
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D. Instatagdo Parcial dos Gonjuntos dos Conira-Eixos

Ry

1. Posicicne o conjunta do contra-eixo esquerdo, cerlificando-se de 2. Posicione o conjunto do contra-eixo direito, cariificando-ge de
aue ¢ curjunta estd identificado com a fetra "L" e manfado com ue & conjunto astd idenlificeds com 2 lefra "R e monkado com
engrenagsm ¢a lomada de forga da 47 denles. engrenagemn da fomada de forga de 45 dentes.

E. Instalagdo do Rolamento do Gonjunto do
Contra-Eixo Esguerdo

1. Desloque o conjunto do confra-gixo esquerde para #ds e insia o 2, Uilize um colocador flangeado para instalar o solamento em seu
suporte especial pasa centralizar o cantra-2ixo no alojamente. Alcjamento. Gentraize o conlra-eixo no rolamento & corplete a
instalagdn,
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Posicione 3 placa de relencao na parte diznteia 4o contra-eixo
gsauerdo, obsarvande que o piro de posicionamento estefa
correlamente inserido no orificio do contra-gixo. Fixe o conjunto
com o parafuso, aperiando GoMm o torque recomendado.

4, femova o suporte especial do contra-cixo, de alojamento

traseito, e instak O relamento traseirg do Conka-gixo, com ¢
chaniro maior do didmetro inferne vollado para 2 frenta do 2ixe.
livstale o anel de retentio na canaieta do cantra-eixo esquerdo.

T

1,

Montagem, Instalagdo e Alinhamento da
Engrenagem Proputsora Principal

hearque 4 engrenagen propulsora para fing de alinhamenta.
Marque dais cenles adjacentas quaisguer € repila o prCLedimento
para os dois dentes direfamente opostos Na angrenacem. Ulitize
finta da fci visualizagdo.

2, Engreng oS desies marcados no conlra-gixo esquerdo com um
des pares de dentes maados na engrenagem propulsora
pringipal. nsira o eixo piloto, destizando-o através dn atojarmentod
¢ia engrenagern propuksora principal.

I
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3. Instale ¢ espacados & o rofamento ao gixe piloto, com oanettrava 4. Instale ¢ rolamento em 3eu ainfaments, com o auxilio de Urn
gxiema vollado parz fora. colocacior adequado. Instale parciaimenie a fampa do rolamenly
diantairo, pela nane raseina.

(. Montagem e Instalagio Parcial do Conjunto
do Eixo Principal

1. Fixa 0 eixo princinal em uma morsa, com 08 mordentes devida- 2. Instale & arruela seletiva o 4a. vetocidace n9 gixp prncipal, com

ments peoteqgides, observando que a extremidade do sixg pilote z face plana voltada sara cima, Gire 2 aruela em uma das
ficue vollaca pars baiva. Gaso lenham sitdo ramovides, instd-le cansletas do gixo para aliahar 05 entathes da masera com 03 6o
o ping e rave ¢ 4 chavela, gix0. Ulilize urma tira de pldstivo flexivet parz manier g armeslz na

0sica0 ¢ para servir de quia para instalacln pasterior da shaveta.
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8. Paosicione o aspagadar & A esgrenagem de 42, no £iXo, Com 0s

dendes de engrenzrmentn voliades para baig, 2 observando que

0 entaines externos do espagadar estejam enesixaoss na
Snorenagam.

NOTA: As arruglas seletivas de engrenagans possuem canaleia
interna ¢ 8o travadas pala chaveta do eixo principal. 08
£3NECACOTES de enarenadens possuem entalhes exlernas, que

BRGIENAM infsrnameite no cubo da engrenagern. Cada conjunto

de engranagam possui uma ervela sefelive e um espagador de
SNGIERANENS.

4, Instale a engrenagem de 3a. & ¢ eSpacado; uo sixo, sobre a
engrenagem de 44, (ou “overdrive’).

5. Instale g aruela seletiva de 32, girando-a na canaleta do aixo
para alinhar o3 ertatnes da mesma com o5 do eixg. Ulilize a liia
gz pldstico para manter 4 arruzia na posicao.

6. Insira duas chaves de fenda largas entee as engrenagens de 3a. e
4a. [ou "overdrive”), para veriticar a folga axdal. Cerlificue-se de
e 05 cubos das engrenagens estejam parataios & verifique 2
folga axial com um calibradr de 1aminas. A folga axial correlz 6
de 005" 2.012". Se 2 tolga estiver abaixo do limite minimo, 2
arrugla seleliva da engrenagem de 2a. deverd ser substiida por
Oulra de Manos eSpessura, para aumendar 3 folga entre 25
engrenagens. Se estiver acima do limite maxino, utilize uma
arruela de maior espessura, para diminuis a folga entve as
ERYrenagens.



MonTagEm - SEGAO DiaNTEIRA

T, Instale a tuva destizante de 2a. & 3a., alinhande 25 enfatnes
inkerngs com a tica pidstica ulifizada.

8. Instale aarwela imitadora de 2a, velocidade ne eixo priacipal,
com ¢ lads plano valiade para cima. Gire 2 arruela na terelra
caralata do ebeo principal para zlinhar os entalhes da arruela com
a8 do eixo. Deslize 2 tira pigstics para cima alraves da arrusla e
instaie 0 espacador.
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F:1-N

Ajuste da Folga Axial Correta para as
Engrenagens do Eixo Principal

Os Limites da Folga Axial (Jogo Axial} sdo:
005"-.012" para todas 4s engrenagens do ¢ixo principal

Patz oblengin dos limites corratos s30 usadas arruclas, disponivels
B SEis espessuras, conforme segue:

LIMITES (POLEGADAS) CODIGO DE GORES

248 - 250 Branco
263 - 285 Verde
256 - 280 Larania
263 - 263 Plrpura
466 - 27 Arnareto
273 278 Praic

* mais vesmedho”

Nota: Movos Baos de arrustas gan uma comgleta gama de tolerincias
correspondendo s cores listedas acima "mais vermeihs® . {Exemplo:
Artuela fimitadora “Laranja mals vermealho” possul espessura imite
em polegadss de 258 - 260,

Viejz a Lista de Componentes liustrada para saber 08 nimeres das
armuelas.

Serpre ulitize uma arruela limitadara dg 248 - 250" ("Branca” ou
"Branca mais vermelha" nas pusichies das engrenagens de 2a. e 4a.
velocidades, conforme indicadn na ilustragdo & direita.

Nota: Em mogelos com “overdrive”, 2 engrenagem ¢e 4a. velasidade
0assa 3 5er de 53, velocidade.

IMPORTANTE: Vajz a lista de componentes jlsirada correly
(especificada palo modisla dfe Série) para ler cerlea
e estar wsando compongnies adeguados diranie a
moriagemn di Kansmissas.

4 Marcha
sobremarcha

3 Marcha

Artuela Selstiva

2 Marcha ——

Afruela Seletiva

[
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B, Instale a engrenagem de 2a no e pringipal, com o dantes Ce
engrenansents vollados Dara Daixo, engrenando-0s com ¢s 10, Instale a sngrenagem da 1. no eixg de enconbro a engrenagem
antalies do espagacor. de 2a., com 08 dentas de eagrenamento vollados para cima.

11.1nsiale o espagador da engrenagem ds 12, engranande oS 12. Veritique a folgn axial entre 45 engranagens oe ta. ¢ Za. e plete
entalhes sxtenes do espacador corn o5 dentes da engranagem. sveniuais ajustes, conionme descrilc no 1iem 6 desla segap.
Posicicne a arruela seletive na engranagem de 1z, girando-a
para alinhar oe entaihes 8 posicione o calge plastico awdfiar para
cirz.
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13, Instate & fuva deslizante de 1a./5¢, alinhe 2 Janelz de entalhe 14. Inslale a arruela seietiva da engrenagem Ja é no eixo principal,
indern, fazendo nassar a firg plastica auxiliar por este aspago. com a face piana voltada para cima. Gire 2 aroela nada. ranhra

o £ixn principal para alinhar seus enfalhes coms 08 do 2ixo,
Deslize para cima & tira plastica auxdliar 2 instale o espagador,

16. Insfale 0 anel de relencao no cubo da engrenagem da ré APENAS
PARA VERIFICAR 05 LIMITES DA FOLGA AXIAL.

15. Instate o anel de rstenc3o na Sa. canatela do eixa principal para
reder a chavela em seu albjarpento.
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¥
RS

17. Instalz @ engrenagem de 18 no eixo principal, com os dantas de 18. Instale 2 engeenagem propulSora auxilEan & sug posicao
engreramento veltados para baixo, angrenados com 05 enizthes 2proprizda na exlremidade traseira o sixo pringingl,
ExfEAGS 00 espagador,

19, Separe 28 engrenaens propulenra auxiliar e da ré com o auiic
de dies chaves de fenda inseridas entre a3 sngrenagens,
posicionagas 1805 uma ga oulra. Deixe apenas 0 peso das chaves
de fanda separandn 83 engrenagens, (4o forcandc-as para baixo.
Yerifinqua a folga entre as engrenagens auxilier & d2 16, Selevione
a arruela seletiva anropriada aue permila obier & folga de 685 -
012" entse &s engrenagans.

NOTA: ESTA VERIFICAGAD DEVE SER FEITA SEPARANDC AS
ENGRENAGENS COM CHAVES DE FENDA,
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21, Remova 0 ane! de retenclo da Ga. rankura 60 eixa principal.
Pesicione a chaveta do eixo princigal em seu aloiamento, com a
tira pidstica auxiliar. Enguanto puxa a tira pldstica auitiar para
haixo, instale & chavela sm sen alojamenlo {esquerda). Reinsiale

e X . . o anet de refengéo a06s a chavela fer side totaimente inseridz em
principal, remova o conjuats da engrenagem propulsora auxiiar seu alojamento {diseita).

€ a engrenagem da ré. Remova o ansl de retenclio do cisbo da
engrenagem da ré e reinstale a engrenagem no eixo principal,
Engrens os dentes internos da engrenagem com os entalhes
externps do espagador ¢ va destizante e desloque 2 engrenagem
da ré fie encontza & engremagem de 1a,

23. Centratize & extremidzce traseira do eixo principal no alojamente
g Garaca ¢ instale a engrenagem propulsora guxiliar,

4 ; s it posicionando parcialimentc o rolamento no aicjamento. NAQ
22. Blogueie o conjunio do contra-eixo direita contra a parsde da COMPLETE A INSTALACAC NESTA MOMENTO DA MONTA-
carcaga € baixe 0 eonjunto do eixo principal alé a sua posigan, GEM.

om & engrenagem da ré mantida de sncoaten 2 engrenagerm de
13.. ¢ 2 partg traseira do ¢ixo movida parg 0 alojamento na
carcaga. Mova a sxlremidade pioto ¢o eixo prncipal para a
alojamerda da bucha do &ixo pikato.

NOTA: Certifique-se de que o5 dentes marcados da engrenagem
aropuisona do confra-eixo esquerdo parmanecem engrenados
GO0 denie MRrato na engranagem piopulsar 4o eixo
principal.
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H.

Instalagdo do Rolamente e Alinhamento

do Gonjurto do Contra-Eixo Direito

IMPORTANTE: 0 conjunto do confra-eixo esquerdo DEVE
estar alirthade com 2 engrenagem propulsora do eixo
principal quando do alinhamente do conjunto do contra-slxo
direite.

i.

Remava 0 disposilive de blogueis do conjonto d canifra-sixe 2. Insira o supons do contra-2ix0 ou dispositivo de bloguela ng
dlreito & posiciang-o paralelamente ¢om o conjupto do eixo algjanentn lraseiro,

principal. Engrene o denle marcada da engrenagem rOpUiSIiE

dirgita com os cutros dois dentes marcados na engrenagen

proputsora da sixe principal.

Posiciong o rolarmento dianisirg do conlia-gixe em Seu alojamen-
to, inslafanide-a ¢om o auilio de um golocador apiopriada
{esquarda} e instale 2 arruetz de refencdo e o parafuso, cartilican-
do-s2 do coreto alinhamenta da pinn no elxo. Aperte o parafuso
Ccom ¢ torque recomandado.

4. Movimante 3 angrenagem paa Fas no eixo princinal e utilize uma
chave de fenda para engrenar as fuvas deslizantes de todas as
engrenagens de marchas & frente. Uma eventuat fuva deslizanie
QUe Nat engrene indica que o conjunto d2 engrenagens nap esfa
corgiamente alinhado. Us rolamentos do contra-eixo direito
deverdo sor rerovidos & a3 engrenagens propulsoras,
realinhiadas.

NOTA: Mo engrene as luvas deslizanles de mais de vma
ghgrenagem ao mesmo tempa. fsfo ird impedir a rofagin dos
conjunlos dos conbra-eixes ou eixn princigal.
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. Montagem e instalagdo do Conjunto da
Engrenagem intermediéria da Ré £squerdo
NOTA: Devido zo fato dos conjuntos das ergrenagens
intermedideias da ré direite e esquardo serem idénticos, a
montagem e montagem do coriunto esquendo deverd ser leifa
neste momento, de maneira idéniica 3 descrita na parte B
deste capituio. '

J. Complemento da Instalagdo do Eixo Principal
e Conjunto das Engrenagens Propulsoras
Auxiliares

2. Movimente 2 engrenzgem 08 € para Irds ¢ maximo possival,
engresando o5 dentes ¢a mesma corm o5 dentes das engrenagens
intremedidrias de ré,

1. Remova 2 engrenagem propuisora auxiliar do eixo principal e do
alviamento traseiro. N6 permita que o sixo principal se mavi-
menle para tds 3o remover a engrenagem auxiiar,

rei

3. Alinhe 03 enlafhes externos de espagador com 0s dentes de
engrenamenio da engrenagem de ré & desiogue o espacador para
frente, ~o eixa principal & no interior da engrenagem. Instale o
angl de retengio no cubo da eagrenagent de 1é e movimente g
gngrenagem dz & para a frente, sobre o zixa principal e em sua
POSIGED GOrrela Ag Carcara.

81



MonTagem - SEGAG DianTERA F;T'N

B
4. PReinslale o conjunto da engrenagem proputsora auxiliar n2 §. Alinfe 05 orificios dos seis paralusos com 0s a carcaca & instale
extremidaris traseira do eixo principal. Lhikize um cologador 05 paraluscs. Aperte o3 parafusos com o lerguz espacificado,
flangeado para assentar o rofamento na cargaga. {ravando-05 com arame em grupos ds irés.

6. Instaie 0 anel de retencdo na canaleta da extremidade traseiro do
gix principal.
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FLANGE, CARCAGA DA EMBREAGEM E SEGAQ AUXILIAR

A. instalagdo da Carcaga da Embreagem

1. Posicione uma nova junia na superiicie de contalo e posiciengz 2. tnslale as sels poreas corm as arryefas planas e arruelas trava nos
carcaga da embreagem ent frende a carsaga da lransmissdo, oristonaires. Apgrle as porcas cam o TORQUE RECOMENDBADG.
alinhando 0s 5eis prisioneires ¢ a fampa do eixo piles com
relacio ap rokmento.

B. Instalagdo da Segdo Auxiliar e Procedimento
de Ajuste de Calgos

NDTA: O procedimento a seguir pode ser fefio tanto na
posigdo horizontal come na vertical, Caso utilize 2 posigdo
horizontal, obsarve cuidados parg evitar qua o movimento
das pecas sause danos as tampas dos rolamentos dos
conira-gixos.

NOTA: As fuvas deslizantes das engrenagens da segio
dianteira devergo estar na pasicio neutra.

NOTA: O dispositive para ajuste de calgos estd disponivel no
jeqo de ferramantas, com ndmero Eaton T-65514-S.

1. Posicione 3 ransmissio verticalmente. Coloque dois blogas e
madeira 500 a carcaga da embreagem para prevenir danos ao aixo
piloto. Baixe 2 secdo auxitiar sobre & parte traseira da farcaca da
transmissio.

IMBORTANTE: A segdo auxiliar deverd estar engrenada em
uma marcha para evitar gue o garfo 42 junta universal gire.
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2. Instale os paratuses da fixagZc do flange da segdo agxiliar, 3. Remevz ¢ paraluso central da lampa auxdliar do confra eio e
ararando-0s com 0 lorgus recomendado, solfe 03 dois parafusos iaterais,

o

4. Cada um dos paralusos {3/87 x 1"} deve estar com as roscas 5. Gire os parafuses até gue contalemn as superfioies dos calgos. A
totadmente limpss, sem qualcuer tpo de adesive nas masmas, seguir, apligee de mangira uniforme e cuigadosa om forgue de
a8sinm Come Nas tosoas infemas. Nao dever ser utifizadas as 7 ib.po! em cada um dos parafusos.
arruelas trava duranie o procedimanto,

e,

CUIDADC: As juntzs des lampas ¢os rolamenios Irasairs dos
contra-sixos ndc devem estar instaladas duranis o procedimento
de medigio.
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Gire o eixo de safda sels vezes, tanto no sentido hordrip coma no
anti-hotdrio, pare permitir ¢ assentamentn dos rolamantos dos
contea-eixos, Utilize um cakibrador e idminas apropriade para
medir 4 folga enlre as suparficies de assentamento dos calgos, na
Carcaca, g face interna 42 tampa auxitiar, junto a cada parafuso.
Anole cada medida e determing & média entre ambas, anolando
@mbém. Vertioue a tabela de idenlilicacio de calgos {veja pagina
99} e determine um ndmern, na primeirs colung, Gue
coriesponda i folga médiz que foi ablida. Siga 2 finba & direlta da
tobela para verificar & espesswa do calgo a sor lilizado, o
ngniera dg peca e a sor de idenlificaco. Repita este procadimen-
to nara o oultso conlra-gixe,

7. Aposa deferminacio do calge coreto, pasicione-0 scbre a pista
co ralamenty raseiro do contra-gixg, e inslale & junte e & tampa
do rolamento {esquerda). Verifique o coreto alinhamento do
calco & da tampa, ¢aso contrério, atampa podard ser danificada
quando do aperto linat dos paraluses (direita). Eletue o mesmo
procedimanto para 0 culrd contra-gixo.

NOTA: Este procedimento pode ser feiio com um caigo de
.100 e as lampas do rolamento existentes. Ulilize o mesmo
procedimento,

NOTA; Quando estd instalada bomba ds 6leo junta ao conira-
eixo auxiliar, & necesséria a utifizagio de um calge apropria-
0.

1

. Instalagfo do Garfo ou Fiange Universal

Trave o eixo rincipal ¢a fransmiss&o. angranandn duas Ibvas
feslizantes a0 mesma tempe.

2. Aplique o tarque resomendado ra porca o sixo de saida para
complela & instalaco do garfo ou flangs.
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A. Insialagdc da Tampa Superios

1. Coicaue as s Juvas de angate do eixo principai na posigo de 2. Instale umgz nova junta da tampa da posicio. Com os bids garfos
panto marto. de midanga em posicao de ponta mart), instale o conjunto ng
transmissio, montando 05 garfos 08 mudanga nos canais
correspandantas das fuvas de engate.

s

3. Instale os paralusos ng iampa e gpedte com ¢ torque recomenda- 4. Instale a junta da torre de controle, 25 i8S esieras 8 as mofas.
dn. :
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B. Instalagdo do Conjunto da Alavanca de Mudangas

s
o

2

. Instale o5 quakro paralusos & aperte oM o torque recomangado,
para fixar o conjunto na tampa superior.

1. Certitique-se gue 05 biocos de engale ¢ 05 canais dos garfos
estdo alinhados em posicae neulra,
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C. instalagdc da Vélvuia de Acionamento - Sistema de ar

1. Casu lenha side relirade anteriommente, instale a conexdo da linha 2. Instale 2 mola na haste do pino de atuegio ¢ introduza e firo da
de ar ra vdlvulz, arcaca da kransmissie,

F

3. Posicion2 a junta na superficie de monlagent da valvila 8 instate-
a na carcaca, introdizinda a bucha de alinhamento. No fimal do
pinG de atuacan, fixe 3 vilvula na carcaga através dos quatro
paralusos, spertanda com © torque recomendado.
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D. Instatagéo da 1inha de Ar e do Regulador
[ Filtro de Ar

2. Ligue a mangueie de ar eom /4" de didmelro interno ra valvula
atuadora (asquerda). Complete as conexdes, ligando a5 linhas de
ar no cilindrg atnador e conjunta fiftee / regulador de ar (direita).

1. Instale 0 Regulados / Fillro de ar na cobertura da vélvila,

3. Liguealinha de ar com 522" nas conextes adeguadas da vabvda
dz ¢amando "Roadranger” (esquerda) e as linhas da vilvula
ahizgdora nas conexdes corretas da mesma,

4. Posicione 2 tampa de cobertura na valvia de comando & fixe,
apertando os dois parafuses de montagem da fampa.
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Verilique a tabela abaixo e determing um niimero, na primeira cofuna, que corresponda A folga média que foi oblida {ver paging 35). Sigaa
finha & direita da tabela para varificar a sspassura do caigo a ser utitizadn, o ndmero de pega e 2 cor de identificacdo. Repita esta procedimento
paia o autro conlra-gixg.

Espessura Némera de pega do
do calge (pol) calgo - bomba de Gleo

035 - 037 21472

039 - 040 21473

042 « (43 21474

045 - 046 21475

048- 049 21476

051 - 052 21477

{54 - 055 21478

0567 - 058 21479

060G - 061 21480

D63 - 064 21481

BE6 - 067 21686

06g - 070 21687

Se a kransmissio estiver equipada com bomba de dleo junte a0 contra-eixo auxitiar, utilize a quarta coluna para identificar o ndmero
de pega do caigo da homba de Gleo.
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