® M ~
E N T. N Fuller® Transmiss&o
m

Manual de Servico

TRSM4400
Agosto 2009
FTS-XX112LL
FTSO-XX112LL



Informacdes Gerais

AdvertBncias e Precaugies ........cocveeeerreceeerrenceeeenenes i

Finalidade e Escopo do Manual ............c.cccovevevvvennnene. 1
Informagdes da Etiqueta de Série e Nomenclatura do
MOUEIO ... 5
Inspecéo e Manutengdo Preventiva...........cocccevenennee 6
Filosofia de Lubrificagdo Eaton.............cccovvvvvvnne 8
Especificagdes das Ferramentas .........c.cococceeevrriennne. 12
Ferramentas ESPECiaisS ...........ccocovevveeveceveceicieeiens 13
Diagramas de Fluxo de FOrga .........cccoovvvvvnrrnncnes 18
Procedimentos da Sincronizagao ..............ccoeeeevnenes 24

Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover as Mangueiras de Ar com

Dl de 1/4" e 28
Como Instalar as Mangueiras de Ar com

Dl de 1/4 e 29
Como Remover as Linhas de Ar e Conexdes

de 5/32" (4 mm) do tipo de Compressao............ 30
Como Instalar as Linhas de Ar e Conexdes

de 5/32" (4 mm) do tipo de Compressao............ 31
Como Remover o Filtro de Ar/Regulador .................. 32
Como Instalar o Filtro de Ar/Regulador-...................... 33
Como Remover a(s) Valvula(s) Solenoide(s) da Super

Reducéo € / ou RedUGa0 .........covvverereririiiincns 34
Como Instalar a(s) Valvula(s) Solendide(s) da Super

Reducéo e / ou RedUGa0 .........covvverereriiriiircns 35
Como Remover o Chicote do Sistema de Redugdo de Mar-

chas de Alta Velocidade da Transmisséo ............ 36
Como Instalar o Chicote do Sistema de Redugao de Mar-

chas de Alta Velocidade da Transmissao ........... 37
Como Remover a ECU..........cocoveveeeeeeeceeeeeee e 38
Como Instalar @ ECU ........c.coovevieeeceeeeeeeeeeeee 39
Como Remover o Sensor de Velocidade do Eixo

A€ SAMAA ..o 40
Como Instalar o Sensor de Velocidade do Eixo

A€ SAMAA ..o 41
Como Remover o Interruptor de Ponto Morto ........... 42
Como Instalar o Interruptor de Ponto Morto.............. 43
Como Remover o Interruptor de Ré........ccccovevevneeee 44
Como Instalar o Interruptor de Ré .......coeevveveeveeee 45
Como Remover o Conjunto da Valvula de Escape da

REAUGAD ... 46
Gomo Instalar o Conjunto da Valvula de Escape da

REAUGAD ... 47

Como Remover o Controle Remoto de Mudangas ..... 48

Como Instalar o Controle Remoto de Mudangas de Mar-
CNES .o 49

Como Remover os Interruptores da Redugdo e/ou da
SUper REAUGAD ......ovevveeeieeeeee s 50

Como Instalar os Interruptores da Reducdo e/ou da

SUPEr REAUGAD ... 51
Como Remover os Pistdes e Anéis "0" da Redugdo

e da Super RedUGaO ..o 52
Como Instalar os Pistdes e Anéis "0" da Reducdo e

da Super REAUGA0 ...c.cvvverereeieereeeeeeeir s 56

Como Remover a Carcaga dos Vardes de Mudangas..60
Como Instalar a Carcaga dos Vardes de Mudangas ....62
Como Remover o Garfo/Flange de Saida e os

Parafusos Sextavados de FiXagao...........c.cocoen... 64
Como Instalar o Garfo/Flange de Saida e os Parafusos

Sextavados de FiXagao ... 65
Como Remover o Retentor de Oleo do Eixo

Principal Auxiliar ............ e 66
Como Instalar o Retentor de Oleo do Eixo

Principal AUXIliar ........cccoeeveereeeeiceesee e 67
Como Remover a Segao Auxiliar..........cccocevverrrnene. 68
Como Instalar a Se¢do AuXiliar..........coevrvrererrnenen. 70

Procedimento de Revisao da Transmissao -
Servicos na Bancada

Como Remover as Mangueiras de Ar com

0 O 1= 1 73
Como Remover as Linhas de Ar e Conexoes

de 5/32" (4 mm) do tipo de Compressao............. 74
Como Remover o Filtro de Ar/Regulador.................... 75
Como Remover a(s) Valvula(s) Solendide(s) da Super

Reducéo e / ou RedUGE0.........cvvvevevervrirrne, 76
Como Instalar a(s) Vélvula(s) Solendide(s) da Super

Reducdo e / ou RedUGED........c.cvvvevevererrrirne, 77
Como Instalar o Filtro de Ar/Regulador ...................... 78
Como Instalar as Linhas de Ar e Conexdes

de 5/32" (4 mm) do tipo de Compressao............. 79
Como Instalar as Mangueiras de Ar com

D O 1= 1 80

Como Remover o Chicote do Sistema de
Reducéo de Marchas de Alta Velocidade

da TranSMISSA0 .....c.eevveeeiieieee e 81
Como Remover @ ECU .......cooovevveiiiici e 82
Como Remover o Sensor de Velocidade do

Eixo de Saida........cccoovveeviieiciceeeeeee e, 83
Como Instalar o Sensor de Velocidade do Eixo de

SAA ..o 84
Como Instalar @ ECU..........oovveviieeiieeei e, 85

Como Instalar o Chicote do Sistema de Redugao de
Marchas de Alta Velocidade da Transmissao....... 86

Como Remover o Interruptor de Ponto Morto............ 87

Como Remover o Interruptor de Ré.........ccoevvevvevenneee. 88

Como Remover o Conjunto da Valvula de Escape da
REAUGED ..o 89

Como Remover o Controle Remoto de Mudangas......90



Como Desmontar o Controle Remoto de Mudangas .. 91
Como Remover a Carcaga dos Vardes de Mudancas . 96
Como Desmontar a Carcaga dos Vardes de

MUAANGAS ... 98
Como Remover os Interruptores da Redugdo e/ou

da Super Redugao........covveverrrrrrrrereee 104
Como Remover os Pistdes e Anéis "0" da Redugao

e/ou da Super Redugao.......cccoovvevererinenincrcncne. 105
Como Instalar os Pistoes e Anéis "0" da Redugao e

da Super ReduGao........coveveverrrrrrr e 109
Como Instalar os Interruptores da Redugao e/ou

da Super RedUGao........covereverrrrrrre e 113

Como Montar a Carcaga dos Vardes de Mudancas .. 114
Como Instalar a Carcaga dos Vardes de Mudangas.. 123
Como Montar o Controle Remoto de Mudangas de

Marchas.......ccooeeeeeeeeeeeeeeeee e 125
Como Instalar o Controle Remoto de Mudangas de

Marchas........cooeeeveeeeececece e 130
Como Instalar o Conjunto da Valvula de Escape da

REAUGAD ... 131
Como Instalar o Interruptor de Ré ..........cccoovvvnneeeee. 132
Como Instalar o Interruptor de Ponto Morto............ 133
Como Remover o Servo-Atuador e a Carcaga do

AdAPLACON ... 134
Como Remover a Carcaca da Embreagem................ 136
Como Instalar o Servo-Atuador e a Carcaca do

AdAPLACON ... 137
Como Instalar a Carcagca da Embreagem.................. 139
Como Remover o Garfo/Flange de Saida e 0s

Parafusos Sextavados de Fixagao ...........c........ 140
Como Remover a Se¢do Auxiliar........c.cocoveerrenene. 14
Como Remover a Tampa do Rolamento Traseiro e

0 Rotor do Velocimetro..........ccccceevvvevcvccennnee. 143
Como Desmontar o Rotor e 0 Guarda-p6 do

Velocimetro.........c.cccovueee. s 144
Como Remover o Retentor de Oleo do Eixo

Principal Auxiliar..........ccooeovveieieieieeseee e 145

Como Remover o Conjunto do Contra-eixo Auxiliar. 146
Como Remover e Desmontar o Conjunto do Eixo
Principal AuXiliar.........ccoceovveieieinieesee e 149
Como Desmontar o Conjunto do Sincronizador ....... 154
Como Remover 0 Bujao de Expansdo do Eixo da PTO e 0

Bujdo de Drenagem da Carcacga Auxiliar............ 155
Como Instalar o Bujao de Expansao do Eixo da PTO e 0

Bujdo de Drenagem da Carcacga Auxiliar............ 156
Como Montar o Conjunto do Sincronizador ............. 157
Como Montar e Instalar o Conjunto do Eixo

Principal AuXiliar.........cccooeoeveieieieceecee e 159

Como Instalar o Conjunto do Contra-eixo Auxiliar ... 164
Como Instalar o Retentor de Oleo do Eixo

Principal AuXiliar.........ccooeovveieieieceecee e 166
Como Montar o Rotor e 0 Guarda-pé do

VelOCIMEEr0. .. 167

Como Instalar a Tampa do Rolamento Traseiro e 0

Rotor do Velocimetro .........ccoevveveveeveceeeeeeee 168
Como Instalar a Se¢do Auxiliar..........cocoevrerererirene. 169
Como Instalar o Garfo/Flange de Saida e os Parafusos

Sextavados de FiXagao .......cccovrerereerrerinininenen. 172

Main Case Section
Como Remover o Gonjunto da Engrenagem

Motriz AUXIliar .......c.coveeveeeeeeeee e 173
Como Remover o Gonjunto da Engrenagem

Intermedidria Superior da Ré...............cccoconeee. 176
Como Remover o Conjunto do Eixo Piloto................ 179
Como Remover os Rolamentos do

Contra-gixo SUPEFIOr .....ccocveveveeiieceee e, 183
Como Remover o Conjunto do Eixo Principal........... 185
Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal........ 187
Como Desmontar os Sincronizadores do Eixo

Principal ......ccooeieiececece e, 193
Como Remover o Conjunto do Contra-eixo

SUPETIOT ot 196
Como Desmontar o Conjunto do Contra-eixo

SUPETIOT <ot 197
Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo

INFEIION et 200

Como Remover o Conjunto do Contra-eixo Inferior..201
Como Desmontar o Conjunto do Contra-eixo

INFEEION e 202
Como Remover o Gonjunto da Engrenagem

Intermedidria Inferior da Ré.............cccocvevivennene. 205
Como Instalar o Conjunto da Engrenagem

Intermedidria Inferior da Ré.............cccocvevevennene. 208

Como Montar os Contra-Eixos Superior e Inferior....210
Como Instalar o Contra-eixo Inferior e 0s

ROIaMENOS ..o 213
Como Montar os Sincronizadores do Eixo Principal .215
Como Montar o Conjunto do Eixo Principal.............. 219

Como Instalar o Conjunto do Contra-eixo Superior..225
Como Instalar e Sincronizar o Conjunto do Eixo

PrinCipal ......ccoovevveiccc e 226
Como Instalar o Conjunto do Eixo Piloto................... 228
Como Instalar os Rolamentos do Contra-eixo

SUPETIOT .. 231
Como Instalar os Retentores do Rolamento

Dianteiro do Contra-gixo........cccceeeveevveiriveenene 233
Como Instalar o Conjunto de Engrenagem

Intermedidria Superior da Ré...............cccoceneee 234
Como Instalar o Conjunto de Engrenagem

MOtriz AUXITIAT ..cveeeeeceeeee e 237
Como Instalar os Rolamentos Dianteiros do

Contra-eix0 AUXiliar.........ccoveeeveeeee e 240

)
=
(1-]
(=]
—1
(]
o
=
—h
(1-}
=
—h
(%)




Determinacdo dos Calgos de Ajuste

Procedimento para Determinagdo dos Calgos de Ajuste
para Rolamentos Conicos
Sem Ferramenta Especial ...........ccccovvvveverinene. 241

Diagnéstico de Falhas Geral

Tabela de Diagndstico de Falhas Geral..................... 244

Sistema de Ar

Diagnostico de Falha do Sistema de Ar ................... 247
Vélvula Principal de Comando ..........ccccoeveuveennnene. 253
Filtro de Ar/Regulador FTS-XX112L .......cocoeveveunenee. 254
VAIvUula de 8SCaAPE.......c.cveveeerererceeeeeeteeeeee e 255
Cilindro da RedUGEO..........covvvererirrrrrrree 256
Cilindro da Super Redugao..........c.covevevrrririririnenen. 256
SUPEr REAUGED. ... 257
Marchas Reduzidas............ccccooevveevveeneceveceecene, 259

Marchas ARRAS .......ceeeeeeeee e 261



Adverténcias e Precaugoes

Adverténcias e Precaucoes

ADVERTENCIAS:

[ A ADVERTENCIA |
Siga os procedimentos especificados, na ordem indicada, para evitar ferimentos.

Nota: Informagdes relevantes adicionais ndo abordadas nos procedimentos de servigo.

ADVERTENCIAS: Antes de ligar um veiculo:
*  Sente no banco do motorista
* Coloque a alavanca seletora de marchas em ponto morto (neutro)
* Acione o freio de estacionamento

ADVERTENCIAS: Antes de trabalhar em um veiculo ou ao deixar um carro com o motor funcionando:
* Cologue a alavanca seletora de marchas em ponto morto (neutro)
e Acione o freio de estacionamento

*  Cologue calgos nas rodas

ADVERTENCIAS: Ao estacionar o veiculo ou deixa-lo:
* Cologue a alavanca seletora de marchas em ponto morto (neutro)
e Acione o freio de estacionamento

PRECAUCAO:

[ A PRECAUCAQ ]

PRECAUGAO: Siga os procedimentos especificados, na ordem indicada, para evitar danos ou defeitos no equipamento.

PRECAUGAO: Nio tente liberar o freio de estacionamento nem selecionar uma marcha até que a pressdo de ar esteja no nivel
correto.

PRECAUGAO: Para evitar danos na transmiss&o durante o reboque:
* Coloque a alavanca seletora de marchas em ponto morto (neutro)
* Levante as rodas de tracdo ou desconecte as linhas de acionamento

PRECAUGAO: Nao opere o veiculo se a luz indicadora do alternador estiver acesa ou se 0 medidor indicar baixa voltagem.
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Finalidade e Escopo do Manual

Este manual for planejado para fornecer as informag0es necessarias para efetuar servigos e reparos em transmissoes Eaton Fuller
listadas na frente.

Como Usar este Manual

Os procedimentos de servigo foram divididos em duas segdes: Procedimentos de Servigo no Veiculo e Procedimentos de Inspegao
da Transmissdo — Servigos na Bancada. Os Procedimentos de Servigo no Veiculo contém os procedimentos que podem ser efe-
tuados com a transmissdo ainda instalada no veiculo. Os Procedimentos de Inspegdo da Transmissdo contém os procedimentos
que sdo efetuados com a transmissao removida do veiculo.

Visao Geral dos Procedimentos de Servigo no Veiculo

0Os Procedimentos de Servigo para Remogdo e Instalagdo fornecem as etapas necessarias para completar cada reparo realizado
no veiculo. Também estdo contidos os "Procedimentos que devem ser completados em primeiro lugar", que sdo as etapas
necessarias antes de completar o procedimento atual (Remocgdo) ou as etapas que devem ser completadas depois de realizar os
procedimentos atuais (Instalagéo).

Visdo Geral para os Procedimentos de Servigco na Bancada

0Os Procedimentos de Inspe¢do da Transmissao - Servigos na Bancada comegam com uma transmissao que esteja completa-
mente montada e que, em seguida, remove todas as partes e as desmontam. Os procedimentos de remoc¢ao e desmontagem
exibem primeiramente 0s "Procedimentos que devem ser completados em primeiro lugar', que sao as se¢des nos Procedimen-
tos de Inspe¢do da Transmissdo - Servigos na Bancada que devem ser completados antes de iniciar os procedimentos atuais de
remogao ou desmontagem.

Ainstalagdo comecga com a carcaca vazia, seguida da montagem e instalacdo de cada componente. Os procedimentos ndo listam
0s "Procedimentos que devem ser completados em primeiro lugar', uma vez que estes variam com 0s reparos que estdo sendo
efetuados.

Precaucoes na Desmontagem

Nas instrugoes detalhadas de montagem, presume-se que os lubrificantes tenham sido drenados da transmissao, as articulagoes
e as linhas de ar necessérias tenham sido desconectadas e a transmissdo tenha sido removida do chassi do veiculo. A remogdo
do conjunto da carcaga da alavanca de mudanca de marchas (ou conjunto de controle remoto) esté incluida nas instrugdes deta-
lhadas (Como Remover a Alavanca de Mudanga de Marchas). Este conjunto DEVE ser desconectado da carcaga dos vardes de
mudanca antes que a transmissdo possa ser removida.

Follow closely each procedure in the detailed instructions, make use of the text, illustrations, and photographs provided.

Montagens

* Ao desmontar varios conjuntos, tais como o eixo principal, o contra-eixo e a carcaga dos vardes de mudancas, coloque
todas as pecas em uma bancada limpa, na mesma seqiiéncia da remocao. Este procedimento ird simplificar a monta-
gem e reduzir a possibilidade de perda de pecas.

Rolamentos

e Lave e lubrifique cuidadosamente todos o0s rolamentos utilizaveis conforme forem removidos e embrulhe-o0s com filme
de protecdo até que estejam prontos para uso. Remova os rolamentos planejados para serem reutilizados utilizando os
extratores feitos para esta finalidade.
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Limpeza

*  Providencie um local limpo para realizar os trabalhos. E importante que nenhuma sujeira ou material estranho penetre
nos componentes durante os reparos. A poeira é abrasiva e pode danificar os rolamentos. Sempre é uma pratica reco-
mendada limpar a parte externa da unidade antes de iniciar a desmontagem planejada.

Eixo Piloto

* 0 eixo piloto pode ser removido da transmissdo sem remover o contra-eixo, eixo principal ou engrenagem motriz prin-
cipal. Os procedimentos especiais necessarios sao apresentados neste manual.

Anéis de Trava

* Remova os anéis de trava com os alicates desenhados para esta finalidade. Os anéis de trava removidos desta maneira
poderdo ser reutilizados, caso nao estejam empenados ou com folgas.

Nota: Os anéis de trava espirais do eixo intermedidrio da ré ndo poderao ser reutilizados.
Quando Usar Ferramentas para Mover Pegas

*  Sempre aplique forga nos eixos, carcagas, etc, com restrigdes. O movimento de algumas pegas é restrito. Nunca apli-
que forga nas pecas que estejam sendo instaladas com uma ferramenta depois que elas pararem completamente. E
recomendado o uso de martelos macios (de borracha ou plastico), barras macias ou macetes para todas as desmonta-
gens.

Precaucoes para a Inspecao

Antes de montar a transmissao, verifique cada peca cuidadosamente quanto a desgaste anormal ou excessivo e danos para
determinar se esta serd reutilizada ou substituida. Quando for necesséria a substituicdo, utilize apenas pecas originais Eaton®
para garantir a continuidade do desempenho e estender a vida (til de sua unidade.

Como geralmente o custo de uma pecga nova € apenas uma pequena fragdo do custo total do tempo de paralisacao e do trabalho,
evite reutilizar pecas em condig0es duvidosas, que possam levar a reparos e gastos adicionais logo ap6s a montagem. Para auxi-
liar no julgamento da reutilizacao ou substituicdo de uma peca da transmissao, leve em consideracao o historico da unidade, a
quilometragem, a aplicagéo do equipamento, etc.

Os procedimentos de inspecdo recomendados sao fornecidos nas listas de verificagdo que se seguem:

Rolamentos

»  Lave todos os rolamentos com um solvente de limpeza. Verifique as esferas, roletes e pistas quanto a desgastes, descoloragdo e dreas com
lascas. Substitua os rolamentos que estejam desgastados, descoloridos, lascados ou danificados durante a desmontagem.

*  Lubrifique os rolamentos que ndo estejam gastos, descoloridos ou lascados e verifique se ndo ha folgas axiais ou radiais.
»  Substitua os rolamentos que apresentarem folgas excessivas.

»  Verifique o encaixe do rolamento. As pistas internas dos rolamentos devem estar justas no eixo, as pistas externas devem estar ligeira-
mente justas ou ligeiramente soltas no furo da carcaca. Se o rolamento girar livremente no furo, a carcaga deverd ser substituida.

Tampas dos Rolamentos

*  Verifique as tampas quanto ao desgaste a partir do encosto do rolamento adjacente. Substitua as tampas danificadas a partir do encosto
da pista externa do rolamento.

»  Verifique os alojamentos das tampas quanto a desgaste. Substitua as tampas gastas ou com medida excessiva.
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Pecas de Liberacéo da Embreagem

*  Verifique as pecas de liberagéo da embreagem. Substitua os garfos gastos nas superficies do came e os suportes desgastados nas placas
de contato.

*  Verifique os eixos do pedal. Substitua os que estiverem desgastados nas superficies das buchas.

Engrenagens
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*  Verifique os dentes da engrenagem quanto a corrosdo ou congelamento O congelamento das faces dos dentes da engrenagem néo é uma
possivel causa para falha da transmissdo. Muitas vezes, durante a operacdo continua da unidade, as engrenagens congeladas “se conser-
tam” e ndo progridem para o estagio de corrosdo. Na maioria dos casos, as engrenagens com pouco ou moderada corrosao possuem
ainda uma consideravel vida (til e podem ser reutilizadas, mas as engrenagens com avangado estgio de corrosdo devem ser substituidas.

«  Verifique as engrenagens quanto a dentes de agarre com desgaste ou afilamento anormais ou com comprimento reduzido e sons metalicos
durante a mudanca de marchas. Substitua as engrenagens que apresentarem qualquer destas condigoes.

*  Inspecione a folga axial das engrenagens.
Pecas de Ferro Fundido
* Inspecione todas as pecas de ferro fundido quanto a trincas ou quebras. Substitua as pegas defeituosas.
Vedadores e Galerias de Retorno de Oleo
Verifique a galeria de retorno de dleo no eixo piloto. Se a agdo de retorno das galerias estiver danificada, substitua o eixo piloto.

Verifique o retentor de 6leo na tampa do rolamento traseiro. Se a acdo de vedagdo do labio estiver destruida, ou operando em uma superfi-
cie de vedagdo gasta, substitua o retentor.

Anéis “0”

*  Verifique todos os anéis “0” quanto a trincas ou distorgdo. Substitua se estiver desgastado.
Conjuntos da Engrenagem Intermediaria da Ré

»  Verifique a agao dos rolamentos de roletes quanto a desgaste excessivo.
Conjunto da Carcaca dos Vardes de Mudangas

Verifique os blocos e 0s garfos de mudanca quanto a desgaste nas placas e fendas da alavanca. Substitua as pecas que estiverem excessi-
vamente desgastadas.

»  Verifique os garfos quanto ao correto alinhamento. Substitua os garfos comprimidos.
*  Verifique os parafusos de trava nos garfos e blocos. Aperte e cologue arames nos que estiverem soltos.

*  Seacarcaca tiver sido desmontada, verifique os entalhes de ponto morto dos varGes de mudanga quanto a desgaste nas esferas de inter
travamento.

Luvas Deslizantes de Engate

»  Verifique todos os garfos de mudangas e as fendas dos garfos nas luvas deslizantes de engate quanto a desgaste excessivo ou descolora-
¢ao causada por calor.

*  \Verifique os dentes de acoplamento das luvas deslizantes quanto a um padrdo de acoplamento parcial devido a travamento ou desgaste da
engrenagem.

Estrias

*  Verifique as estrias de todos 0s eixos quanto a desgaste anormal. Se as engrenagens das luvas deslizantes de acoplamento, flange de aco-
plamento ou cubo de engate apresentar marcas de desgaste nas laterais da estria, substitua o eixo afetado.
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Sincronizador

»  Verifique o sincronizador quanto a rebarbas e desgaste excessivo e irregular na superficie de contato, e particulas metélicas incrustadas no
material de friccao.

»  Verifique os pinos de travamento quanto a desgaste excessivo ou folgas.
»  Verifique as superficies de contato nos cubos do sincronizador quanto a desgaste.
Arruelas

*  Verifique as superficies de todas as arruelas. As arruelas que estiverem com escoriagOes com espessura reduzida deverdo ser substitui-
das.

Precaucdes na Montagem

Certifique-se de que os interiores das carcagas e alojamentos estejam limpos. E importante manter pogira e outros materiais estranhos fora da trans-
missdo durante a montagem. A poeira é abrasiva e pode danificar as superficies polidas dos rolamentos e arruelas. Durante a montagem, tome as
seguintes precaucdes abaixo.

Rolamento

*  Use uminstalador de rolamento com extremidade em flange para a instalagdo do rolamento. Estas ferramentas especiais aplicam forgas
iguais tanto nas pistas internas como nas externas, prevenindo danos as esferas/roletes e nas pistas, a0 mesmo tempo em que mantém
0 correto alinhamento do rolamento com o furo e o eixo. Sempre que possivel, evite 0 uso de instaladores dos tipos tubulares ou com
luva, pois a forca é aplicada a somente uma das pistas do rolamento.

Parafusos Sextavados
»  Para prevenir vazamentos de 6leo e afrouxamentos, use selante Eaton/Fuller n° 71205 em todos os parafusos sextavados.
Juntas

»  Use juntas novas em toda a transmissdo, conforme esta for montada. Certifique-se de que todas as juntas sejam instaladas. A falta de
qualquer junta pode resultar em vazamento de 6leo e desalinhamento das tampas dos rolamentos.

Lubrificacdo Inicial
»  Cubratodas as arruelas limitadoras € as estrias dos eixos com lubrificante durante a montagem para prevenir escoriagdes € arranhdes em
tais pecas.
Anéis “0”
*  Lubrifique todos os anéis “0” com lubrificante de silicone.
Junta Universal, Flange de Acoplamento ou Garfo

* Instale o flange de acoplamento ou o garfo firmemente com os parafusos sextavados de fixagéo do eixo de saida, aplicando um torque de
100-110 N.m (74-81 Ibs. pés). Certifique-se de que a engrenagem motriz do velocimetro ou um espagador de substituicao com a mesma
largura tenha sido instalado. A instalagdo incorreta do flange de acoplamento ou do garfo no local certo pode resultar em danos para o
rolamento traseiro do Eixo Principal.

Nota: Os orificios com roscas dos parafusos sextavados de fixagdo do garfo da extremidade do Eixo Principal auxiliar devem ter roscas Siralock ™
aplicadas. Esta rosca possui um passo especial e nenhum restauro nas roscas deve ser efetuado com um macho de roscas com dimensdes
convencionais.

[ A IMPORTANTE |

Consulte a Lista de Pecas llustrada apropriada (especificada pela série do modelo) para garantir que as pegas corretas sejam usadas durante a mon-
tagem da transmissao.



Designacoes dos Modelos

Informacoes da Etiqueta de Série e Nomenclatura do Modelo

A designagdo do modelo da transmissdo e outras informagoes de identificagdo estdo impressos na etiqueta do nimero de série. Para identificar o
modelo da transmissdo e o nimero de Série, localize a etiqueta na transmissao e, em seguida, localize 0s nimeros, como mostrado. A figura
abaixo mostra a etiqueta que esté localizada na transmissao.

Ao solicitar assisténcia técnica ou pecas, tenha em maos os nimeros de série e 0 modelo.

Nao remova nem destrua a etiqueta de identificacdo da transmissao!

o ITH  FTS-XX112L

Eaton Fast Gear

Transmissions (xian) co. Ltd

Etiqueta da Transmissdo e Localizagao

Nimero do Modelo
0 namero do modelo que fornece informagodes basicas sobre a transmissao é explicado abaixo.

Nimero de Série
0 namero de série é o ndmero de identificagdo seqiiencial da transmissao. Antes de solicitar assisténcia técnica, anote o nimero, pois ele pode
Ser necessario.

Nota de material ou nimero do Cliente
Este nimero pode ser localizado abaixo dos numeros de série e do modelo.
Este nimero de referéncia é usado pela Eaton®

F TS no1 12 1L

Fuller J

Transmissao

Sincronizada Conjunto da Relagéo
Torque (N.m) x 100 (Reduga@o/Super Redugao)
Nivel do Projeto Velocidades a Frente
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Inspecdo e Manutencao Preventiva

Inspecao e Manutencao Preventiva

Todos os dias inimeros veiculos trafegam em rodovias com transmissdes em condicdes mecanicas tdo negligenciadas que poderiam ser considerados
defeitos procurando um local para quebrar de vez. Para eles, falta um programa de manutengdo preventiva adequada e organizada.

Manutencdo preventiva é um termo genérico que se aplica a todos 0s procedimentos necessérios para obter a vida Gtil méxima e servigos satisfatorios
com 0 menor custo possivel, além de menos tempo para remogdo e reparos da unidade.

Um nimero consideravel de condigGes adversas que impedem uma boa manutencdo preventiva geralmente pode ser encontrado quando se inspeciona
uma transmissdo quebrada. Tire alguns minutos apds cada intervalo de tempo ou quilometragem para fazer algumas inspecdes simples que podem
ajudar a evitar eventuais quebras ou para reduzir 0s gastos com reparos. Se ndo forem adotados alguns cuidados, a transmisséo ird quebrar.

1.

Sistema de Ar e Conexdes

* Inspecione quanto a vazamentos, linhas de ar gastas, conexdes soltas e parafusos sextavados de fixacdo.
Montagem da Carcaca da Embreagem

*  Verifique todos os parafusos sextavados do flange da carcaga da embreagem quanto a afrouxamento.
Rolamento de Liberagao da Embreagem

*  Remova manualmente a tampa do orificio e verifique folgas axiais e radiais no rolamento de liberagdo.

»  Verifique a posigdo relativa da superficie do encosto do rolamento de liberagéo com a luva de encosto em embreagens do tipo acionada
por pressao.

Eixo do Pedal da Embreagem e Orificios
*  Puxe 0s eixos para cima para verificar desgastes.

»  Seforem encontrados movimentos excessivos, remova o mecanismo de liberagdo da embreagem e verifique as buchas nos orificios e
desgastes nos eixos. Verifique a literatura do fabricante (OEM).

Lubrificante

Verifique o lubrificante nos intervalos de servigo especificados.

*  Use somente aqueles com tipo e classificagao de servico recomendados. Consulte “Especificacdes de Lubrificagdo”.
Bujoes de Abastecimento e de Drenagem

*  Remova os bujdes de abastecimento e verifique o nivel de lubrificante nos intervalos especificados. Aperte firmemente os bujoes de
abastecimento e de drenagem

Parafusos Sextavados e Juntas

*  Nos modelos aplicaveis, verifique todos os parafusos sextavados, principalmente os das tampas do PTO e as tampas de rolamentos
traseiros que podem causar vazamento de 6leo.

*  Verifique a abertura do PTO e as tampas do rolamento traseiro quanto a vazamentos de 0leo devido a juntas
defeituosas.

Alavanca de Mudanca de Marchas

»  Verifique quanto a afrouxamento e folga livre na carcaca.

Inspecdes com a Linha de Acionamento Caida

9.

Parafusos Sextavados de Fixacao da Junta Universal, Flange de Acoplamento ou do Garfo

*  Verifique quanto ao aperto adequado. Aperte no torque especificado.



Inspecdo e Manutencao Preventiva

10. Eixo de Saida
e Puxe para cima, contra o eixo de saida para verificar folgas radias no rolamento traseiro do Eixo Principal.

Inspegdes com a Junta Universal, Flange de Acoplamento ou Garfo Removidos

Nota: Se necessario, use solvente e um pano para limpar a superficie de vedagdo do flange de acoplamento ou do garfo. Nao use panos dsperos, lixa
de papel ou outros materiais abrasivos que podem danificar 0 acabamento da superficie.
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11. Estrias no Eixo de Saida
Verifique se hd desgaste no movimento e na agdo de acoplamento do flange de acoplamento da junta universal ou garfo.

12. Tampa do Rolamento Traseiro do Eixo Principal

«  Verifique os retentores de 6leo quanto a desgaste.



Lubrificacao

Filosofia de Lubrificacao Eaton

Para promover a longevidade e a confiabilidade do componente, uma lubrificagéo adequada é a chave para um programa de manutenco efetivo e
eficiente. Sem um lubrificante efetivo, no nivel apropriado, os procedimentos de manutengdo ndo vao manter os componentes operacionais.

Os lubrificantes sintéticos se mostraram superiores aos produtos derivados de petrdleo e representam uma oportunidade para promover produtos
de qualidade superior ¢ nivelar o desempenho operacional, a0 mesmo tempo em que a vida (til e a confiabilidade do componente sdo estendidas.

A Eaton reconhece totalmente que em algumas areas do mundo ndo é possivel obter lubrificantes sintéticos de boa qualidade. Por isso, existem
recomendac0es para lubrificantes minerais. Observe que os intervalos de troca sdo significativamente menores quando sdo utilizados lubrificantes
de origem mineral, em relagdo aos lubrificantes sintéticos.

A ndo utilizagdo do lubrificante solicitado ird resultar em desempenho inadequado e reducdo da vida Util do produto. Consulte 0 Manual de Lubrifica-
¢do Eaton (TCMTO0021) para as informag@es mais recentes relacionadas com os requerimentos de lubrificagéo.

Lubrificacao Apropriada

0Os procedimentos apropriados de lubrificagdo séo a chave para um bom programa de manutencdo. Se for utilizado um lubrificante inadequado ou
se o nivel de lubrificante for ignorado, a manutencdo geral ndo ird manter a transmissao funcionando corretamente e também ndo sera possivel
assegurar a vida (til do produto. .
Para assegurar um programa de manutencdo de lubrificagdo apropriado, siga os procedimentos abaixo:

»  Mantenha o lubrificante no nivel apropriado e inspecione-o regularmente.

*  Siga os intervalos de tempo da tabela de manutengdo.

»  Use lubrificantes com o tipo e a classificagdo de servigo corretas.

*  Adquira o lubrificante de um revendedor aprovado.

Adverténcias e Precaucoes

»  Antes de realizar os servicos em um veiculo, cologue a transmissao em ponto morto, acione o freio de estacionamento e coloque calgos
nas rodas.

»  Ndo introduza aditivos e/ou modificadores da fricgao. Os aditivos de qualquer tipo, adicionados ao 6leo ap6s a troca, podem resultar em
conseqiiéncias imprevisiveis. A Eaton ndo ird assumir qualquer responsabilidade por quaisquer danos resultantes do uso de tais aditivos.

*  Néo misture lubrificantes com diferentes classificagdes.

e Nao misture lubrificantes sintéticos e minerais na mesma transmissao. Quando alternar entre tipos diferentes de lubrificantes, todas as
areas dos componentes afetados devem ser completamente drenadas.

»  Use recipientes limpos quando transferir o lubrificante de um recipiente de armazenagem maior para a transmissdo. Recipientes usados
para fluidos anti-congelantes ou dgua devem ser limpos antes de serem usados.

e Ndo reutilize o lubrificante.
*  Ando utilizagdo do lubrificante especificado ird afetar o desempenho da transmissdo e a cobertura da garantia.

e Lubrificantes com viscosidade SAE 15W-40 ndo so permitidos nas transmissdes Eaton.



Lubrificacao

Temperaturas de Operacao

As transmissdes ndo devem ser operadas em temperaturas superiores a 121°C [250°F]. Operagoes em temperaturas superiores a 121°C
[250°F] faz com as temperaturas no dente da engrenagem carregada exceda 177°C [350°F], o que destréi a cobertura de tratamento térmico

das engrenagens.

As condigdes operacionais listadas a seguir, em qualquer combinagao, podem fazer com que a temperatura exceda 121°C [250°F].

*  Operagoes continuas com altas cargas / baixas rotagoes.

*  Altas temperaturas ambiente.

e Fluxo de ar restrito ao redor da transmissao.

e Sistema de escapamento muito proximo da transmissao.

e Operag0es em alta poténcia.

e Uso de retardantes do motor.

Especificacoes de Lubrificantes da Transmissao

A Eaton Recomenda o Uso de Lubrificantes Eaton Roadranger

0 Lubrificante Sintético Roadranger SAE 50 ou Eaton PS-164 rev 7 é o (nico lubrificante sintético aprovado.

Uma lista de lubrificantes aprovados e fornecedores pode ser encontrada no site www.roadranger.com no Manual de Lubrificantes do fornecedor

(TCMT0020).

Produto

Tipo de Lubrificante

Especificacdo

Intervalo de Trocas
Aplicagbes em Linhas
de Transporte

Intervalo de Trocas
Aplicagdes Especificas

FTS-XX108LL (10 Sintético Eaton PS-164 rev7 800,000 km 290,000 km
velocidades) (SAE 50) [500,000 milhas] [180,000 milhas]
FTS-XX112L ou 5 anos ou 3 anos
(13 velocidades)
FTS-XX108LL (10 Mineral MIL-PRF-2104H 100,000 km 50,000 km
velocidades) (SAE 50) [62,000 milhas] [31,000 milhas]
FTS-XX112L ou1ano ou 1ano
(13 velocidades) Mineral CAT T0-4 100,000 km 50,000 km
(SAE 40 or SAE 50) [62,000 milhas] [31,000 milhas]

ou1ano oulano

Mineral API CF-4 100,000 km 50,000 km
(SAE 40 or SAE 50) (62,000 milhas] [31,000 milhas]

oulano ou1lano
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http://www.roadranger.com

Lubrificacao

Nivel de Oleo da Transmissio

Nota: Antes de verificar o nivel de 6leo, o motor deve ser deixado funcionando em ponto morto por pelo menos 2 minutos e a temperatura do
lubrificante deve estar entre 15,5°C e 48,8°C [60°F e 120°F].
Capacidade Aproximada de Lubrificante na Transmissao:
e  8LL-15 Litros
e 8LL-15Litros

Verifique o nivel do lubrificante através do orificio de abastecimento, localizado no lado direito da transmissao.

Verifique os niveis de fluidos e inspecione vazamentos nos intervalos regulares de manutencdo (ndo exceda 19.000 km [12.000 milhas]) em
veiculos de Transporte ou 50 horas em veiculos para aplicagoes Especiais.
1. Deixe o0 veiculo em uma superficie nivelada.
Desligue o motor.

2

3. Remova o bujdo do orificio de abastecimento.

4. 0 lubrificante deve estar nivelado com o orificio (consulte as figura abaixo)
5

Limpe e reinstale o bujdo do orificio de abastecimento e aperte-o no valor de torque especificado.

Certifique-se de que o lubrificante da transmissao esteja nivelado com o fundo do orificio de abastecimento. Ser capaz de alcangar o lubrifi-
cante com seus dedos ndo indica que o lubrificante esteja no nivel correto.

| < Furo | < Furo

Nivel de Oleo Incorreto Nivel de Oleo Correto

10



Lubrificacao

Definicoes da Aplicacao do Veiculo

Linhas de Transporte (Em Estradas)

Operacdes de alta quilometragem (acima de 100.000 km [62.000 milhas] por ano)

Em auto-estradas ou rodovias de excelente pavimentagao de asfalto ou concreto

Acima de 48 Km [30 milhas] entre a saida e a chegada

Combinagdes de trator/carreta 4x2, 6x2, 6x4 e caminhdes ndo articulados

Verifique os niveis de fluidos e inspecione a existéncia de vazamentos a cada 19.000 km [12.000 milhas]

Aplicacdes Especiais (Fora de Estradas)
As aplicacOes especiais de servigo sao aquelas que requerem componentes que sejam consistentemente operados com cargas pesadas, em

ambientes contaminados ou com grandes aclives.

Operagdes de baixa quilometragem (abaixo de 100.000 km [62.000 milhas] por ano)
Fora de auto-estradas ou superficies de rodagem instavel ou ndo pavimentada

Abaixo de 48 Km [30 milhas] entre a saida e a chegada

Veiculos do tipo off-road ou de carga pesada para aplicagdes especializadas

Verifique os niveis de fluidos e inspecione a existéncia de vazamentos a cada 50 horas

11
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Ferramentas Recomendadas

Especificacoes das Ferramentas

Alguns procedimentos de reparo ilustrados neste manual mostram o uso de ferramentas especializadas. O uso efetivo de tais ferramentas é reco-
mendado, pois elas tornam os reparos na transmissao mais faceis e previnem danos e gastos de pegas essenciais.

Para a maioria das pegas, ferramentas comuns para mecdnicos, tais como chave-soquete, chave de fenda etc., e outros itens padrdo em ofici-
nas, tais como prensas, martelos e barras macias, sdo as tnicas ferramentas necessarias para desmontar e montar corretamente qualquer
transmissdo Eaton®

As tabelas a seguir listam e descrevem as ferramentas tipicas requeridas para realizar adequadamente servigos neste modelo de transmissao,
além das chaves, soquetes, chaves de fenda e alavancas.

Ferramentas Gerais

As ferramentas a seguir estao disponiveis em varios fabricantes, tais como Snap-On, OTC e muitos outros.

FERRAMENTA FINALIDADE
Torquimetro de 0-340 N.m (0-250 Ibs. pés.) 12,7 mm Aperto geral de fixadores (Normalmente de 20 — 108 N.m
(1/2") (15-80 Ibs.pés))

Aperto da porca de saida

Torquimetro de 0-11.3 N.m (0 - 100 Ibs. Pol.) 9,52mm Aperto de fixadores em geral
(3/8")

Para remogéo da porca do garfo/flange de saida

Saca pino grande de latao Usado para proteger os eixo e rolamentos durante a remogao

Martelo ou marreta grandes de material amortecedor de | Para fornecer forga para a remogao do eixo e do rolamento
impactos

Manodmetros de Ar de 0-12 BAR (0-175 PSI) (2) 0-10.34 | Para fazer o diagndstico de falhas e corrigir a operagéo do sistema
BAR (0-150 PSI) de ar

As ferramentas especiais a seguir foram projetadas para esta transmiss@o Eaton®Ds enderecos e telefones dos fornecedores das ferramentas estdo
listados nas tabelas. Esta lista é fornecida para conveniéncia de nossos clientes. Estas ferramentas sdo fabricadas por empresas independentes,
sem qualquer relagdo com a Eaton®A Eaton®ndo fornece qualquer garantia de encaixe ou funcionalidade das ferramentas listadas. Para obter
as ferramentas, entre em contato diretamente com o

fornecedor.

12



Ferramentas Recomendadas

Ferramentas Especiais

FERRAMENTA FINALIDADE Numero da Numero da Numero da Numero de
Ferramenta Eaton ferramenta ferramenta Especificagédo
oTC Snap-On da Ferramenta
Suporte da Secdo | Para apoiar ou suportar J-49302

Auxiliar

a secao auxiliar na
posicéo horizontal.

Extrator de Para remover os Anel de fixagéo Haste 313579, E007011
Rolamento rolamentos dianteiros / | T-100255-H usado varao 42542 e
traseiros do contra-eixo. | com o conjunto do presilha
extrator OTC extratora 5051
(usada com o
anel de
retencao
T-100255-H)
Pé de Cabra Para remover 1650 Snap-0n
rolamentos com encaixe
deslizante
Instalador de Para instalar os T-18042-96
Rolamento rolamentos traseiros do
contra-eixo dianteiro e
os rolamentos dianteiros
do contra-eixo auxiliar
Ferramentas de Para apoiar e posicionar | T-22247
Suporte do os contra-eixos da
Contra-eixo secao dianteira durante
aremocao e a
instalagdo do rolamento
Instalador de Para instalar o T-100255-G
Rolamento rolamento no eixo piloto
e para instalar os
rolamentos traseiros no
contra-eixo auxiliar
Instalador de Para instalar os T-18042-94 E001038 e
Rolamento rolamentos do E0010005
contra-eixo dianteiro da
secao dianteira
Alicate de anel de Para remover e instalar SRP4 Snap-On
retencao anéis de retengéo
Conjunto de Para remover e instalar | K-3651
Remocgao/ o retentor de 6leo do
Instalagcdo da Saida | rolamento da saida
Placa Adaptadora Para fixar o macaco da 49611 (Usado com o
da Secdo Auxiliar transmissao na segéo macaco da
auxiliar e remover a transmissao
sec¢ao auxiliar do OTC N°/P
chassis 5019).
Ganchos J parao | Para auxiliar no T-100255-B

Eixo Principal

icamento do eixo princi-
pal da segao dianteira.

13
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Ferramentas Recomendadas

FERRAMENTA FINALIDADE Numero da Numero da Numero da Numero de
Ferramenta Eaton ferramenta ferramenta Especificagédo
OTC Snap-On da Ferramenta

Extrator da Pista do | Para remover a pista CJ950 com E012007
Rolamento dianteira do contra-eixo barra C 4254

auxiliar da OCT, e

hastes 310552

Extrator da Pistado | Para remover a pista CJ951 com
Rolamento dianteira do contra-eixo prensa

auxiliar
Barra “T” para Pararemover a Carcaga | T-100255-C
Remocao da dos Vardes de Mudanca
Carcacga dos
Varbes de Mudanga
Presilha de Para fixar os T-100255-D E009003
Retencao do contra-eixos dianteiros
Contra-eixo
Placa do Para manter o T-100255-F

Sincronizador

sincronizador da
posicao

neutra para montagem
e desmontagem

Equipamentos de Oficina

Prensa de 20 toneladas.

Para instalar/remover as engrenagens do contra-eixo

14




Ferramentas Recomendadas

Ferramentas Exclusivas da Especifer Ind. e Com. de Ferramentas Ltda.

Ferramenta

Finalidade

Numero de Especificacéo
da Ferramenta

Instalador de Rolamento

Para instalar o rolamento do contra-eixo traseiro da segéo
dianteira

E001037 & E001038

Instalador de Rolamento

Para instalar a capa do rolamento cénico da segéo traseira

E0010006

Instalador de Rolamento

Para instalar a capa do contra-eixo auxiliar na traseira da
carcaga principal

E001032 & E001038

Instalador de Rolamento Para instalar o rolamento do eixo piloto E001033
Instalador de Rolamento Para instalar os rolamentos do contra-eixo auxiliar E001038 & E001034
Instalador de Rolamento Para instalar o rolamento conico do eixo principal traseiro E010004
Extrator do Rolamento Para remover o rolamento da engrenagem motriz auxiliar E012003
Extrator do Rolamento Para remover os rolamentos dianteiros do contra-eixo E007008

dianteiro

Extrator do Rolamento

Para remover o rolamento do eixo piloto

E012002 & E007009

Extrator do Rolamento Para remover os rolamentos do contra-eixo auxiliar E007007
Extrator do Rolamento Para remover o rolamento conico do eixo principal auxiliar | E012002 & E0070010
Instalador do Eixo Para instalar o eixo da engrenagem intermediaria da ré E001036
Extrator do Eixo Para remover o eixo da engrenagem intermediaria da ré E003003
Instalador do Vedador Para instalar o retentor de 6leo da tampa do rolamento E001035
traseiro
Fixador Auxiliar Para sustentar a secéo auxiliar na posicéo vertical em uma E009004

superficie plana

Extrator da Carcacga

Para separar o eixo principal da carcaga auxiliar

E012002 & E012005

Informagdes de Contato

Especifer ind. e com. de ferramentas Ltda.

Alamanda Jupiter - 98
Bairro Vitéria Martine
Indaiatuba

CEP 13347 - 627
Fone: 55 19 39369797

07:30 - 17:00 Segunda a Sexta

www.espicifer.combr

15
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Especificacoes de Torque

Especificacoes de Torque

Descrigcao

Valor de Torque em N.m e Ibs.
pés

Tamanho da Rosca

Comentarios Adicionais

Prisioneiros de Suporte 81 N.m [60 Ibs. pés] M16x2.0 Instalados até o Fundo

Traseiro

Porcas dos Prisioneiros de 244-271 N.m [180-200 Ibs. M16x1.5

Suporte Traseiros pés.]

Prisioneiros da Carcaga da | 81 N.m [60 Ibs. pés.] M16x2.0 Instalado Até o Fundo

Embreagem

Porcas da Carcaga da 244-271 N.m [180-200 Ibs. M16x1.5

Embreagem pés.]

Parafusos Sextavados da 97-108 N.m [72-80 Ibs. pés.] | M12x1.75

Carcaga da Embreagem

Parafusos Sextavados do 27-31 N.m [20-23 Ibs. pés.] M8x1.25

Orificio de Inspegéo da

Carcaga da Embreagem

Parafusos Sextavados do 97-108 N.m [72-80 Ibs. pés.] | M12x1.75

Adaptador do

Servo-acionamento

Parafusos Sextavados do 27-31 N.m [20-23 Ibs. pés.] M8x1.25

Servo-acionamento da

Embreagem

Parafusos Sextavados da 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M10x1.5

Capa do Rolamento Dianteiro

Parafusos Sextavados do 122-162 N.m [90-120 Ibs. M16x1.5

Retentor do Rolamento pés.]

Dianteiro do Contra-eixo

Parafusos Sextavados da 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M10x1.5

Carcaga do Varao de

Mudangas

Parafusos Cénicos de 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M12x1.25

Fixagdo do Garfo/Flange de

Mudangas

Bujdo do Embolo da Ré M18x1.5 Depois de instalar o @mbolo e
a mola, aperte o bujéao e
desaperte 25-50 voltas. Fixe
as roscas no orificio

6 Parafusos Sextavados da 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M10x1.5

Tampa do PTO

8 Parafusos Sextavados da 77-88 N.m [57-65 Ibs. pés.] M12x1.75

Tampa do PTO

Parafusos Sextavados do 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M10x1.5

Cilindro de Mudanga

Parafusos Sextavados do 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M10x1.5

Cilindro de Mudancga
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Especificagcoes de Torque

Descri¢ado Valorde Torque emN.melbs. | Tamanho da Rosca Comentarios Adicionais
pés

Porca do Pistéo de 95-115 N.m [70-85 Ibs. pés.] | M16x1.5

Mudangas

Bujao/Adaptador do 48-67 N.m [35-50 Ibs. pés.] M22x1.5

Velocimetro

Parafusos Sextavados da 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M10x1.5

Tampa do Rolamento

Traseiro do Eixo Principal

Parafusos Sextavados da 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M10x1.5

Capa do Rolamento Traseiro

do Contra-eixo Auxiliar

Parafusos Sextavados da 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M10x1.5

Carcaga Traseira

Parafusos Sextavados do 12-14 N.m [9-10 Ibs. pés.] M6x1.0

Filtro/Regulador

Parafusos Sextavados do 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M10x1.5

Retentor da Engrenagem

Motriz Auxiliar

Bujao de Abastecimento de | 47-68 N.m [35-50 Ibs. pés.] M27x2.0

Oleo

Bujéo de Drenagem de Oleo | 47-68 N.m [35-50 Ibs. pés.] M27x2.0

Buj&o do termo-acoplamento | 54-67 N.m [40-45 Ibs. pés.] .500-14 NPTF

Prisioneiros LRC 54 N.m [40 Ibs. pés.] M10x1.5 Instalado Até o Fundo

Porcas Cénicas LRC 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés.] M10x1.0

Contraporcas LRC 34-47 N.m [25-35 Ibs. pés.] M10x1.0

Conexdes de Ar 9.5-13,6 N.m [84-120 Ib. pés.] | .125-27 NPTF

Interruptor de Redugéo 20-27 N.m [15-20 Ibs. pés.] M18

Interruptor de Ponto Morto 20-27 N.m [15-20 Ibs. pés.] M18

Interruptor da Ré 20-27 N.m [15-20 Ibs. pés.] M14

Parafusos Sextavados de 100-110 N.m [74-81 Ibs. pés.] | M-12x1.25 Roscas Spiralock ™, ndo é

Retencao do Eixo de Saida

necessario nenhum adesivo
para roscas

17

=
—
o
=
3
0
v
on
o
D
@
-
0




Fluxo de Forca

Diagramas de Fluxo de Forca

A compreensdo do fluxo de for¢a do motor através da transmissdo em uma marcha em particular, ird auxiliar aos técnicos no
diagnostico de falhas e na manutenggo da transmiss@o.

Padrao de Mudanca de Marchas

R 9 11
R

Engrenagem

de Marchas

— . Engrenagem Engrenagem Reduzidas
* da2¥6%/102 — da 13/54/92 ——. (LO) Engrenagem Engrenagem

— Motriz Auxiliar

da Redugéo

Contra eixo
Auxiliar

emf ol

Contra eixo

Engrenagem
de 3%/79/112

=

M

00

(I Jh%l]\

l
|

Il

\ =/ /

Eixo Principal
Auxiliar

I Engrenagem
. § Motriz Principal
Eixo Piloto (42/82/122)
I

Contra-eixo

Engrenagem
Redutora do
Eixo Principal
Auxiliar

i

—]
—
=

\
i
~U

-

Contra-eixo
l I auxiliar

Sincronizador Sincronizador Luva Engrenagem Eixo . ; Sincronizador
da 39/7%/112 — da 19/5%/9° — Deslizante ga Marchaa ~  Principal Sdn;c';uerxaggr da Super
P 29169/10 da Ré/ ré ¢ Redugao (LO-
Marchas LO)
Reduzidas
(LO)



Fluxo de Forca

Fluxo de Forca - Marcha a ré
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Marcha a ré

Posicdo da Luva Deslizante de Engate das Marchas Reduzidas/Ré — Marcha a ré (para tras)
Posicdo do Sincronizador da Redugdo — Marchas Reduzidas (para tras)

Posig&o do Sincronizador da Super Redugdo — Super Redugéo (para tras)
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Fluxo de Forga

13-Velocidades

Marcha Reduzida (LO)

Posigcdo da Luva Deslizante das Marchas Reduzidas/Ré —
Marchas Reduzidas (para frente)

Posigdo do Sincronizador da Redugdo — Marchas Reduzidas
(para tras)

Posigdo do Sincronizador da Super Redugdo —Super Redu-
¢ao (para tras)

[ A S T

L

12 marcha

Posigdo do Sincronizador da 1a/5a/9a — 2a/6a/10a — 12 mar-
cha (para tras)

Posigdo do Sincronizador da Redugdo — Marchas Reduzidas
(para tras)

Posigdo do Sincronizador da Super Redugdo —Super Redu-
¢ao (para tras)

22 Marcha

Posigdo do Sincronizador da 1a/5a/9a — 2a/6a/10a — 22 mar-
cha (para frente)

Posigdo do Sincronizador da Redugdo — Marchas Reduzidas
(para tras)

Posigdo do Sincronizador da Super Redugao — Super Redu-
¢ao (para tras)

20

32 Marcha

Posigédo do Sincronizador da 3a/7a/11a — 4a/8a/12a— 32 mar-
cha (para tras)

Posigdo do Sincronizador da Redugdo — Marchas Reduzidas
(para tras)

Posigdo do Sincronizador da Super Redugdo — Super Redu-
¢ao (para tras)



Fluxo de Forca

42 Marcha 57 Marcha
Posigédo do Sincronizador da 3a/7a/11a — 4a/8a/12a— 4% mar- Posigdo do Sincronizador da 1a/5a/9a — 2a/6a/10a — 52 mar- -
cha (para frente) cha (para tras) g-
Posicdo do Sincronizador da Redugdo — Marchas Reduzidas Posigédo do Sincronizador da Redug&o — Marchas Reduzidas 3
(para tras) (para tras) °§x
Posigdo do Sincronizador da Super Redugdo — Super Redu- Posigédo do Sincronizador da Super Redugdo — Marchas Re- e
¢ao (para tras) duzidas (para frente) S
Q0

§
-l
=
]
E &
z
§
8
L.

§
]

_
67 Marcha 72 Marcha
Posigdo do Sincronizador da 1a/5a/9a — 2a/6a/10a — 62 mar- Posigéo do Sincronizador da 3a/7a/11a — 4a/8a/12a— 72 mar-
cha (para frente) cha (para tras)
Posigdo do Sincronizador da Redugdo — Marchas Reduzidas Posigédo do Sincronizador da Redug&o — Marchas Reduzidas
(para tras) (para tras)
Posigdo do Sincronizador da Super Redugdo — Marchas Re- Posigéo do Sincronizador da Super Redugdo — Marchas Re-
duzidas (para frente) duzidas (para frente)
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Fluxo de Forga

82 Marcha
Posigdo do Sincronizador da 3a/7a/11a — 4a/8a/12a — 82 mar-

cha (para frente)

Posigdo do Sincronizador da Redugdo — Marchas Reduzidas
(para tras)

Posigdo do Sincronizador da Super Redugdo — Marchas Re-
duzidas (para frente)

92 Marcha
Posi¢do do Sincronizador da 1a/5a/9a — 2a/6a/10a — 92 mar-

cha (para tras)
Posigéo do Sincronizador da Redugéo - Marchas Altas (para

frente)
Posigdo do Sincronizador da Super Redugdo — Marchas Re-

duzidas (para frente)

10? Marcha
Posigdo do Sincronizador da 1a/5a/9a — 2a/6a/10a — 10? mar-

cha (para frente)
Posigéo do Sincronizador da Redugéo — Marchas Altas (para

frente)
Posigdo do Sincronizador da Super Redugdo — Marchas Re-

duzidas (para frente)

22

112 Marcha
Posigdo do Sincronizador da 3a/7a/11a — 4a/8a/12a — 117

marcha (para tras)
Posigdo do Sincronizador da Redugéo — Marchas Altas (para

frente)
Posigdo do Sincronizador da Super Redugdo — Marchas Re-

duzidas (para frente)



Fluxo de Forca

i

122 Marcha (Acionamento Direto)

Posigdo do Sincronizador da 3a/7a/11a — 4a/8a/12a — 122
marcha (para frente)

Posigdo do Sincronizador da Redugdo — Marchas Altas (para
frente)

Posigdo do Sincronizador da Super Redugdo — Marchas Re-
duzidas (para frente)
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Sincronismo

Procedimentos da Sincronizacgao

Instrucoes Especiais

E essencial que os conjuntos dos contra-eixos das secdes dianteira e auxiliar estejam "sincronizados'. Isto assegura que o contato
adequado dos dentes seja obtido entre as engrenagens do eixo principal procurando centralizar-se no eixo principal durante a
transferéncia de torque e se encaixar com as engrenagens dos contra-eixos para distribuir a carga de maneira uniforme. Caso nio
esteja adequadamente sincronizado, é possivel que ocorram sérios danos a transmissao, devido ao contato irregular dos dentes,
fazendo com que o eixo principal fique fora de equilibrio.

A sincronizagdo é um procedimento simples de marcar os dentes apropriados de um conjunto de engrenagens antes de sua ins-
talagdo e posiciond-los na posicdo correta de engrenamento na transmissao. Na secdo dianteira, é necessdario sincronizar apenas
o0 conjunto da engrenagem motriz. Dependendo do modelo, somente a reduzida (LO), super reduzida (LO-LO) ou conjunto de en-
grenagens da meia-marcha ("splitter") é sincronizado na sec¢ao auxiliar.

Procedimento - Secdo Dianteira

1. Marcando os dentes da engrenagem motriz do contra-ei-
x0: Antes de posicionar cada conjunto de contra-gixo na car-
caga, marque claramente o dente localizado diretamente
sobre o rasgo da chaveta da engrenagem motriz, conforme
mostrado. Este dente estd estampado com um "0" para aju-
dar na identificagdo.

2. Marcando os dentes da engrenagem motriz principal:
Marque quaisquer dois dentes adjacentes a engrenagem
. motriz principal.
Figura 2

Marque os dois dentes adjacentes localizados no lado opos-
tos ao primeiro conjunto marcado na engrenagem motriz
Py principal. Como mostrado a esquerda, deve haver um
nimero igual de dentes ndo marcados em cada lado, entre

0S conjuntos marcados.

3. Acoplando os dentes marcados da engrenagem motriz do
contra-eixo com os dentes marcados da engrenagem mo-
triz principal: Depois de colocar o conjunto do eixo principal

4 na carcaga, 0os rolamentos do contra-eixo sdo instalados
para completar a instalagdo dos conjuntos dos contra-eixos.

Quando instalar os rolamentos no contra-eixo esquerdo,

Figura 3 acople o dente marcado da engrenagem motriz do contra-
eixo com um dos conjuntos de dois dentes marcados da en-
grenagem motriz principal.

Repita os procedimentos quando instalar os rolamentos no
contra-eixo direito e utilize 0 conjunto remanescente de dois
dentes marcados da engrenagem motriz principal para sin-
cronizar o conjunto.
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Sincronismo

Procedimento - Sincronizagdo da Segdo Auxiliar

1. Marque um dente da engrenagem redutora com uma tinta
bem visivel, de preferéncia amarela ou branca.

2. Marque um segundo dente, 180 graus distante do primeiro.
(Certifique-se de que as marcas estejam na posigdo correta,
contando os dentes entre elas. E necessario que haja o mes-
mo ndmero de dentes na engrenagem redutora entre 0s
dentes pintados).

3. Localize as duas marcas "0" estampadas nas engrenagens
redutoras dos Gontra-eixos e marque-0s com uma tinta bem
visivel, de preferéncia amarela ou branca.

Posicdo das Marcas FR e RT Estampadas
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Sincronismo

4. Useumalimaredonda ou haste para alinhar adequadamente
o0s dentes marcados no Contra-eixo Auxiliar com a engrena-
gem Auxiliar da Meia-marcha ("Splitter"). Quando a haste
estiver alinhada com a raiz, entre os dentes corretos, vocé
notard que estard paralelo com o Contra-eixo Auxiliar.
Marque os dentes com uma tinta bem visivel.

Exemplo de alinhamento correto:

Haste na posigao correta, paralela com o contra-eixo, e entre
0s dentes marcados do conjunto da engrenagem da meia-
marcha ("splitter') e engrenagem redutora.

Exemplos de Alinhamento Incorreto a Esquerda ou a Dire-
ita:

Exemplo mostrando a vista correta da Engrenagem Redu-
tora sincronizada com as engrenagens dos Contra-eixos
na bancada.
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Sincronismo

Posicione a engrenagem da meia-marcha ("splitter) em
uma superficie plana e marque-o da mesma forma descrita
nas etapas 1 e 2 deste procedimento. (Certifique-se de que
os dentes estejam pintados em ambas as faces, dianteira
e traseira, da engrenage da meia-marcha ("splitter")).

Instale a engrenagem redutora e o conjunto do Eixo de Saida
na carcaca Auxiliar. Em seguida, instale os Contra-eixos
Auxiliares e a engrenagem da meia-marcha ("splitter"). (As
presilhas de fixacao do Contra-eixo devem ser usadas
para fixar os Contra-eixos Auxiliares no lugar, até que a
Secao Auxiliar esteja totalmente instalada. Se estas pre-
silhas nao forem usadas, pode ocorrer a movimentagcao
da Secao Auxiliar, tirando-a do sincronismo).

Exemplo de engrenagem de meia-marcha ("splitter") sin-
cronizadao com os Contra-eixos Auxiliares

Para assegurar que o sincronismo esteja correto, verifique
se 0 dente marcado na engrenagem da meia-marcha ("split-
ter") esté entre os dois dentes marcados nas engrenagens
dos Contra-eixos Auxiliares, como mostrados na ilustragao
abaixo.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover as Mangueiras de Ar com D.1 . de 1/4"

Instrucdes Especiais

[ A ADVERTENCIA |

Remova a pressdo do sistema de ar do veiculo antes de remover a(s) mangueira(s) de ar/linha(s) para evitar ferimentos.
Importante: Coloque etiquetas e anote a localizagdo da(s) linha(s) e mangueira(s) de ar, antes de remové-las.

Importante: Nas mangueiras de ar com d.i de 1/4”, remova primeiro a extremidade da conexdo giratoria da mangueira de ar.
Ferramentas Especiais

Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Senecessario, remova todas as abragadeira e os fixadores da
mangueira de ar.

-
P
1}

2. Localize a extremidade do acoplador da conexdo giratoria da
mangueira de ar e remova-a.

3. Localize e remova a extremidade fixa da mangueira de ar.

4. Inspecione todas as conexdes e remova as que estiverem
danificadas
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Instalar as Mangueiras de Ar com D.1. de 1/4"

Instrucdes Especiais

Nas mangueiras de ar com d.i. de % ”, instale primeiro a extremidade com acoplamento fixo.

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Aplique a vedagdo de rosca N 71205 Eaton/Fuller ou equi-
valente nas roscas.

2. Instale e aperte primeiro a extremidade com acoplador fixo
e, em seguida, a extremidade da conexao giratoria. Refe-
réncias para localizagdo das Linhas de Ar com D.I. de %4 FTS-
XX912L:

a. Instale alinha de ar de 38” e D.I. de %4” no orificio n° 2 da
valvula de escape e conecte a extremidade oposta na vélvula
solendide da super redugdo.

ou 031A1ag ap SOJUAWIPaAI0I]

b. Instale a linha de ar de 36” e D.I. de '4” do orificion°2 da !
valvula de escape com a haste “T” e conecte a extremidade
oposta na vélvula solendide da redugao.

c. Instale a linha de ar de 40” e D.I. de '4” do orificio n° 3
da vélvula de escape e conecte a extremidade oposta no ori-
ficio de suprimento do regulador do filtro de ar.

Nota: Os comprimentos das linhas de ar podem variar,
dependo da aplicagao.

Nota: Consulte a se¢do “Vista Geral do Sistema de Ar” do
manual para mais referéncias, se necessario.

3. Substitua todas as abragadeiras e as fixagdes das linhas de ar,
se necessario. Os parafusos das abragadeiras da linha de ar
na parte traseira da carcaga auxiliar devem ser apertados
com 54-61 N.m (40-45 Ibs.pés).

i.mmﬁn-nw""‘-’m v

—,
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover as Linhas de Ar e Conexdes de 5/32" (4 mm) do tipo de Compressao

Instrucoes Especiais

[ A ADVERTENCIA |

Remova a pressdo do sistema de ar do veiculo antes de remover a(s) mangueira(s) de ar/linha(s) para evitar ferimentos.

[ A PRECAUCAQ ]

Certifique-se de que sejam usadas apenas linhas de ar e conexdes de 5/32” (4 mm) do tipo de compressdo. 0 uso de linhas com
dimensdes diferentes pode causar vazamentos de ar ou danos nas conexoes.

IMPORTANTE: Coloque etiquetas e anote a localizagdo da(s) linha(s) e mangueira(s) de ar, antes de remové-las.

Ferramentas Especiais

* 0 conjunto de ferramentas de servico Eaton K-2394 é recomendado para encaixes do tipo de compressdo. O conjunto
contém as ferramentas de liberagdo e o cortador de tubos.

Procedimento -

1. Use a ferramenta de liberagdo da linha de ar K-2394 para
instalar a luva de liberagdo, a0 mesmo tempo em que remo-
ve a linha de ar das conexdes.

2. Inspecione as conexdes quanto a danos ou desgaste. Remo-
va-as e substitua-as, conforme necessario.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Instalar as Linhas de Ar e Conexdes de 5/32" (4 mm) do tipo de Compressao

Instrucoes Especiais

[ A ADVERTENCIA |

Remova a pressdo do sistema de ar do veiculo antes de remover a(s) mangueira(s) de ar/linha(s) para evitar ferimentos.

[ A PRECAUCAQ |

Certifique-se de que sejam usadas apenas linhas de ar e conexdes de 5/32” (4 mm) do tipo de compressdo. 0 uso de linhas com
dimensdes diferentes pode causar vazamentos de ar ou danos nas conexdes.

Ferramentas Especiais

» 0 conjunto de ferramentas de servi¢o Eaton K-2394 é recomendado para encaixes do tipo de compressdo. O conjunto
contém as ferramentas de liberag@o e o cortador de tubos.

Procedimento -

1. Inspecione as roscas das conexdes quanto a presenca de
veda roscas. Se ndo houver vedagao, aplique veda rosca n°
71205 Eaton/Fuller, ou produto equivalente, nas roscas.
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2. Instale as conexoes.

3. Inspecione alinha de ar quanto a rebarbas ou deformidades.
Se necessdrio, fagca 0 acabamento da linha de ar, usando
uma lamina de corte ou a ferramenta de corte do conjunto
de ferramentas K-2394. O corte deve ser suave e reto. Se a
extremidade do tubo estiver deformada ou com rebarbas, 0
anel “0” interno na conexdo podera ser danificado quando a
linha de ar for inserida.

4. Pressione alinha de ar para dentro da conexdo. A linha de-
vera ser inserida cerca de %”. Se ndo for inserida na profun-
didade correta, ou se houver dificuldade para inseri-la, a
conexdo podera ser danificada e devera ser trocada. Depois
de inserir a linha de ar, puxe-a ligeiramente para certificar-
se de que esteja travada na posicao correta, Se a linha ndo
estiver travada, substitua a conexao.

5. Pressurize o sistema de ar e verifique se ha vazamentos.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover o Filtro de Ar/Regulador

Instrucdes Especiais

[ A ADVERTENCIA |

Remova a pressdo do sistema de ar do veiculo antes de remover a(s) mangueira(s) de ar/linha(s) para prevenir ferimentos.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -
1. Remova as linhas de ar do filtro de ar / regulador.

2. Remova os dois parafusos de montagem que seguram o fil-
tro de ar/regulador e o remova da carcaga auxiliar.

3. Remova e descarte os anéis “0”.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Instalar o Filtro de Ar/Regulador

Instrucdes Especiais

Importante: O filtro de ar/regulador possui dois anéis “0” de vedacao localizados entre o filtro/regulador e a tampa do cilindro da
reducéo.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1.

Aplique selante Eaton/Fuller n® 71205, ou produto equiva-
lente, nos dois parafusos sextavados de fixagcao.

Insira os dois anéis “0” de vedagdo no filtro de ar/regulador,
usando lubrificante de silicone Eaton Fuller, codigo de peca
71206, ou produto equivalente.

Posicione o filtro de ar/regulador na superficie de monta-
gem. Instale e aperte 0s dois parafusos sextavados com 12-
14 N.m [9-10 Ibs. pés].
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover a(s) Valvula(s) Solendide(s) da Super Reducao e / ou Redugao

Instrucdes Especiais

[ A ADVERTENCIA |

Remova a pressao do sistema de ar do veiculo antes de remover a(s) mangueira(s) de ar/linha(s) para prevenir ferimentos.

Ferramentas Especiais
e Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Remova os trés parafusos sextavados de montagem que
prendem a valvula solendide da super redugao e/ou redugao
na carcaga auxiliar.

2. Levante e remova a valvula da carcaga.

3. Remova e descarte os anéis “0” de vedagao.

Super Redugéo Reducéo
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Instalar a(s) Valvula(s) Solendide(s) da Super Reducao e / ou Redugao

Instrucdes Especiais

Importante: Ambas as vdlvulas solendides possuem anéis “0” localizados entre as valvulas e as carcagas dos cilindros.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Aplique selante Eaton/Fuller n® 71205, ou produto equiva-
lente, nos trés parafusos sextavados de fixagdo

2. Aplique o lubrificante de Silicone P/N 71206 Fuller da Eaton
ou equivalente nos anéis de vedagdo “0” e insira na(s)
valvula(s) solenoide(s).

3. Instale a solenoide e/ou a super redugdo e aperte 0s trés pa-
rafusos sextavados com 12-14 N.m [9-10 Ibs pés].
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover o Chicote do Sistema de Reducao de Marchas de Alta Velocidade da
Transmissao

Instrucdes Especiais

[ A PRECAUCAQ |

0 cabo negativo da bateria deve ser desconectado antes de soltar a ECU (Unidade de Controle Eletrdnico).
Nao deixe que contaminantes penetrem nos pinos do conector da ECU ou no conector do chicote da transmissao.

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -
1. Remova todas as fixacoes.

| 2. Solte o conector do chicote da transmissdo na ECU, o sen-
sor de velocidade do eixo de saida, a solendide da redugdo
e da super reducdo e os interruptores. Remova o chicote da
transmissao.

Nota: Marque ou coloque etiquetas nos pontos de conexao
como referéncias para a remontagem, se necessario .
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Como Instalar o Chicote do Sistema de Reducdo de Marchas de Alta Velocidade da
Transmissao

Instrucdes Especiais

[ A PRECAUCAQ |

0 cabo negativo da bateria devera ser desconectado antes de soltar a ECU.
Nado permita a entrada de contaminantes nos pinos da ECU ou no conector do chicote da transmissao.

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -

1. Aplique lubrificante Nyogel, cddigo de peca 5564527, em to-
dos as posicoes dos pinos de conexao fémea.

2. Conecte o chicote elétrico da transmissao na ECU.

-]
=
(=]
[x}
(1]
o
3
[1-]
-
=2
o
[}
o
[1-]
(7]
[1-]
-
=,

Lx]
o
-
o

3. Fagaapassagem da fiagdo de acordo com o layout e conecte
os interruptores da reducdo, solendides e sensor de veloci-
dade.

4. Aperte os fixadores para prender a fiagdo nos pontos de
fixagdo do chicote.

Nota: Use os diagramas elétricos do guia de diagnostico de fa-
Ihas, TRTS4400, para assegurar a conexao correta do chi-
cote, se necessario.
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Como Remover a ECU

Instrucdes Especiais

[ A PRECAUCAQ |

0 cabo negativo da bateria devera ser desconectado antes de soltar a ECU.
Nao permita a entrada de contaminantes nos pinos da ECU ou no conector do chicote da transmissao.

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Remova o chicote da transmissdo e 0s conectores da inter-
face da ECU.

2. Remova a ECU do suporte, retirando os trés parafusos sex-
tavados de fixagao.

3. Senecessario, remova os trés parafusos sextavados de fixa-
¢do do suporte da ECU e remova o suporte.
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Como Instalar a ECU

Instrucdes Especiais

[ A PRECAUCAQ |

0 cabo negativo da bateria devera ser desconectado antes de soltar a ECU.
N&o permita a entrada de contaminantes nos pinos da ECU ou nos conectores do chicote.

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -

1. Se necessdrio, instale o suporte de fixagdo da ECU e aperte
os trés parafusos de fixagao com 12-14 N.m [9-10 Ibs. pés].

2. Instale a ECU no suporte e aperte os trés parafusos sextava-
dos com 12-14 N.m [9-10 Ibs pés].
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3. Aplique lubrificante Nyogel, cddigo da peca 5564527, em to-
dos os pontos dos pinos de conexdo fémea e reconecte a
transmissdo e 0s conectores do chicote da interface.
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Como Remover o Sensor de Velocidade do Eixo de Saida

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Solte o chicote elétrico do sensor de velocidade do eixo de
saida.

2. Remova o parafuso sextavado de fixagao do sensor.

3. Remova o sensor e 0 anel “0” da tampa do rolamento trasei-
ro.
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Como Instalar o Sensor de Velocidade do Eixo de Saida

Instrucdes Especiais
Importante: Limpe a superficie de montagem da carcaca e remova quaisquer rebarbas ou bordas afiadas.

Importante: Aplique composto anti-engripamento ou produto equivalente apenas no mancal do sensor de velocidade. Remova
qualquer composto aderido na extremidade do sensor. Se a extremidade ndo for limpa, isto podera afetar o funcionamento do
Sensor.

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -

1. Aplique composto anti-engripamento ou produto equivalen-
te no mancal do sensor de velocidade.

2. Instale o sensor de velocidade do eixo de saida na tampa do
rolamento traseiro.
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3. Instale o parafuso sextavados de fixagao e aperte-o0 com 27-
31 N.m [20-23 Ibs. pés] de torque.

4. Aplique lubrificante Nyogel, codigo de peca 5564527, no co-
nector do sensor de velocidade e reconecte o conector no
sensor de velocidade.
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Como Remover o Interruptor de Ponto Morto

Instrucdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

¢ Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

42

Remova o conector elétrico do Interruptor de Ponto Morto.

Solte e remova o interruptor de ponto morto da Carcaca de Vardes de
Mudanca.

Nota: Esta ilustragdo mostra um bujdo opcional do Interruptor de
Ponto Morto.



Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Instalar o Interruptor de Ponto Morto

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1.

Instale o Interruptor de Ponto Morto e a junta na carcaga de
varfes de mudanga, na posicdo marcada “neutral switch” e
aperte-o com 20,3-27,1 N.m [180-240 Ibs.pol.].

Aplique lubrificante Nyogel, cddigo de peca 5564527, no bu-
jdo do conector do interruptor de ponto morto e insira o co-
nector elétrico.

Nota: Certifique-se de que a arruela seja instalada no inter-
ruptor, antes de instala-lo na carcaga de vardes de
mudanca.

Nota: Esta ilustragdo mostra um bujdo opcional do Interrup-
tor de Ponto Morto.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover o Interruptor de Ré

Special Instructions

Nenhuma

Ferramentas Especiais

¢ Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -
1. Remova o conector elétrico do Interruptor de Ponto Morto.

2. Solte e remova o interruptor de Ré da Carcacga de Vardes de
Mudanca.
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Como Instalar o Interruptor de Ré

Instrucoes Especiais
Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Instale o Interruptor de Ré e a junta na carcaca de vardes de
mudanga, na posigdo marcada “reverse switch” e aperte-o
com 20,3-27,1 N.m [180-240 Ibs.pol.].

2. Aplique lubrificante Nyogel, cddigo de peca 5564527, no bu-
jao do conector do interruptor de ré e instale o conector elé-
trico.

Nota: Certifique-se de que a arruela seja instalada no inter-
ruptor, antes de instala-lo na carcaga de vardes de
mudanga.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover o Conjunto da Valvula de Escape da Reducao

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

¢ Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

 Ta&N 1. Senecessario, remova as linhas de ar da valvula de escape.
—— Consulte a se¢do “Remocao da Mangueira de Ar” para mais
referéncias.

2. Solte e remova os dois parafusos sextavados de fixagao.

3. Removaa valvula de escape, a mola e 0 émbolo da lateral da
carcaga da transmissao.

Nota: As mangueiras de ar podem ser afixadas na vélvula de escape
apenas se estiver realizando servigos na carcaca de vares de
mudanca.
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Como Instalar o Conjunto da Valvula de Escape da Reducao

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Instale a mola da valvula de escape de inter travamento de
mudanca da reducgdo, 0 &mbolo e a valvula de escape em um
lado da transmissao.

2. Aplique Lubrificante de Silicone Eaton Fuller, cddigo de peca
71206 ou produto equivalente no anel “0” de vedacdo e in-
sira-0 no flange de montagem da valvula de escape.

3. Aplique a vedagdo para rosca liquida N°. 71205 da
Eaton/Fuller nos parafusos sextavados e aperte com torque
de 12-14 N.m (9-10 Ibs. pés).
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4. Senecessario, instale as linhas de ar da valvula de escape. Con-
sulte a secdo “Instalagdo da Mangueira de Ar” para mais re-
feréncias.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover o Controle Remoto de Mudancas

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -
1. Remova a articulagdo de mudangas OEM.

2. Remova os parafusos sextavados de fixagdo em todos os
quatro pontos.

3. Remova o controle de mudanca.

4. Remova o material de vedagao da superficie das juntas.
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Como Instalar o Controle Remoto de Mudancas de Marchas

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -

1. Instale uma junta nova na abertura da carcaca dos vardes de
mudanga.

2. Instale o controle remoto de mudangas. Aplique veda rosca A
liquido Eaton Fuller n® 71205 nos quatro parafusos sextava-
dos de fixacdo e aperte-0s com 54-61 N.m [40-45 Ibs.pé].

Nota: Garanta que o ressalto de mudanca esteja alinhado com
0s blocos de mudanga.
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3. Reinstale a articulagdo de mudangas OEM.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover os Interruptores da Reducao e/ou da Super Reducao

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -
1. Solte o chicote elétrico do interruptor.

2. Remova o(s) interruptor(es) da Super Redugdo e/ou Redu-
¢do e a(s) junta(s) da(s) tampa(s) do cilindro da reducéo.

Super Reducéo
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Instalar os Interruptores da Reducdo e/ou da Super Reducao

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
*  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Instale o(s) interruptor(es) da Super Redugdo e/ou Redugao
com a(s) junta(s) na(s) tampa(s) do cilindro da redugdo e
aperte o interruptor com torque de 20-27 N.m (15 - 20
Ibs.pés).

2. Aplique lubrificante Nyogel, codigo de peca 5564527, e re-
conecte o chicote elétrico no(s) interruptor(es).

o
-
o
[x}
[1-3
(=%
3
[1-]
-
=3
o
[}
o
[4-]
(72
[1-]
-
=
Lx]
o
=
o

Super Redugédo
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover os Pistoes e Anéis "0" da Reducao e da Super Reducao

Instrucoes Especiais

[ A ADVERTENCIA |

Drene a presséo de ar do sistema de ar do veiculo antes de remover as tampas do cilindro para evitar ferimentos.

Importante: N&o use impacto para remover as porcas dos pistdes da reducdo e da super reducdo devido a possibilidade de danos nas roscas dos
vardes do garfo.

Ferramentas Especiais

e Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

Solte os conectores dos chicotes dos interruptores da Redugdo e Su-
per Redugdo. Remova ofs) interruptor(es) da Redugdo e/ou Super
Redugdo e a(s) junta(s) da(s) tampa(s) do(s) cilindro(s) da redugdo.

Remova o0s bujes de retengdo, as molas e as esferas de suas posi-
¢Oes do vardo do garfo da redugdo e da super redugdo.

3. Remova os 5 parafusos de fixagdo da tampa do cilindro da super re-
dugdo.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

4. Remova a porca de fixagdo do pistdo da super redugdo,
usando apenas ferramentas manuais.

5. Remova o Gltimo parafuso sextavado da carcaga do cilindro
da super redugdo e, em seguida, remova a carcaga do cilin-
dro. Pode ser necessario bater levemente no vardo do garfo
da super redugdo com um martelo macio para remové-lo do
pistdo.
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6. Remova a porca de fixacdo do pistdo do cilindro da redugéo
e remova a carcaca do cilindro. Pode ser necessario bater le-
vemente no vardo do garfo da redugdo com um martelo ma-
cio para remové-lo do pistdo.
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7. Remova o anel “0” da carcaga da super redugao.

8. Remova o anel “0” da carcaca da reducao.
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9. Remova os anéis “0” interno e externo dos pistdes da redu-
cao e da super reducéo.
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10. Se necessario, remova as buchas da carcaga dos cilindros
da redugdo/super reducdo, caso estejam desgastadas.

11. Limpe todas as juntas das carcagas da reducdo e da carcaga
da secdo auxiliar.
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Como Instalar os Pistoes e Anéis "0" da Reducao e da Super Reducao

Instrucoes Especiais

Importante: Aplique lubrificante de silicone Eaton/Fuller em todos os anéis “0” do conjunto do cilindro de mudanca, de tal forma
que haja um filme cobrindo toda a superficie.

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Se necessario, instale as buchas na carcaca dos cilindros da
reducéo/super redugao.

2. Instale 0 anel “0” na carcaga da redugdo, usando lubrificante
de Silicone Eaton Fuller Pe¢a N° 71206, ou produto equiva-
lente.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

3. Instale a junta na parte traseira da carcaga da secgdo auxiliar
para a carcaga do cilindro da redugéo e instale a carcaga do
cilindro da redugdo na secao auxiliar.

4. Aplique Lubrificante de Silicone Eaton Fuller, cddigo de peca 71206
ou produto equivalente no furo do pistdo e nos anéis “0”. Aplique
0s novos anéis “0” interno e externo do pistdo da reducao e,
em seguida, instale o pistdo no cilindro da redugao.

ou 031A13g ap SOJUAWIPaI0IY

5. Instale a porca do pistdo da redugéo e aperte-o com 95-115
N.m [70-85 Ibs. pés] de torque.
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6. Instale o anel “0” na carcaga do cilindro da redugdo, usando
lubrificante de silicone Eaton Fuller Pega N° 71206, ou pro-
duto equivalente.

7. Instale a carcaga do cilindro da super redugéo e aperte 0s
parafusos sextavados manualmente.

Nota: Os suportes do chicote da transmissdo ficam instalados
sobre as posicdes dos dois parafusos sextavados.

8. Instale os anéis “0” interno e externo no pistdo da super re-
ducdo e aplique lubrificante de Silicone Eaton Fuller, Pega N°
71206, ou produto equivalente, no furo do pistdo e nos anéis
“O)).
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9. Insira o pistdo da super redugdo no vardo do garfo de mu-
danca da super reducdo e aperte a porca sextavada com 95
— 115 N.m (70 — 85 Ibs. pés).

10. Instale a junta da tampa do cilindro da super redugdo, a tam-
pa e 0s parafusos sextavados. Aperte todos os parafusos com
54-61 N.m (40-45 Ibs. pés).

Nota: O suporte do chicote da transmissdo deve ficar posiciona-
do a 90° da posigdo do parafuso sextavado.
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11. Instale os bujdes de retencao, as molas e as esferas em suas
posicdes no vardo do garfo da reducdo e super reduggo. Tor-
que de aperto: 20-27 N.m (15-20 Ibs.pés).

12. Usando lubrificante Nyogel, Pegca N° 5564527, reinstale o
chicote da transmissao nos dois interruptores da redugao.
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Como Remover a Carcaca dos Vardes de Mudancas

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Use ar comprimido para limpar quaisquer sujeiras ou frag-
mentos da parte superior da transmissao.

2. Procedimentos a serem concluidos primeiro: Como Remo-
ver 0 Controle Remoto de Mudancgas.

3. Remova as trés molas da retengdo da mudanca e as esferas
da carcaca dos vardes de mudanca.

4. Remova os 16 parafusos sextavados de fixagdo da carcaga
dos vardes de mudanca e os suportes de sustentacao.

Nota: Anote a localizagdo dos suportes de sustentacdo antes
da remogado.
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5. Solte a carcaga dos vardes de mudanga usando um parafuso
sextavado de fixagdo e insira-o0 na posigdo do orificio ros-
queado de remogdo da carcaca. Gire a chave até que a carcaga
dos vardes de mudanca esteja deslocada dos pinos guia.

6. Removaa carcaga dos vardes de mudanca.
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7. Remova a junta e limpe as superficies de montagem.
Nota: Nao deixe cair fragmentos ou sujeira na transmissao

enquanto a carcaga dos vardes de mudancga estiver
removida.
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Como Instalar a Carcaca dos Varoes de Mudancas

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
Ferramentas comerciais comuns

62

Procedimento -

1. Instale uma junta nova na carcaca dos vardes de mudancga
na carcaca principal da transmissao.

2. Instale a carcaga dos vardes de mudanga na transmissao.

Nota: Certifique-se de que os blocos de mudanca e a carca-
ca dos vardes de mudanca estejam em posigdo neutra
e que todos os sincronizadores da carcaga principal e
a luva deslizante de engate da ré também estejam na
posi¢do neutra.

Nota: Certifique-se de que a carcaga dos vardes de mudanca
esteja alinhada com o pino guia na carcaca.



Procedimentos de Servigo no Veiculo

3. Instale todos os 16 parafusos sextavados da carcaga dos va-
roes de mudanca e aperte-0s com 54-61 N.m [40-45 Ibs.

pés].

Nota: Certifique-se de que os suportes de sustentacgdo este-
jam nas posicdes corretas.

Nota: Todos os parafusos sextavados da carcaga dos varoes
de mudancga possuem 0 mesmo comprimento.

4. Instale as trés molas e esferas de retencao.
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5. Reinstale o controle remoto de mudancas. Consulte a se¢do “Co-
mo Instalar o Controle Remoto de Mudangas” no manual de
Servigos.
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Como Remover o Garfo/Flange de Saida e os Parafusos Sextavados de Fixacao

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Remova a arvore de transmissdo. Consulte as instrugdes
para remogdo no manual do OEM (fabricante do equipamen-
to original).

2. Remova os parafusos sextavados de fixagdo do garfo da ex-
tremidade e as arruelas do eixo principal auxiliar.

3. Remova o flange/garfo da extremidade.
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Como Instalar o Garfo/Flange de Saida e os Parafusos Sextavados de Fixacao

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Instale o grafo da extremidade, a arruela de fixacdo e os pa-
rafusos sextavados. Aplique a vedagdo liquida para rosca
N°. 71205 da Eaton/Fuller nos parafusos sextavados e
aperte os parafusos sextavados de fixagdo com torque de
100-110 N.m (74-10 Ibs. pés).

Nota: Os orificios com roscas dos parafusos sextavados de fi-
xagao do garfo da extremidade do Eixo Principal auxiliar
devem ter roscas Siralock™aplicadas. Esta rosca possui |«
um passo especial e nenhum restauro nas roscas deve ser
efetuado com um macho de roscas com dimensdes con-
vencionais.

[ A ADVERTENCIA |

Use somente vedagdo liquida para roscas Eaton Fuller N°
71205 ou vedacdo liquida equivalente nos parafusos sextava-
dos de fixagdo do garfo. Ndo use nenhum tipo de fita veda-
rosca nos parafusos sextavados de fixagdo do garfo da ex-
tremidade. Este procedimento pode danificar as roscas dos
parafusos sextavados e fazer com que o garfo da extremida-
de fique solto.

2. Reinstale o eixo primario, de acordo com as instrugdes do
OEM (fabricante do equipamento original).
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Como Remover o Retentor de Oleo do Eixo Principal Auxiliar

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:

*  Consulte as orientagdes do OEM (Fabricante Original do
Equipamento) quanto & remogdo da arvore de transmis-
sdo.

e Como Remover o Garfo/Flange da Extremidade e o0s pa-
rafusos sextavados de fixagdo.

e Como Remover o Sensor de Velocidade.

Nota: N3o utilize talhadeira para remover a vedagéo do furo do
rolamento traseiro.

Nota: A vedagdo danificada durante a remogao deverd ser
substituida por uma nova vedagao.

2. Remova o rotor do velocimetro, o guarda-p6 e o anel “0”.

3. Remova a vedagdo usando uma chave de fenda grande
como alavanca, ou com uma barra na ranhura metdlica da
vedacdo.

4. Remova o retentor do rotor do velocimetro usando um saca
pino de latdao e um martelo.

5. Inspecione todas as partes da superficie da vedagdo quanto
a danos, arranhdes, queimaduras ou outros danos.

Nota: Se o sensor for do tipo rosqueado, anote o nimero de
roscas expostas, de tal forma que o sensor possa ser
reinstalado na mesma profundidade. Se o sensor for
do tipo de compressdo, remova o parafuso sextava-
dos que pressiona o0 sensor e remova o sensor do
furo.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Instalar o Retentor de Oleo do Eixo Principal Auxiliar

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
* Instalador da Vedagdo — consulte a segdo “Ferramentas Recomendadas” para mais informagdes.

Procedimento -

1. Coloque a vedacao no instalador do retentor de 6leo e instale
a nova vedagdo na tampa do rolamento traseiro. A vedacdo
estard totalmente instalada quando o flange na vedacao esti-
ver nivelado com o ressalto no furo.
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2. Instale o novo retentor no rotor do velocimetro / luva de ve-
dagdo, utilizando um instalador do retentor.

3. Seoanel “O” tiver sido previamente removido, instale-o so-
bre 0 eixo de saida.

Nota: Para evitar vazamentos de 6leo, certifique-se de que o ro-
tor do velocimetro / luva de vedagdo esteja livre de conta-
minantes.

4. Instale o rotor do velocimetro / luva de vedagdo sobre o eixo
de saida e instale os sensores do velocimetro.

5. Instale o garfo de saida sobre o eixo de saida. O garfo deve-
rd deslizar e parar antes de tocar no rotor do velocimetro.
Conforme o fixador do eixo de saida for instalado, o garfo de
saida ird tocar no rotor do velocimetro.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover a Secgao Auxiliar

Instrucoes Especiais

Drene o lubrificante da transmissdo.

Ferramentas Especiais

e Macaco de transmissdo com adaptador — Consulte a se¢do "Ferramentas Recomendadas" para mais informagoes.

e E009003 cintas de fixagdo do contra-eixo.

Procedimento -

Remova a arvore de transmissdo, de acordo com as instrugdes
do OEM.

Drene o lubrificante da transmissao.

Remova os calgos e as tampas dos rolamentos da segdo au-
xiliar. Instale as cintas de retengdo do contra-eixo.

Nota: Marque as tampas dos rolamentos e os calgos para posi-

ciona-los corretamente na reinstalagdo.



Procedimentos de Servigo no Veiculo

4. Remova os 19 parafusos sextavados de fixagdo da carcaca
auxiliar e separe ligeiramente a carcaga auxiliar da carcaga
principal para permitir que haja uma abertura para instala-
¢ao do adaptador da transmissao.

Nota: Os orificios com roscas dos parafusos sextavados es-
tdo localizados na drea dos pinos guias da se¢do au-
xiliar para auxiliar na separagdo da junta. Insira 2
parafusos sextavados de fixagao da carcaga auxiliar
nos orificios com rosca e aperte-0s uniformemente
até que a junta se separe.

Nota: Se necessdrio para auxiliar na remogdo, remova os pi-
nos guia da carcaga principal para a carcaga auxiliar,
usando um martelo macio e um pungao.

-]
=
(=]
[x}
(1]
o
3
[1-]
-
=2
o
[}
o
[1-]
17
[1-]
-
=,

Lx]
o
-
o

5. Remova o material de vedacdo da superficie das juntas.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Instalar a Secao Auxiliar

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
*  Macaco de transmissdo com adaptador — Consulte a segdo "Ferramentas Recomendadas" para mais informagoes.

e E009003 cintas de fixagdo do contra-eixo.

Procedimento -

1. E necessério engatar o garfo da reducdo para a posicdo de
tras na se¢do auxiliar e engatar a caixa dianteira em qualquer
marcha para a instalagdo da secdo auxiliar.

2. Aperte os parafusos sextavados de fixagdo da cinta de fixa-
¢do do contra-eixo até que os contra-eixos estejam firme-
mente apoiados.

3. Se necessdrio, instale 0s pinos guias na carcaga principal,
de tal forma que 3/8” ou 1/2" do ressalto esteja exposto ou
0 pino esteja nivelado com a parte dianteira do ressalto da
carcaga.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

4. Aplique junta liquida na carcaga principal da transmissao.

5. Alinhe a se¢do auxiliar na posigéo correta e alinhe-a com 0s
pinos guia. Deslize a se¢do auxiliar nos pinos guias e remova
0 adaptador da transmissao.

ou 031A13g ap SOJUAWIPaI0IY

6. Deslize a se¢do auxiliar até o fim, até que ambas as carcagas
estejam encaixadas.

Nota: Pode ser necessario girar o garfo da extremidade para
engatar os dentes da engrenagem para que a carcaca
Se encaixe corretamente.

7. Instale os 19 parafusos sextavados da se¢do auxiliar e aper-
te-os com 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés].

Nota: Posicione as abragadeiras da linha de ar nos locais corretos.
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

8. Remova as cintas de fixagao dos rolamentos do contra-eixo
e certifique-se de que os rolamentos conicos estejam assen-
tados no lugar. Inicie os procedimentos de calgamento dos
rolamentos do contra-eixo.

9. Instale as juntas da tampa do rolamento do contra-eixo e as
tampas com o calgo especificado, determinado durante o
procedimento de calgamento e aperte as tampas com 54-61
N.m [40-45 Ibs.pés].

Nota: Consulte a se¢do “Procedimentos para Determinagdo
dos Calgos” para mais detalhes.

Nota: Certifique-se de que os eixos de entrada e de saida da
transmissdo giram antes de continuar a montagem.

10. Reinstale a arvore de transmissdo de acordo com as orien-
tagOes do OEM.

11. Adicione o lubrificante na transmissao.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

Como Remover as Mangueiras de Ar com D.1 . de 1/4"

Instrucdes Especiais

Importante: Coloque etiquetas e anote a localizagdo da(s) linha(s) e mangueira(s) de ar, antes de remové-las.

Importante: Nas mangueiras de ar com d.i. de 1/4", remova primeiro a extremidade da conexdo giratdria da mangueira de ar.
Ferramentas Especiais

Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Se necessario, remova todas as abracgadeira e os fixadores [
da mangueira de ar.
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2. Localize a extremidade do acoplador da conexdo giratoria
da mangueira de ar e remova-a.

3. Localize e remova a extremidade fixa da mangueira de ar.

4. Inspecione todas as conexdes e remova as que estiverem
danificadas.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢os na Bancada

Como Remover as Linhas de Ar e Conexdes de 5/32" (4 mm) do tipo de Compressao

Instrucoes Especiais

[ A PRECAUCAQ ]

Certifique-se de que sejam usadas apenas linhas de ar e conexdes de 5/32" (4 mm) do tipo de compressdo. O uso de linhas com
dimensdes diferentes pode causar vazamentos de ar ou danos nas conexoes.

IMPORTANTE: Coloque etiquetas e anote a localizagdo da(s) linha(s) e mangueira(s) de ar, antes de remové-las.

Ferramentas Especiais

* 0 conjunto de ferramentas de servi¢o Eaton K-2394 é recomendado para encaixes do tipo de compressdo. O conjunto
contém as ferramentas de liberacao e o cortador de tubos.

Procedimento -

1. Use aferramenta de liberagdo da linha de ar K-2394 para ins-
talar a luva de liberagdo, a0 mesmo tempo em que remove
a linha de ar das conexdes.

2. Inspecione as conexdes quanto a danos ou desgaste. Remo-
va-as e substitua-as, conforme necessario.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

Como Remover o Filtro de Ar/Regulador

Instrucoes Especiais

Nenhuma.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Remova as linhas de ar do filtro de ar / regulador.

2. Remova os dois parafusos sextavados de montagem que
seguram o filtro de ar/regulador e 0 remova da carcaga

auxiliar.

3. Remova e descarte os anéis "0".
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Procedimentos de Servigo no Veiculo

Como Remover a(s) Valvula(s) Solendide(s) da Super Reducao e / ou Redugao

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Remova os trés parafusos sextavados de montagem que
prendem a vélvula solendide da super reducdo e/ou redugdo
na carcaca auxiliar.

2. Levante e remova a valvula da carcaca.

3. Remova e descarte os anéis "0" de vedagao.

Super Redugéo Reducéo
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

Como Instalar a(s) Valvula(s) Solendide(s) da Super Reducao e / ou Redugao

Instrucoes Especiais

Importante: Ambas as vélvulas solendides possuem anéis "0" localizados entre as valvulas e as carcagas dos cilindros.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Aplique selante Eaton/Fuller n® 712035, ou produto equiva-
lente, nos trés parafusos sextavados de fixagdo.

2. Aplique o lubrificante de Silicone P/N 71206 Fuller da Eaton
ou equivalente nos anéis de vedagdo "0" e insira na(s)
vélvula(s) solenoide(s).

| ep oBSInaY

3. Instale a solendide e/ou a super reducdo e aperte os trés
parafusos sextavados com 12-14 N.m [9-10 Ibs pés].
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢os na Bancada

Como Instalar o Filtro de Ar/Regulador

Instrucoes Especiais

Importante: O filtro de ar/regulador possui dois anéis "0" de vedacao localizados entre o filtro/regulador e a tampa do cilindro
da reducao.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Aplique selante Eaton/Fuller n® 71203, ou produto equiva-
lente, nos dois parafusos sextavados de fixagao.

2. Insira os dois anéis "0" de vedacdo no filtro de ar/regulador,
usando lubrificante de silicone Eaton Fuller, cédigo de peca
71206, ou produto equivalente.

3. Posicione o filtro de ar/regulador na superficie de monta-
gem. Instale e aperte os dois parafusos sextavados com 12-
14 N.m [9-10 Ibs. pés].
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

Como Instalar as Linhas de Ar e Conexdes de 5/32" (4 mm) do tipo de Compressao

Instrucoes Especiais

[ A PRECAUCAQ ]

Certifique-se de que sejam usadas apenas linhas de ar e conexdes de 5/32" (4 mm) do tipo de compressdo. O uso de linhas com
dimensdes diferentes pode causar vazamentos de ar ou danos nas conexoes.

Ferramentas Especiais

* 0 conjunto de ferramentas de servigo Eaton K-2394 é recomendado para encaixes do tipo de compressdo. O conjunto
contém as ferramentas de liberagdo e o cortador de tubos.

Procedimento -

| ep oBSInaY

1. Inspecione as roscas das conexdes quanto a presencga de
veda roscas. Se ndo houver vedagao, aplique veda rosca n°
71205 Eaton/Fuller, ou produto equivalente, nas roscas.
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2. Instale as conexoes.

3. Inspecione a linha de ar quanto a rebarbas ou deformidades.
Se necessdrio, fagca 0 acabamento da linha de ar, usando
uma lamina de corte ou a ferramenta de corte do conjunto
de ferramentas K-2394. O corte deve ser suave e reto. Se a
extremidade do tubo estiver deformada ou com rebarbas, 0
anel "0" interno na conexdo podera ser danificado quando a
linha de ar for inserida.

4. Pressione alinha de ar para dentro da conexdo. A linha de-
vera ser inserida cerca de % Se ndo for inserida na profun-
didade correta, ou se houver dificuldade para inseri-la, a
conexdo podera ser danificada e devera ser trocada. Depois
de inserir a linha de ar, puxe-a ligeiramente para certificar-
se de que esteja travada na posicao correta, Se a linha ndo
estiver travada, substitua a conexao.

5. Pressurize o sistema de ar e verifique se ha vazamentos.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢os na Bancada

Como Instalar as Mangueiras de Ar com D.1. de 1/4"

Instrucoes Especiais

Nas mangueiras de ar d.i. de ¥4 ", instale primeiro a extremidade com acoplamento fixo.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Aplique a vedacgao de rosca N2 71205 Eaton/Fuller ou equiva-
lente nas roscas.

2. Instale e aperte primeiro a extremidade com acoplador fixo
g, em seguida, a extremidade da conexao giratéria. Referén-
cia para localizagdo das Linhas de Ar com D.I. de % " RTS-
11912L :

a. Instale a linha de ar de 38" e D.I. de % " no orificio n° 2
da vélvula de escape e conecte a extremidade oposta na val-
vula solendide da super redugdo.

b. Instale a linha de ar de 36" e D.I. de %" do orificio n° 2 da
valvula de escape com a haste "T" e conecte a extremidade
oposta na vélvula solendide da super redugao.

c. Instale alinha de ar de 40" e D.I. de ¥4 " no orificio n° 3
da vélvula de escape e conecte a extremidade oposta no ori-
ficio de suprimento do regulador do filtro de ar.

Nota: Os comprimentos das linhas de ar podem variar, de-
pendo da aplicagdo.

Nota: Consulte a se¢do "Vista Geral do Sistema de Ar" do
manual para mais referéncias, se necessario.

o — ‘ S 71’_;.__;: \ 3. Substitua todas as abragadeiras € as fixagdes das linhas de
S

. _ ‘ 1 ar, se necessario.
[ —— S i 0Os parafusos das abragadeiras da linha de ar na parte trasei-

_'__h — ' ° . ra da carcaca auxiliar devem ser apertados com 54-61 N.m
A T —— (40-45 bs.pés)

mm——
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

Como Remover o Chicote do Sistema de Reducao de Marchas de Alta Velocidade da
Transmissao

Instrucoes Especiais

[ A PRECAUCAQ |

Nao deixe que contaminantes penetrem nos pinos do conector da ECU ou no conector do chicote da transmissao.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

| ep oBSInaY

1. Remova todas as fixagoes.

2. Solte o conector do chicote da transmissdo na ECU, o sen-
sor de velocidade do eixo de saida, a solendide da redugdo
e da super reducdo e os interruptores. Remova o chicote da
transmissao.
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Nota: Marque ou coloque etiquetas nos pontos de conexao
como referéncias para a remontagem, se necessario.

81



Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢os na Bancada

Como Remover a ECU

Instrucoes Especiais

[ A PRECAUCAQ |

Nao permita a entrada de contaminantes nos pinos da ECU ou nos conectores do chicote da transmissao.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Remova o chicote da transmissdo e os conectores da inter-
face da ECU.

2. Remova a ECU do suporte, retirando os trés parafusos sex-
tavados de fixagdo.

3. Se necessario, remova o0s trés parafusos sextavados de fixa-
¢édo do suporte da ECU e remova o suporte.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

Como Remover o Sensor de Velocidade do Eixo de Saida

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -

1. Solte o chicote elétrico do sensor de velocidade do eixo de
saida.

2. Remova o parafuso sextavado de fixagao do sensor.

| ep oBSInaY

3. Remova o sensor e o anel "0" da tampa do rolamento tra-
seiro.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢os na Bancada

Como Instalar o Sensor de Velocidade do Eixo de Saida

Instrucoes Especiais
Importante: Limpe a superficie de montagem da carcaca e remova quaisquer rebarbas ou bordas afiadas.
Importante: Aplique composto anti-engripamento ou produto equivalente apenas no mancal do sensor de velocidade. Remova

qualquer composto aderido na extremidade do sensor. Se a extremidade ndo for limpa, isto podera afetar o funcionamento do
sensor.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Aplique composto anti-engripamento ou produto equiva-
lente no mancal do sensor de velocidade.

2. Instale o sensor de velocidade do eixo de saida no rolamento
traseiro.

3. Instale o parafuso sextavado de fixagédo e aperte-o com 27-
31 N.m [20-23 Ibs. pés] de torque.

4. Aplique lubrificante Nyogel, codigo de pega 5564527, no
conector do sensor de velocidade e reconecte o conector no
sensor de velocidade.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

Como Instalar a ECU

Instrucoes Especiais

[ A PRECAUCAQ ]

Nao permita a entrada de contaminantes nos pinos da ECU ou nos conectores do chicote da transmissao.

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -

1. Se necessério, instale o suporte de fixagao da ECU e aperte
os trés parafusos de fixagao com 12-14 N.m [9-10 Ibs. pés].
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2. Instale a ECU no suporte e aperte os trés parafusos sextava-
dos de fixagdo com 12-14 N.m [9-10 Ibs pés].
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3. Aplique lubrificante Nyogel, codigo da peca 5564527, em to-
dos os pontos dos pinos de conexdo fémea e reconecte a
transmissdo e 0s conectores do chicote da interface
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢os na Bancada

Como Instalar o Chicote do Sistema de Reducdo de Marchas de Alta Velocidade da
Transmissao

Instrucoes Especiais

[ A PRECAUCAQ |

Nao permita a entrada de contaminantes nos pinos da ECU ou nos conectores do chicote da transmissao.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Aplique lubrificante Nyogel, cddigo de peca 5564527, em to-
dos as posicoes dos pinos de conexao fémea.

2. Conecte o chicote elétrico da transmissao na ECU.

3. Fagaapassagem da fiagdo de acordo com o layout e conecte
os interruptores da redugdo, solendides e sensor de veloci-
dade.

4. Aperte os fixadores para prender a fiagdo nos pontos de fixa-
¢édo do chicote.

Nota: Use os diagramas elétricos do guia de diagndstico de fa-
Ihas, TRTS4400, para assegurar a conexao correta do chi-
cote, se necessario.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

Como Remover o Interruptor de Ponto Morto

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -
1. Remova o conector elétrico do Interruptor de Ponto Morto

2. Solte e remova o interruptor de ponto morto da Carcaca de
Vardes de Mudanca.

| ep oBSInaY

Nota: Esta ilustragao mostra um bujdo opcional do Interrup-
tor de Ponto Morto.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢cos na Bancada

Como Remover o Interruptor de Ré

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -
1. Remova o conector elétrico do Interruptor de Ponto Morto.

2. Solte e remova o interruptor de Ré da Carcacga de Vardes de
Mudanca.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

Como Remover o Conjunto da Valvula de Escape da Reducao

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -
1. 1.Se necessario, remova as linhas de ar da vélvula de es-

cape. Consulte a secdo "Remocao da Mangueira de Ar' para
mais referéncias.
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2. 2.Solte e remova os dois parafusos sextavados de fixacao.

3. 3.Remova a vdlvula de escape, a mola e o émbolo da lateral
da carcaca da transmissao.

(7]
)
e
=,
=1
@
s
o
(=]
o
S
o
1Y
=
o

=
o
S
7]
3
@
7]
o
)
1

Nota: As mangueiras de ar podem ser afixadas na valvula de
escape apenas se estiver realizando servigos na car-
caca de varges de mudanca.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢os na Bancada

Como Remover o Controle Remoto de Mudancas

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -
1. Remova a articulagdo de mudangas OEM.

2. Remova os parafusos sextavados de fixagdo em todos os
quatro pontos.

3. Remova o controle de mudanca.

4. Remova o material de vedagao da superficie das juntas.
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Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

Como Desmontar o Controle Remoto de Mudancas

Instrucdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:
e Como remover o controle remoto de mudancas
2. Coloque o controle remoto de mudanga em uma morsa

com mordentes de latdo ou um dispositivo de protecao
para prevenir danos na superficie da vedacao.
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3. Remova a cupilha de fixag@o da porca castelo de fixagdo do
prisioneiro do pivd da articulagdo e, em seguida, remova a
porca castelo.

Nota: Certifique-se de anotar qual orificio estd sendo
usando para fixar o prisioneiro do pivd do controle
da articulagdo.
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4. Usando um martelo macio, desloque o prisioneiro do pivd
da articulagdo do brago do pivd da articulagdo.

5. Solte o prisioneiro de fixagdo da haste de controle da articu-
lagdo na carcaca do controle remoto de mudancas e, em
seguida, solte o prisioneiro e remova a haste de controle da
articulagéo.

6. Solte o prisioneiro de fixagdo da haste de controle da articu-
lagdo na carcaga do controle remoto de mudangas e, em
seguida, solte o prisioneiro e remova a haste de controle da
articulagéo.
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7. Solte a abragadeira da coifa da mudanca e remova a abraca-
deira e a coifa.

8. Se necessario, solte e remova o respiro da transmissao da
carcaga do controle remoto de mudanca.
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9. Anote a orientagdo do ressalto de mudancas até o eixo de
mudangas.
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10. Solte e remova o pino retentor do ressalto de mudangas.

11. Remova o eixo de mudanca da carcaga do controle remoto
de mudanca.

Nota: Pode ser necessario bater ligeiramente no ressalto de
mudanga com um martelo macio para deslocar o

ressalto de mudanga das estrias do vardo de mudan-
ca.

12. Remova o ressalto de mudanga e a mola da carcaga do con-
trole remoto de mudanca.
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13. Se necessério, remova a vedagdo da carcaga do controle
remoto de mudanga

14. Se necessario, remova o0 bujao de expansao do vardo de
mudancga, retirando-o da carcaga com uma barra de bronze
e um martelo macio.
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15. Se necessario, remova as buchas do vardo de mudangas da
carcaga do controle remoto de mudancas, usando uma
barra de bronze e um martelo macio.
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Como Remover a Carcaca dos Vardes de Mudancas

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Use ar comprimido para limpar quaisquer sujeiras ou frag-
mentos da parte superior da transmissao.

2. Procedimentos a serem concluidos primeiro: Como Remo-
ver 0 Controle Remoto de Mudancas

3. Remova as trés molas da retencdo da mudanca e as esferas
da carcaga dos vardes de mudanca.

4. Remova os 16 parafusos sextavados de fixagdo da carcaga
dos vardes de mudanga e os suportes de sustentagao.

Nota: Anote a localizagdo dos suportes de sustentagdo antes
da remocdo.
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5. Solte a carcaga dos vardes de mudanga usando um parafuso
sextavado de fixacdo e insira-0 na posi¢do do orificio
rosqueado de remocdo da carcaca. Gire a chave até que a
carcaca dos vardes de mudanca esteja deslocada dos pinos
guia.
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6. Remova a carcaga dos vares de mudanga.
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7. Remova a junta e limpe as superficies de montagem.
Nota: Ndo deixe cair fragmentos ou sujeira na transmissao

enquanto a carcaga dos vardes de mudanca estiver
removida.
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Como Desmontar a Carcaca dos Vardoes de Mudancas

Instrucdes Especiais
Nenhuma
Ferramentas Especiais

Corante de marcacdo de ferramentas

Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:

98

Como Remover o Interruptor de Ponto Morto
Como Remover o Interruptor de Ré

Como Remover o Conjunto da Valvula Solendide de
Escape

Como remover o Controle Remoto de Mudangas
Como remover a Carcaca dos Vardes de Mudancas

2. Se necessario, remova o respiro de 6leo da parte superior
da carcaca dos vardes de mudanca.

3. Vire 0 SBH e remova o parafuso sextavado de fixagdo da
drenagem de 6leo e drene o dleo.
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4. Remova o parafuso sextavado do émbolo de inter trava-
mento da redugdo e remova o &mbolo da carcaga de vardes
de mudanca.
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5. Corte e remova o0s arames de segurancga de todos os para-
fusos sextavados de fixagdo dos blocos e garfos de mudan-
cas.

Nota: Se necessario, marque os garfos de mudanca, blocos
de mudanca e vardes de mudanga com corante para
ferramentas para assegurar a correta remontagem.
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7.

8.

Remova o parafuso sextavado do garfo de mudanca da
Reduzida/Ré e deslize o vardo de mudanca para fora da car-
caga de vardes de mudanca.

Nota: Se o vardo de mudanca ndo deslizar para fora, certi-
fique-se de que os varbes de mudanca de 1a/2a e da
3a/4a estejam na posicdo neutra.

Se necessario, remova 0 émbolo e a mola de retengao de
mudanca da ré do garfo.

Remova a esfera de inter travamento do vardo de mudancga
e 0 pino de inter travamento da carcaca dos vardes de
mudanga.
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9. Remova o parafuso sextavado do garfo de mudanca da 1a/
2a e remova 0 varao de mudanca da carcaga dos vardes de
mudanca.

Nota: Se o0 vardo nao deslizar para fora, certifique-se de que
o0 vardo de mudanca da 3a/4a esteja na posicao neu-
tra.

10. Extraia o pino de inter travamento da reducdo e o pino de
inter travamento do vardo de mudanca, do vardo da 1a/2a.
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11. Remova a esfera de inter travamento do varao de mudanca
e 0 pino de inter travamento da carcaga dos vardes de
mudanca.
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12. Remova os parafusos sextavados do garfo de mudanca da
3a/4a e o bloco de mudanca.

13. Remova o vardao de mudanca da carcaga dos vardes de
mudanca. Retire o pino de inter travamento da reducéo do
varao de mudanga.

14. Se necessario, remova a retencdo do bloco de mudanca da
4a/5a.
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15. Inspecione todas as placas dos garfos de mudancga quanto
a desgaste e substitua-as caso estejam gastas.

16. Inspecione e limpe todas as pecas da carcacga dos varoes de
mudanca e substitua as pecas que estejam gastas.
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Procedimentos de Servigos na Bancada

Como Remover os Interruptores da Reducao e/ou da Super Reducao

Instrugdes Especiais
Nenhuma
Ferramentas Especiais
*  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -
1. Solte o chicote elétrico do interruptor.

2. Remova o(s) interruptor(es) da Super Redugdo e/ou Redu-
¢do e a(s) junta(s) da(s) tampa(s) do cilindro da reducéo.

Super Reducéo
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Como Remover os Pistoes e Anéis "0" da Reducao e/ou da Super Reducao

Instrucoes Especiais

Importante: N&o use impacto para remover 0s pistoes da reducdo e da super reducdo devido a possibilidade de danos nas roscas dos varfes do
garfo.

Ferramentas Especiais
¢ Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -

1. Remova os bujoes de retengdo, as molas e as esferas de suas posi-
¢0es do vardo do garfo da reducéo e super reducao.
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2. Remova os 5 parafusos sextavados de fixacdo da tampa do cilindro
da super reducao.
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3. Remova a porca de fixacdo do pistdo da super reducdo,
usando apenas ferramentas manuais.

Remova o dltimo parafuso sextavado do cilindro da super
redugéo e, em seguida, remova a carcaga do cilindro. Pode
ser necessario bater levemente no vardo do garfo da super
reducdo com um martelo macio para remové-la do pistao.

Remova a porca de fixagdo do pistdo do cilindro da reducdo
e remova a carcaca do cilindro. Pode ser necessario bater le-
vemente no vardo do garfo da redu¢éo com um martelo ma-
cio para remové-la do pistdo.
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6. Remova oanel “0” da carcaca da super redugdo.
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7. Remova o anel “0” da carcaca da reducao.

epeaueg eu s0dInIag

- 0BSSIWSU.L

107



Procedimento de Revisao da Transmissao — Servicos na Bancada

8. Remova os anéis “0” interno e externo dos pistdes da redu-
¢ao e da super redugéo.

9. Senecessario, remova as buchas do vardo do garfo das car-
cagas do cilindro da redugdo / super redugdo com um pun-
¢do e um macete macio, caso estejam desgastadas.

10. Limpe todas as juntas das carcagas da reducao e da carcaga
da secdo auxiliar.

108



Procedimento de Revisao da Transmissao — Servicos na Bancada

Como Instalar os Pistoes e Anéis "0" da Reducao e da Super Redugao

Instrucoes Especiais

Importante: Aplique lubrificante de silicone Eaton/Fuller em todos os anéis “0” do conjunto do cilindro de mudanca, de tal forma que
haja um filme cobrindo toda a superficie.

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Se necessario, instale as buchas na carcaga dos cilindros da
redugao/super redugao.
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2. Instale 0 anel “0” na carcaga da redugdo, usando lubrificante
de Silicone Eaton Fuller Peca N° 71206, ou produto equiva-
lente.
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3. Instale a junta na parte traseira da carcaca da secdo auxiliar
para a carcaca do cilindro da redugao e instale a carcaga do
cilindro da redugdo na secao auxiliar.

4.  Aplique Lubrificante de Silicone Eaton Fuller, cddigo de peca 71206
ou produto equivalente no furo do pistao e nos anéis “0” . Aplique
0s novos anéis “0” interno e externo do pistdo da reducao e,
em seguida, instale o pistao no cilindro da reducao.

5. Instale a porca do pistdo da redugéo e aperte-o com 95-115
N.m [70-85 Ibs. pés] de torque.
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6. Instale o anel “0” na carcaca do cilindro da super redugdo,
usando lubrificante de silicone Eaton Fuller Pega N° 71206,
ou produto equivalente.
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7. Instale a carcaga da super redugdo e aperte os parafusos
sextavados manualmente.

Nota: Os suportes do chicote da transmissao ficam instalados
sobre as posigdes dos dois parafusos sextavados.

(7]
)
e
=,
=1
@
s
o
(=]
o
S
o
1Y
=
o

=
o
S
7]
3
@
7]
o
)
1

8. Instale os anéis “0” interno e externo no pistdo da super re-
ducdo e aplique lubrificante de Silicone Eaton Fuller, Pega N°
71206, ou produto equivalente, no furo do pistdo e nos anéis
“0” do pistao.
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9. Insira o pistdo da super redugdo no vardo do garfo de mu-
danca da super reducdo e aperte a porca sextavada com 95
— 115 N.m [70 - 85 Ibs. pés].

10. Instale a junta da tampa do cilindro da super redugdo, a tam-
pa e os parafusos sextavados. Aperte todos os parafusos sex-
tavados com 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés]

Nota: O suporte do chicote da transmissdo deve ficar posiciona-
do a 90° da posicdo do parafuso sextavado.

11. Instale os bujGes de retengdo, as molas e as esferas em suas
posicdes no vardo do garfo da redugdo e super reducdo. Tor-
que de aperto: 20-27 N.m (15-20 Ibs.pés).

12. Usando lubrificante Nyogel, Peca N° 5564527, reinstale o
chicote da transmissdo nos dois interruptores da redugéo.
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Como Instalar os Interruptores da Reducdo e/ou da Super Reducao

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
* Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Instale o(s) interruptor(es) da Super Redugdo e/ou Redugao
com a(s) junta(s) na(s) tampa(s) do cilindro da redugdo e

aperte o interruptor com torque de 20-27 N.m (15- -20
Ibs.pés).
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2. Aplique lubrificante Nyogel, codigo de peca 5564527, e re-
conecte o chicote elétrico no(s) interruptor(es).
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Super Reducéo
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Como Montar a Carcaca dos Vardes de Mudancas

Instrucoes Especiais

Importante:Lubrifique os vardes de mudanca e instale o pino de inter travamento da reducdo, usando um lubrificante para a
retencdo, de tal forma que o pino ndo se desloque durante a montagem do varao de mudanca.

Ferramentas Especiais

Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Lubrifique o vardo de mudanga da 3a/4a e instale o pino de
inter travamento da redugdo, usando um lubrificante para a
retencdo, de tal forma que o pino ndo se desloque durante a
montagem do varao de mudancga.

2. Instale o vardo de mudanga parcialmente na carcaga dos varoes
de mudanca.
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3. Senecessario, monte o conjunto de retengo do bloco de mudanca
da 3a/4a.

4. Insira o bloco de mudancga na carcaga dos varges de
mudanca e lentamente deslize o vardo para o bloco de
mudanca e para o suporte do vardo de mudanga central.

| ep oesInaY

5. Insira o garfo de mudanca da 3a/4a na posigao correta e
deslize o vardo de mudanca através do garfo para o suporte
do vardo de mudanga dianteiro.
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Nota:Todos os garfos de mudanga possuem identificadores
de orientacdo, marcados “Front” (Frente) na face do
garfo. A carcaga dos vardes de mudanga também
possuem a identificagdo de orientagdo “Front”
(Frente), proxima do flange de montagem.

Os garfos devem ficar voltados para a identificagdo
“Front” (Frente) da carcacga dos vardes de mudanca
depois de montados.
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6. Alinhe a abertura do parafuso sextavado do garfo de
mudanca da 3a/4a com o furo do vardo de mudanca e insira
o0s parafusos sextavados, apertando-os manualmente. Ali-
nhe a abertura do parafuso sextavado do garfo de mudanca
da 3a/4a com o furo do vardo de mudanca e insira o para-
fuso sextavado, apertando-o manualmente.

7. Insira o pino de inter travamento da redugdo na carcaga de
varfes de mudanca e certifique-se de que o pino va para a
posicdo correta e se apdie no vardo de mudanca da 3a/4a.

8. Insira a esfera de inter travamento de mudangas no furo da
carcaga dos vardes de mudanca e certifique-se de que fique
apoiado contra o vardo de mudancga da 3a/4a, com o vardo
na posicao neutra.
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9. Aplique lubrificante no vardo da 1a/2a e insira o pino de
inter travamento do vardo de mudanca e o pino de inter tra-
vamento da redugdo no vardo de mudancga, usando uma
graxa leve pare reter 0s pinos durante a montagem.

10. Insira parcialmente o varao da 1a/2a no suporte do varao de
mudanga central, certificando-se de que o vardo de mudan-
ca da 3a/4a esteja na posicao neutra, de tal forma que a
esfera de inter travamento do vardo de mudanca esteja
assentada na ranhura de retengédo do vardao de mudanca da
3a/4a.
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11. Instale o garfo de mudanca da 1a/2a e deslize o vardo de
mudanca da 1a/2a para o garfo e o suporte do vardo de
mudanca.
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12. Alinhe a abertura do parafuso sextavado do garfo de
mudanca da 1a/2a com o furo do vardo de mudanca e ins-
tale o parafuso sextavado de fixagdo, apertando-o manual-
mente.

13. Instale o pino de inter travamento do vardo de mudanga no
suporte do vardo de mudanca (central) da carcaga dos
varfes de mudancga, certificando-se de que fique apoiado
contra o vardo de mudancga da 1a/2a.

14. Instale a esfera de inter travamento do vardo de mudanca
no suporte do vardo e certifique-se de que fique apoiado
contra o varao de mudancga da 1a/2a. Certifique-se de que o
vardo de mudanca da 1a/2a esteja na posigdo neutra.
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15. Lubrifique o vardo de mudanca da Reduzida/Ré e instale o
vardo no suporte, certificando-se de que os vardes de
mudanca da 1a/2a e da 3a/4a estejam na posicao neutra, de
tal forma que o vardo de mudanca possa ser deslizado atra-
vés do suporte do vardo.

16. Se necessario, instale a retencdo de mudanca do garfo da Reduzida/
Ré.
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17. Instale o garfo de mudanca da Reduzida/Ré e deslize o
vardo de mudanga para o garfo de mudanga da Reduzida/
Ré.

119



Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢os na Bancada

18. Alinhe a abertura do parafuso sextavado do garfo de
mudanca da Reduzida/Ré com o furo do vardo de mudanca

e instale o parafuso sextavado de fixacdo, apertando-o
manualmente.

Nota: Teste o sistema de inter travamento do vardo de mudanga
para certificar-se de que quaisquer dois vardes de mudanca
nao possam ser engatados ao mesmo tempo. Se quaisquer
dois vardes de mudanca puderem ser engatados em uma

posicao de marcha ao mesmo tempo, repita as etapas ante-
riores.

19. Aperte todos os parafusos sextavados de fixagdo dos gar-
fos de mudanga com 54-61 N.m (40-45 Ibs. pés), instale os
arames de seguranca em todos os parafusos sextavados

dos garfos/vardes de mudanca e prenda 0s arames segura-
mente.
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20. Instale o bujdo de inter travamento da redugdo na lateral da
carcacga dos vardes de mudanca e instale o parafuso sexta-
vado de fixagdo do bujdo na carcaga dos vardes de mudan-
ca. Aplique veda rosca liquido Eaton Fuller n® 71205 e
aperte-os com 12-14 N.m [9-10 Ibs.pé].

21. Instale a passagem de 6leo e 0s parafusos sextavados. Aplique
veda rosca liquido Eaton Fuller n® 71205 e aperte os parafu-
sos sextavados com 27-31 N.m [20-23 Ibs.pé].
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22. Se necessario, instale o respiro de dleo na carcaga de
varbes de mudanca, proxima da posi¢do marcada “neutral
switch” (interruptor do ponto morto) e aperte-o com 20,3-
27,1 N.m [180-240 Ibs.pol.].
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23. Se necessario, instale o interruptor de Ponto Morto ou o

24.

bujdo do interruptor na carcaca de vardes de mudanca, pro-
xima da posicdo marcada “neutral switch” (interruptor do
ponto morto) e aperte-o com 20,3-27,1 N.m [180-240
Ibs.pol.].

Se necessario, instale o interruptor de ré/bujao do interrup-
tor na carcaga de vardes de mudanga, proxima da posicao
marcada “reverse switch” (interruptor de ré) e aperte-o
com 20,3-27,1 N.m [180-240 Ibs.pol.].
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Como Instalar a Carcaca dos Varoes de Mudancas

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Instale uma junta nova na carcaga dos vardes de mudancga
na carcaca principal da transmissao.
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2. Instale a carcaga dos vardes de mudanga na transmissao.

Nota: Certifique-se de que os blocos de mudanca e a carca-
¢a dos vardes de mudanca estejam em posigdo neutra
e que todos os sincronizadores da carcaga principal e
a luva deslizante de engate da ré também estejam na
posi¢do neutra.

Nota: Certifique-se de que a carcaga dos vardes de mudanga
esteja alinhada com o pino guia na carcaga.
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3. Instale todos os 16 parafusos sextavados da carcaga dos va-
roes de mudanca e aperte-0s com 54-61 N.m [40-45 Ibs.
pés].

Nota: Certifique-se de que os suportes de sustentacao este-
jam nas posicdes corretas.

Nota: Todos os parafusos sextavados da carcaga dos varoes
de mudancga possuem o mesmo comprimento.

4. Instale as trés molas e esferas de retengdo.

5. Reinstale o controle remoto de mudancas. Consulte a se¢do “Co-
mo Instalar o Controle Remoto de Mudangas” no manual de
Servigos.
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Como Montar o Controle Remoto de Mudancas de Marchas

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Se necessario, reinstale as buchas do vardo de mudangas
com um macete macio e um instalador de buchas.

Nota: Instale a bucha externa até que esta fique nivelada com a car-
caca. Instale a bucha interna até que esta esteja nive-
lada com a abertura do furo na parte interna da
carcaca.
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2. Reinstale o bujao de expansao do vardo de mudangas com
uma barra macia e um macete.

Nota: Instale a bucha até que esta fique totalmente assen-
tada no furo interno da carcaca.
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3. Se necessdrio, reinstale a vedagdo do controle remoto de
mudancas, usando uma barra macia e uma ferramenta de
instalagdo do vedador.

4. Instale o varao de mudanca na carcaca, o ressalto de
mudanca e a mola no vardo de mudanga, conforme o varao
de mudanca é deslizado para a posicdo correta. Deslize 0
ressalto de mudanca para as estrias do varao de mudanca.

Nota: Certifique-se de alinhar corretamente as marcas de
orientag¢ao do vardo e do ressalto de mudanca.

5. Aplique selante Eaton/Fuller n® 71205 ou produto equiva-
lente no pino retentor do ressalto de mudanca e instale o
pino retentor, apertando-o com 48-61 N.m (35-45 Ibs.pés).
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6. Se necessario, aplique selante Eaton/Fuller n® 71205 ou
produto equivalente no respiro da transmissao e instale o
respiro na carcaga do controle remoto e aperte-o com 25-
30 N.m (18-22 Ibs.pés).

7. Instale a coifa da mudanca e a abragadeira de vedagao.
Posicione a coifa e a bragadeira e aperte a bragadeira.
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8. Alinhe as marcas de orientagdo e instale o brago de mudan-
¢a no vardo de mudancga. Aplique selante Eaton/Fuller n°®
71205 ou produto equivalente no pino retentor e aperte-o
com 48-61 N.m (35-45 Ibs.pés).
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9. Aplique selante Eaton/Fuller n® 71205 ou produto equiva-
lente no prisioneiro de fixagdo da haste de controle da arti-
culacdo e instale a haste na carcaga do Controle Remoto da
Mudanca, apertando o prisioneiro com 61-74 N.m (45-35
Ibs.pés).

10. Insira o prisioneiro do pivo da articulag@o no orificio do bra-
¢o do pivo.

Nota: Certifique-se de que o0 prisioneiro seja inserido no
mesmo orificio do brago de mudancga do qual foi
removido.

11. Instale a porca castelo de fixacdo do prisioneiro do pivo da
articulacdo e aperte-a com 41 N.m (30 Ibs.pés), no minimo,
alinhada com o proximo orificio do pino. Nao desaperte a
porca para obter o alinhamento com o orificio do pino. Cer-
tifique-se de que o prisioneiro do pivd da articulacao seja
alinhado com o rebaixo da porca castelo.

128



Procedimento de Revisao da Transmissao - Servigos na Bancada

12. Instale a cupilha da porca castelo de fixagdo do prisioneiro do pivd
da articulacdo.
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Como Instalar o Controle Remoto de Mudancas de Marchas

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

¢ Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Instale uma junta nova na abertura da carcaga dos vardes de mudan-
ca.

2. Instale o controle remoto de mudancas. Aplique veda rosca liquido
Eaton Fuller n® 71205 nos quatro parafusos sextavados de fixagdo e
aperte-0s com 54-61 N.m [40-45 Ibs.pés].

3. Reinstale a articulagdo de mudancas OEM.
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Como Instalar o Conjunto da Valvula de Escape da Reducao

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -
1. Instale a mola da valvula de escape de inter travamento de

mudanca da reducgdo, 0 &mbolo e a valvula de escape em um
lado da transmissao.
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2. Aplique Lubrificante de Silicone Eaton Fuller, cddigo de peca
71206 ou produto equivalente no anel “0” de vedacdo e in-
sira-0 no flange de montagem da valvula de escape.
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3. Aplique a vedagdo para rosca liquida N°. 71205 da Eaton/Ful-
ler nos parafusos sextavados e aperte com torque de 12-14
N.m (9-10 Ibs. pés).

4. Senecessario, instale as linhas de ar da valvula de escape. Con-
sulte a secdo “Instalagdo da Mangueira de Ar” para mais re-
feréncias.
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Como Instalar o Interruptor de Ré

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Instale o Interruptor de Ré e a junta na carcaca de vardes de
mudanca, na posicdo marcada “reverse switch” e aperte-o
com 20,3-27,1 N.m [180-240 Ibs.pol.].

2. Aplique lubrificante Nyogel, codigo de peca 5564527, no bu-
jdo do conector do interruptor de ré e instale o conector elé-
trico.

Nota: Certifique-se de que a arruela seja instalada no inter-
ruptor, antes de instala-lo na carcaca de vardes de
mudanga.
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Como Instalar o Interruptor de Ponto Morto

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Instale o Interruptor de Ponto Morto e a junta na carcacga de
vardes de mudanca, na posicdo marcada “neutral switch” e
aperte-o com 20,3-27,1 N.m [180-240 Ibs.pol.].

2. Aplique lubrificante Nyogel, cddigo de peca 5564527, no bu-
jdo do conector do interruptor de ponto morto e insira o co-
nector elétrico.

Nota: Certifique-se de que a arruela seja instalada no inter-
ruptor, antes de instald-lo na carcaca de vardes de
mudanca.

Nota: Esta ilustragdo mostra um bujao opcional do Interruptor de
Ponto Morto.
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Como Remover o Servo-Atuador e a Carcaca do Adaptador

Instrugdes Especiais
A linha de ar deve estar desconectada se for remover o ar de um atuador hidrdulico servo-assistido.

A linha hidraulica ndo precisa ser desconectada para remogdo e instalagao do atuador e da carcacga do atuador.

[ A ADVERTENCIA |

0 sistema de ar deve ser sangrado antes de remover qualquer linha para prevenir possiveis ferimentos.

[ A PRECAUCAQ ]

Nao pressione nem libere o pedal da embreagem quando remover o cilindro secundario da embreagem servo-assistida.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Entrada de Ar Procedimento -

Entrada Hidraulica sistido antes de remover o0 conjunto.

1. Alinha de ar deve ser desconectada do atuador servo-as-

Nota: Nao é necessdrio remover a linha hidraulica. A re-
mo¢ao da linha hidraulica permitird que o ar penetre

' no sistema, fazendo com que o sistema tenha que ser

sangrado.
Conexdo da Sangria Hidraulico

vo-assistido.

cunddrio da embreagem.

carcaca do atuador.
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2. 2.Remova os quatro parafusos sextavados do atuador ser-

3. 3.Aplique forga pare remover a haste do atuador do garfo se-

4. 4.Puxe o atuador servo-assistido para tras e remova-o da
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5. Remova os quatro parafusos sextavados que prendem a
carcaca do atuador na carcaca da embreagem.

6. Abaixe a carcaga do atuador e remova-a da carcaga da em-
breagem.

seduepnyy ap ewsa)sis
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Como Remover a Carcaca da Embhreagem

Instrugdes Especiais

0 mecanismo de liberagdo da embreagem devera ser removido.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

136

Procedimento -

1.

Procedimentos a serem concluidos primeiro:
e Como Remover o Atuador da Embreagem

Remova as porcas e arruelas pela parte interna da carcaca
da embreagem.

Remova os parafusos sextavados pela parte interna da car-
caca da embreagem.

Sacuda a carcaga da embreagem para romper a junta de ve-
dacao.

Remova a carcaga da embreagem dos prisioneiros e da
caixa da transmissao.

Remova a junta e limpe todos as superficies de montagem
do material de vedagdo.
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Como Instalar o Servo-Atuador e a Carcaca do Adaptador

Instrugdes Especiais

Alinha de ar deve permanecer desconectada até que o atuador servo-assistido e a carcaca do atuador sejam montados.

[ A PRECAUCAQ |

Nao pressione nem libere o pedal da embreagem quando remover o cilindro secundario ou a embreagem servo-assistida.

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -

1. Levante a carcaca do atuador servo-assistido através da aber- r
tura da carcaga da embreagem.
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2. Aperte os quatro parafusos sextavados da carcaga do atua-
dor com 97-108 N.m (72-80 Ibs.pés).
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3. Deslize o atuador servo-assistido de volta & carcaca do atu-

Entrada de Ar ador e instale a haste de acionamento no garfo de liberagdo
da embreagem.
Entrada Hidraulica
m
\ : B
elllc ofienkeil,,
C(Che—l  ——— 1[N =l ’ 4. Instale a linha de ar no atuador servo-assistido.

Certifique-se de que o atuador esteja orientado com a entra-
da de ar, ficando na posigdo horizontal em relagéo a carcaga
da embreagem.
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6. Instale os quatro parafusos sextavados que prendem o ser-
vo-assistido na carcaca do atuador e aperte-os com 19 N.m
(14 Ibs.pés).

Entrada de Ar com um angulo de 90° em
relacdo a base da carcacga principal
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Como Instalar a Carcaca da Embreagem

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -

1. Instale uma junta nova na superficie de montagem da carca-
¢a da embreagem e instale a carcaca.
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2. Instale as porcas com as arruelas ou arruelas de pressao
nos prisioneiros e aperte-as com 244-271 N.m (180-200
Ibs.pés).

3. Instale os parafusos sextavados com as arruelas de pressao
e aperte-os com 97-108 N.m (72-80 Ibs.pés).
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Como Remover o Garfo/Flange de Saida e os Parafusos Sextavados de Fixacao

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

¢ Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Remova a rvore de transmissdo. Consulte as instrucdes para remo-
¢ao no manual do OEM (fabricante do equipamento original).

2. Remova os parafusos sextavados de fixacdo do garfo da extremidade
¢ as arruelas do eixo principal auxiliar.

3. Remova o flange/garfo da extremidade
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Como Remover a Sec¢ao Auxiliar

Instrucoes Especiais
Importante: Certifique-se de que o lubrificante da transmiss@o seja drenado antes de remover a Secdo Auxiliar.

Importante: As cintas de fixagdo dos contra-eixos podem ser instaladas para manter os contra-eixos no lugar. E possivel fabricar as
cintas de fixagdo com barras padrdo de 3" x 1”. A secdo auxiliar pode ser removida sem as cintas, tenha cuidado.

Ferramentas Especiais
Um dispositivo de icamento e uma corrente de icamento aprovados
J-49302 Suporte de icamento

E009003 cintas de fixagcdo do contra-gixo.

Procedimento -

1. Remova 0s calgos e as tampas dos rolamentos da secado
auxiliar. Instale as cintas de retengdo E009003 do contra-
eixo.

| ep oesInaY

Nota: Marque as tampas dos rolamentos e o0s calgos para
posiciona-los corretamente na reinstalagao.
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2. Remova os 19 parafusos sextavados de fixagdo da carcaca
auxiliar e separe ligeiramente a carcaca auxiliar da carcaga
principal para deixar uma abertura para instalagao do
suporte de icamento J-49302.
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142

Nota: Os orificios com roscas dos parafusos sextavados
estdo localizados na area dos pinos guia da carcaga
da secdo auxiliar para ajudar na separagdo da junta.
Insira 2 parafusos sextavados de fixagdo da carcaca
auxiliar nos orificios com rosca e aperte-0s unifor-
memente até que a junta se separe.

Remova o parafuso sextavado de fixagdo da tampa do cilin-
dro da redugdo que fica mais a esquerda e o supporte do
chicote. Remova o parafuso sextavado de fixagdo da tampa
do rolamento, localizado na parte superior traseira e instale
0 suporte de icamento J-49302. Remova a carcaga da
secdo auxiliar da transmissdo principal, usando o equipa-
mento de icamento apropriado.

Nota: Se necessario, para auxiliar na remocgdo, remova 0s
pinos guia de alinhamento da carcaga principal para
a auxiliar, usando um martelo macio e um pungéo.

Limpe todas as pegas e remova o material de vedagao das
superficies da junta, e inspecione todas as pecas de acordo
com as especificagdes do manual de servigo.
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Como Remover a Tampa do Rolamento Traseiro e o Rotor do Velocimetro

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:
e Como Remover o Sensor de Velocidade
e Como Remover o Garfo/Flange de Saida e a Porca

2. Remova o rotor do velocimetro com o guarda-p6 e o anel
AIO”.
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3. Remova os seis parafusos sextavados da Tampa do Rola-
mento de Saida e, em seguida, remova a Tampa do Rola-
mento Traseiro com a junta.

Nota: Anote a orientagao da tampa do rolamento antes da
remocao.
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Como Desmontar o Rotor e 0 Guarda-pé do Velocimetro

Instrucdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Consulte a secdo “Ferramentas Recomendadas” para mais informagdes.

Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro

e Como remover a Tampa do Rolamento de Saida e o
Defletor com a Luva

e Como remover o Sensor de Velocidade

*  Como remover o Garfo da Extremidade/Flange e os parafusos
sextavados de fixagdo

2. Cologue o conjunto do rotor do velocimetro em uma superficie plana
g insira o instalador do guarda-pé.

3. Deslogue o guarda-p6 da borda do rotor do velocimetro e remova-o.
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Como Remover o Retentor de Oleo do Eixo Principal Auxiliar

Instrucdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:

e GComo remover a Tampa do Rolamento de Saida e o
Defletor com a Luva

e GComo Remover o Sensor de Velocidade
e Como Remover o Garfo/Flange de Saida e a Porca

2. Use um puncdo para remover o vedador, retirando-o do
flange traseiro da tampa.
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Nota: Ndo utilize talhadeira para remover o vedador do alo-
jamento do rolamento traseiro.
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Nota: A vedagdo danificada durante a remocao deverd ser
substituida por uma nova.
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Como Remover o Conjunto do Contra-eixo Auxiliar

Instrucdes Especiais
Importante: Para facilitar a desmontagem, monte a se¢do auxiliar virada para cima em uma morsa, usando mordentes de latdo.

Importante: Conforme as cintas do contra-eixo sdo removidas, 0s contra-eixos podem cair da carcaga auxiliar.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira
Itens E00700 e E012007: Extratores de Rolamento
Barra e macete de materiais macios

Cintas de fixagdo do contra-eixo auxiliar.

Procedimento -

1. Solte ligeiramente as cintas de fixacdo do contra-eixo e use
um macete macio para mover o eixo principal auxiliar para
frente (a partir do garfo de saida) de forma a remover 0s
contra-eixos auxiliares.

Nota: Pode ser necessario soltar progressivamente as cin-
tas de retengao do contra-eixo durante este pro-
cesso, de forma a obter espaco suficiente para
remover 0s contra-eixos.

2. Remova a cinta do contra-eixo superior e remova o contra-
eixo superior. Marque a posicdo da qual foi removido o
contra-eixo.
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3. Remova a cinta do contra-eixo inferior e remova o contra- -
eixo. Marque a posicdo da qual foi removido o contra-gixo.

4. Remova a cinta do contra-gixo inferior e remova o contra-
eixo. Marque a posi¢do da qual foi removido o contra-eixo.
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5. Se necessario, remova 0s cones dos rolamentos do contra-
eixo auxiliar da carcaga principal da transmissdo, usando o
extrator de rolamento de roletes do contra-eixo, peca
E12007.
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6. Se necessario, remova as capas dos rolamentos do contra-
eixo auxiliar da carcaca auxiliar, usando uma barra macia e
um macete.
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Como Remover e Desmontar o Conjunto do Eixo Principal Auxiliar

Instrucdes Especiais
Importante: Quando usar a barra macia e 0 macete no eixo de saida, tenha cuidado para ndo danificar as roscas.
Importante: Quando a tampa do rolamento traseiro é removida, o cone do rolamento traseiro cai do furo da carcaga.

Importante: Para facilitar a desmontagem, monte a se¢do auxiliar virada para cima em uma morsa, usando mordentes de latdo.

Ferramentas Especiais
Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira
Barra e macete de materiais macios

Prensa de oficina

Procedimento -

1. Remova o sincronizador da reducdo e o varao do garfo da
carcaca auxiliar e, em seguida, remova o0 conjunto do sin-
cronizador do garfo da redugdo. Inspecione as placas do
garfo da redugdo quanto a desgaste.

P
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Nota: Nenhuma drea da placa do garfo deve estar des-
gastada além de 0.400" de espessura.

- oBSSIWSUe)

149



Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢os na Bancada
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2.

Remova a porca de fixagdo do eixo principal da reducdo, a
arruela e o pino guia da extremidade do eixo principal auxil-
iar e, em seguida, remova o0 conjunto da engrenagem redu-
tora do eixo principal da redugao.

Desmonte o conjunto da engrenagem redutora do eixo prin-
cipal da redugdo removendo 0s dois pinos de retencédo do
eixo principal da redugdo do cubo da engrenagem redutora,
utilizando um puncéo reto de 1/8" e um martelo macio
pequeno.

Gire a arruela de retengdo da engrenagem do eixo principal
da redugdo até que a arruela possa ser removida do €ixo e,
em seguida, remova a engrenagem redutora. Se houver
desgaste, remova as buchas do cubo da engrenagem redu-
tora com uma barra macia e um macete de cada extremi-
dade do cubo da engrenagem redutora.
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5. Remova o garfo da super redugdo e o sincronizador e, em
seguida, remova o sincronizador da super reducdo do garfo
e inspecione as placas do garfo quanto a desgaste.

Nota: Nenhuma drea da placa do garfo deve estar des-
gastada além de 0.400" de espessura.

6. Remova o eixo principal auxiliar da se¢ao da carcaga auxi-
liar, batendo levemente no eixo principal auxiliar com um
macete macio para deslocé-lo do eixo principal auxiliar do
rolamento traseiro.
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7. Remova o espagador do rolamento do eixo principal auxi-
liar.
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8. Use a face dianteira da engrenagem redutora como base e
insira o eixo de saida através do rolamento e da engrena-
gem, usando a prensa de oficina. Este procedimento ird libe-
rar o rolamento, a engrenagem redutora e as arruelas para
remocao.

9. Remova a arruela com rebaixo da engrenagem do eixo prin-
cipal auxiliar, a engrenagem redutora e a arruela plana do
gixo.

10. Remova os seis parafusos sextavados da tampa do rola-
mento traseiro, remova a tampa e, em seguida, remova o
vedador do rolamento traseiro. Consulte a se¢do "Como
Remover o Retentor de Oleo do Eixo Principal Auxiliar'.

Nota: Anote a orientagdo da tampa do rolamento antes da
remogao.
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11. Remova a capa do rolamento do eixo principal auxiliar da
carcaga auxiliar, usando um macete macio e um puncao.

12. Se necessario, remova as buchas do varao do garfo da
reducdo da carcaca auxiliar, usando uma barra macia e um
martelo macio.
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Como Desmontar o Conjunto do Sincronizador

Instrucoes Especiais

Posicione o conjunto do sincronizador em uma superficie limpa e chata. Cubra o conjunto do sincronizador com um pano para
prevenir a perda das trés (3) molas pressionadas nas localizagdes dos pinos do sincronizador da gama das marchas altas (HI).

Ferramentas Especiais
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Ferramentas comerciais comuns

Sincronizador da
Gama das Marchas
Reduzidas (LO)

Sincronizador da
Gama das Marchas
Altas (HI)

Luva Deslizante de Engate
Mola

Procedimento -

1. Coloque o maior anel sincronizador das marchas reduzidas
(LO) na bancada.

2. Cubraosincronizador com um pano para reter as molas.

3. Segure ambos os lados do sincronizador das marchas altas
(HI) e puxe.

4. Anpartir dos pinos do anel sincronizador das marchas reduzi-
das (LO), remova a luva deslizante de engate.
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Como Remover o Bujao de Expansao do Eixo da PTO e o Bujao de Drenagem da Carcaca
Auxiliar

Instrugdes Especiais
Nenhuma
Ferramentas Especiais

Barra e macete de materiais macios

Procedimento -

1. Se necessario, remova 0 bujao de expansdo do eixo da PTO
da carcaga auxiliar com uma barra macia e um martelo ou
macete macio.
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2. Se necessario, remova o bujdo de drenagem da carcaca
auxiliar, usando uma chave de catraca quadrada de 1/2".
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Como Instalar o Bujao de Expansao do Eixo da PTO e o Bujao de Drenagem da Carcaca
Auxiliar

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Instalador de Bucha/Bujao

Procedimento -

1. Se necessario, instale o bujdo de drenagem da carcacga auxi-
liar com junta liquida Eaton/Fuller n°® 71205. Usando uma
chave quadrada de 1/2", aperte-o com 47-68 N.m (35-30
[bs.pés).

2. Se necessario, instale o bujao de expansao do eixo da PTO
com a ferramenta de instalagdo da bucha/bujdo apropriada
e um martelo macio.
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Como Montar o Conjunto do Sincronizador

Instrucoes Especiais
A montagem deve ser realizada em uma superficie plana e limpa, ligeiramente mais baixa do que sua cintura.

Os pinos no sincronizador da gama das marchas reduzidas (LO) devem estar alinhados com os orificios chanfrados na base da
luva deslizante de engate.

Quando comprimir as molas do sincronizador da gama das marchas altas (HI), cubra-o com um pano. Caso a compressao nao
seja obtida na primeira vez, isto evitara que as molas saltem para fora da area da bancada.

Ferramentas Especiais

e Ferramentas comerciais comuns
Sincronizador da
Gama das Marchas
Reduzidas (LO)
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Sincronizador da
Gama das Marchas
Altas (HI)

Luva Deslizante de Engate
Mola

Procedimento -

1. Na bancada, coloque o anel sincronizador das marchas re-
duzidas (LO) virado para baixo com 0s pinos para cima.

2. Com o rebaixo da luva deslizante virado para cima, coloque
a luva deslizante nos pinos do sincronizador das marchas
reduzidas (LO).
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3. Nos alojamentos do sincronizador das marchas altas (HI),
instale as trés (3) molas.

4. Cologue o anel sincronizador das marchas altas (HI) sobre
0 anel sincronizador das marchas reduzidas (LO). Gire o sin-
cronizador das marchas altas (HI) até que as molas estejam
assentadas contra 0s pinos.

5. Cubra o conjunto com um pano.

6. Aplique pressdo para baixo no anel sincronizador das mar-
chas altas (HI), girando-0 ao mesmo tempo no sentido anti-
horério. Isto ird comprimir as molas para assentar total-
mente o sincronizador das marchas altas (HI) no sincroniza-
dor das marchas reduzidas (LO). Este procedimento devera
ser realizado com um movimento réapido de torgao e pres-
sionamento.

Nota: Certifique-se de que as trés molas estejam instaladas
e totalmente comprimidas.

Nota: Certifique-se de que é possivel mover a luva deslizante
das marchas altas (HI) para as marchas reduzidas
(LO) e de volta.
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Como Montar e Instalar o Conjunto do Eixo Principal Auxiliar

Instrucdes Especiais

Importante: Os servigos no eixo de saida devera ser realizados em uma superficie chata e limpa.
Importante: Quando aquecer os rolamentos, ndo ultrapasse 275°F (136°C).

Ferramentas Especiais

Lampada de aquecimento, Aquecedor de Rolamento, Prensa de Oficina ou chapa quente e 6leo
Consulte a se¢do "Ferramentas Recomendadas"' quanto as ferramentas de instalagdo do vedador

Corante de marcacdo de ferramentas

Procedimento -

1. Use um martelo ou macete macio para instalar a capa do
rolamento do eixo principal auxiliar na carcaca auxiliar.
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2. Usando corante para marcagao de ferramentas, marque
dois dentes da engrenagem da super reducdo, separados
180° entre si. Consulte a se¢do "Sincronismo" do manual
para mais informagges.
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3. Instale a arruela plana na engrenagem do eixo principal
auxiliar, engrenagem da super reducdo e arruela com
rebaixo no eixo principal auxiliar.

4. Aqueca o rolamento do eixo principal auxiliar ou utilize a
prensa e um adaptador de rolamento com dimensdes apro-
priadas para instalar o rolamento no eixo principal auxiliar,
até que esteja totalmente assentado na arruela com rebaixo.

5. Insira o conjunto do eixo principal auxiliar na carcaga auxili-
ar e instale o rolamento traseiro do eixo principal auxiliar
no eixo e hata no rolamento com uma barra macia e um
macete para inseri-lo 0 maximo possivel.
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Instale o vedador traseiro do eixo principal auxiliar na
tampa do rolamento traseiro, usando um instalador de
vedador apropriado. Se necessdrio, consulte a se¢do
"Como Instalar o Retentor de Oleo do Eixo Principal Auxi-
liar".

Instale uma junta na tampa do rolamento traseiro e a tampa
com os seis parafusos sextavados de fixagdo, apertando-os
com 54-61 N.m (40-45 Ibs.pés).

| ep oesInaY

Nota: Certifique-se de que o rolamento traseiro esteja colo-
cado na posigdo correta.
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Instale o anel de vedagdo do rotor do velocimetro, o
guarda-po/rotor do velocimetro e o conjunto do garfo de
saida, apenas o suficiente para manter o eixo principal auxi-
liar na posigdo correta.
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162

10.

1.

Instale o sincronizador montado no garfo de mudanca da
super redugdo com o anel de menor didmetro do sincroni-
zador virado para fora e instale o conjunto do garfo de
mudanca / sincronizador no eixo principal auxiliar.

Usando corante para marcagdo de ferramentas, marque
dois dentes da engrenagem redutora, separados 180° entre
si. Consulte a segdo "Sincronismo" do manual para mais

informacgdes.

Instale a engrenagem redutora do eixo principal da redugao
no cubo da engrenagem da redugdo. Em seguida, instale a
arruela fendida no eixo e posicione-a na engrenagem. Em
seguida, gire a arruela até ficar alinhada com as estrias do
eixo principal da reducdo. Gire suavemente o conjunto e,
com um macete e uma barra macia, insira os pinos de fixa-
¢do da arruela até que fiquem assentados abaixo da super-
ficie inferior da engrenagem.

Nota: Se os pinos ficarem acima da superficie da engrena-
gem, verifique se a arruela fendida esta corretamente
alinhada.
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12. Se necessario, instale a bucha no conjunto do cubo da
engrenagem redutora, usando uma barra de bronze ou
puncao.

13. Instale o conjunto da engrenagem redutora do eixo princi-
pal da redugao no eixo principal auxiliar, com o eixo da
reducdo virado para frente, Instale o pino guia do eixo prin-
cipal da reducdo, a arruela e a porca sextavada no eixo prin-
cipal auxiliar com adesivo liquido Eaton/Fuller n® 71205 e
aperte a porca com 244-2838 N.m (180-210 Ibs.pés).
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14. Se necessario, instale as buchas no orificio do garfo da
reducdo da carcaca auxiliar.

15. Instale o sincronizador montado no garfo de mudancga da
redugdo com o anel de menor didmetro do sincronizador
virado para frente e instale o conjunto do garfo de mudanga
e 0 sincronizador da redugao na carcaga auxiliar.
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Como Instalar o Conjunto do Contra-eixo Auxiliar

Instrucdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Cintas de retengdo do Contra-eixo: E009003
Martelo macio

Corante de marcacdo de ferramentas

164

Procedimento -

1. Se necessario, instale as capas dos rolamentos do contra-
eixo nos orificios da carcaca auxiliar, usando um martelo
macio.

2. Se necessario, instale as arruelas e os rolamentos em
ambos 0s contra-eixos e marque as engrenagens dos con-
tra-eixos nas marcas de sincronismo determinadas, usando
o corante. Consulte a se¢do "Sincronismo" do manual para
mais informagdes.
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Instale o contra-eixo auxiliar inferior ao mesmo tempo em
que alinha as marcas de sincronismo dos contra-eixos com
as engrenagens redutoras do eixo principal da redugdo e da
super reducdo. Apds o alinhamento, instale as retengdes
nas traseiras dos contra-eixos para manté-los na posicao
correta.

Instale o contra-eixo superior a0 mesmo tempo em que
alinha as marcas de sincronismo dos contra-eixos com as
engrenagens redutoras do eixo da reducdo e da super
redugdo. Ap6s o alinhamento, instale as retengdes nas tra-
seiras dos contra-eixos para manté-los na posicao correta.

Aperte as cintas de fixacdo até que os contra-eixos estejam
firmemente presos e verifique novamente o sincronismo
dos contra-eixos com as engrenagens da redugéo e da
super reducdo para garantir que o alinhamento esteja cor-
reto.
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Como Instalar o Retentor de Oleo do Eixo Principal Auxiliar

Instrucdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Consulte a se¢do "Ferramentas Recomendadas” para mais informagoes.

Procedimento -

1. Use um instalador do vedador do K-3651 para instalar o
vedador na tampa do rolamento de saida.

Nota: O retentor de 6leo devera estar nivelado com a super-
ficie fresada da tampa do rolamento.

Nota: Uma pequena quantidade de 6leo na superficie
externa ird facilitar a instalagdo e ajudar a prevenir
danos e desalinhamento no retentor.
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Como Montar o Rotor e o Guarda-po do Velocimetro

Instrucdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Consulte a se¢do "Ferramentas Recomendadas” para mais informacdes.

Procedimento -

1. Coloque o rotor do velocimetro com face de maior didmetro
para baixo, em uma superficie nivelada, e posicione o
guarda-p6 no ressalto.

2. Use um instalador do guarda-p6 para inserir o guarda-pd,
até estar nivelado com a superficie do rotor do velocimetro.
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Como Instalar a Tampa do Rolamento Traseiro e o Rotor do Velocimetro

Instrucdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Ferramentas comerciais comuns

168

Procedimento -

1.

2.

Procedimentos a serem concluidos primeiro:

Como Instalar o Retentor de Oleo do Eixo Principal
Auxiliar

e (Como Montar o Rotor do Velocimetro.

Instale a tampa do rolamento traseiro com a junta e aperte
0s seis parafusos de retengao com 54-61 N.m (40-45
[bs.pés).

Nota: Certifique-se de que a tampa do rolamento esteja
posicionada no local correto.

Se tiver sido removido anteriormente, instale o anel "0" do
rotor do velocimetro sobre o eixo de saida e, em seguida,
instale o rotor do velocimetro sobre o eixo de saida. Em
seguida, instale o guarda-p6 externo.

Nota: Para evitar vazamentos de 6leo, certifique-se de que
o rotor do velocimetro e o guarda-p0 estejam livres
de contaminantes.

Consulte "Como Instalar os Parafusos Sextavados de Fixa-
¢do do Garfo/Flange de Saida" para mais informagdes.
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Como Instalar a Secao Auxiliar

Instrucdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
Um dispositivo de icamento e uma corrente de icamento aprovados
J-49302 - Suporte de icamento

E009003 - Dispositivos de suporte do contra-eixo

Procedimento -

1. E necessério mover o garfo da reducdo para tras para a
instalacdo da secdo auxiliar e depois instalar o suporte de
Icamento J-49302.

2. Aperte os parafusos sextavados de fixacdo da cinta de fixa-
¢do do contra-eixo até que os contra-eixos estejam firme-
mente apoiados.
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3. Se necessadrio, instale 0s pinos guias na carcaca principal,
de tal forma que 3/8" - 1/2" do ressalto esteja exposto ou o
pino esteja nivelado com a parte dianteira do ressalto da
carcaga.
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6.

170

4.

5.

Aplique junta liquida na carcaca principal da transmiss@o.

Abaixe a se¢ao auxiliar na posigao correta e alinhe-a com 0s
pinos guia. Deslize a se¢ao auxiliar nos pinos guias e
remova o suporte de icamento.

Deslize a se¢do auxiliar até o fim, até que as duas carcagas
estejam encaixadas entre si.

Nota: Pode ser necessario girar o garfo da extremidade
para engatar os dentes da engrenagem para que a
carcaga Se encaixe corretamente.

Instale os 19 parafusos sextavados da segdo auxiliar e
aperte-os com 54-61 N.m [40-45 Ibs. pés].

Nota: Posicione as abragadeiras da linha de ar nos locais
corretos.
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Remova as cintas de fixacdo dos rolamentos do contra-eixo
e certifique-se de que os rolamentos cdnicos estejam
assentados no lugar. Inicie os procedimentos de calga-
mento dos rolamentos do contra-eixo.

Instale as juntas da tampa do rolamento do contra-gixo e as
tampas com o calgo especificado, determinado durante o
procedimento de calgamento e aperte as tampas com 54-61
N.m [40-45 Ibs.pés].

Nota: Certifique-se de que os eixos de entrada e de saida da
transmissao giram antes de continuar a montagem.

| ep oesInaY

(7]
[1-]
@
s
o
(]
=
0
(=]
[
=
(]
Q0
o
Q0

- oBSSIWSUe)

171



Procedimento de Revisao da Transmissao - Servi¢os na Bancada

Como Instalar o Garfo/Flange de Saida e os Parafusos Sextavados de Fixacao

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Instale o grafo da extremidade, a arruela de fixagdo e os
parafusos sextavados. Aplique a vedacao liquida para rosca
N2. 71205 da Eaton/Fuller nos parafusos sextavados e aperte
0s parafusos sextavados de fixagdo com torque de 100-110
N.m (74-10 Ibs. pés).

Nota: Os orificios com roscas dos parafusos sextavados de
fixagdo do garfo da extremidade do Eixo Principal
auxiliar devem ter roscas Siralock ™aplicadas. Esta
rosca possui um passo especial e nenhum restauro
nas roscas deve ser efetuado com um macho de
roscas com dimensdes convencionais.

[ A ADVERTENCIA |

Use somente vedagdo liquida para roscas Eaton Fuller N°
71205 ou vedagdo liquida equivalente nos parafusos sexta-
vados de fixagdo do garfo. Ndo use nenhum tipo de fita
veda-rosca nos parafusos sextavados de fixagéo do garfo da
extremidade. Este procedimento pode danificar as roscas
dos parafusos sextavados e fazer com que o garfo da ex-
tremidade fique solto.

2. Reinstale a arvore de transmissao, de acordo com as ins-
trugbes do OEM (fabricante do equipamento original).
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Como Remover o Conjunto da Engrenagem Motriz Auxiliar

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e Pédecabra
* Alicate de anel de retengdo

Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:
e (Como Remover as Linhas de Ar
e Como Remover a Secdo Auxiliar
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2. Remova os parafusos sextavados do fixador do rolamento.

Anel de trava

3. Remova o anel de trava.
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4. Remova a engrenagem motriz auxiliar.

5. Remova a placa de fixagdo.

6. Na parte interna da caixa, use cuidadosamente o pé de cabra
ou bata no rolamento para tras, até que o anel de trava fique
exposto.

7. Use o pé de cabra ou a alavanca para remover o anel de trava
do rolamento.
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8. Remova o rolamento.

9. Remova a luva/espagador do rolamento e inspecione-o
quanto a danos ou desgaste.

jediguild oedag

10. Remova o anel de trava da engrenagem da ré.

11. Remova o espacador da engrenagem da ré.
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Como Remover o Conjunto da Engrenagem Intermediaria Superior da Ré

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Martelo Deslizante

4
2
1
S
1. Anel de trava 5. Engrenagem Intermedidria da Marcha a ré
2. Arruela 6. Eixo Intermedidrio
3. Rolamento 7. Anel de Trava

4. Pista
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Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:
e Como Remover as Linhas de Ar
e Como Remover o Gontrole Remoto de Mudancas
e Como Remover a Carcacga dos Vardes de Mudancas
e Como Remover a Se¢do Auxiliar

e Como Remover o Conjunto da Engrenagem Motriz Auxi-
liar

e Como Remover os Rolamentos Dianteiros do Contra-
eixo Auxiliar

2. Pressione a engrenagem da ré na direcdo da parte frontal da
transmissao.

Nota: A engrenagem da ré pode ser movida sobre a luva
deslizante, até entrar em contato com a engrenagem
das marchas reduzidas (LO) do eixo principal.
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3. Remova o anel de trava espiral do eixo intermedidrio da ré
na extremidade conica do eixo.

4. 0anel de trava serd danificado na remocao e deverd ser subs-
tituido.
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5. Instale o0 martelo deslizante (ferramenta especial) na parte
traseira do eixo intermedidrio da ré e remova o eixo.

6. Remova a engrenagem da ré e a arruela, conforme o eixo é
puxado para fora.

Nota: Mantenha pressao sobre a engrenagem conforme o
eixo intermediario é removido da engrenagem para
impedir que a arruela da ré caia no interior da caixa.

7. Inspecione o conjunto do eixo intermedidrio da marcha a ré
para verificar se ha danos ou desgaste.
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Como Remover o Conjunto do Eixo Piloto

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
Pé de cabra
Ganchos J para o Eixo Principal

Alicate de anel de retengdo
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1. Anel de Trava 5. Eixo Piloto
2. Rolamento do Eixo Piloto 6. Bucha

3. Espagador

4. Anel de Trava
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Procedimento -

1.

Se for remover somente o eixo piloto sem desmontar a car-
caga principal, efetue apenas as etapas 3 a 11.
Procedimentos a serem concluidos primeiro:

e Como Remover a Carcaca da Embreagem

*  Como Remover o Controle Remoto de Mudangas

e Como Remover a Carcacga dos Vardes de Mudancas

e Como Remover as Linhas de Ar

Apoie o eixo principal com Ganchos J para fixar o eixo prin-
cipal e impedir que o eixo fiqgue empenado.

Remova os parafusos sextavados do eixo piloto.

Bata na tampa do rolamento dianteiro do eixo piloto para
romper e remover a vedagao.

Nota: Anote a orientagdo correta da galeria de 6leo (con-
forme mostrado) para instala-lo corretamente.

Remova o anel de trava do eixo piloto.
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7. Batano eixo piloto para trds para retirar o rolamento do eixo
piloto do furo.

8. Use o pé de cabra para remover o anel de trava e retire o ro-
lamento do furo.
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9. Remova o espacgador.

10. Remova o anel de trava interno da engrenagem motriz prin-
cipal.
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11. Remova o eixo piloto.
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Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo Superior

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Extrator do Rolamento e anel de trava.

Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:
e GComo Remover as Linhas de Ar

e Como Remover o Atuador Servo ou Hidraulico ou a Car-
caga do Adaptador

e Como Remover a Engrenagem Motriz Auxiliar
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e Como Remover o Gontrole Remoto de Mudancas

e Como Remover a Carcacga dos Vardes de Mudancas
e Como Remover a Segdo Auxiliar

e Como Remover a Garcaca da Embreagem

e (Como Remover os Retentores do Rolamento Dianteiro
do Contra-eixo

e (GComo Remover o Eixo Piloto

2. Remova o anel de trava da parte traseira do contra-eixo da
carcaca principal.

3. Movimente o contra-eixo superior para trds uma ou duas
vezes e, em seguida, gire o contra-eixo inferior.
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4. Movimente o contra-eixo inferior para tras uma ou duas ve-

5.

6.

7.

zes e retorne para o contra-eixo superior.

Nota: Poderd ser necessario movimentar o eixo principal
para trds para evitar danos a capa da engrenagem
motriz.

[ A ADVERTENCIA |

Vocé deverd girar entre os contra-eixos superior € inferior
quando estiver movimentando-os para trds. Se eles nio
forem movimentados juntos para tras, poderdo causar da-
nos a capa da engrenagem de acionamento principal.

Coloque um anel de trava da ferramenta dentro da canaleta
do rolamento do contra-eixo traseiro da carcaga principal.

Instale o extrator de rolamento e remova o0 rolamento.

Movimente o contra-eixo superior para tras até que ele saia
do rolamento. Remova o rolamento com as maos.
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Como Remover o Conjunto do Eixo Principal

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e (Ganchos J para o Eixo Principal

Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:
e GComo Remover as Linhas de Ar

e Como Remover o Conjunto da Engrenagem Inter-
medidria Superior da Ré

e Como Remover o Atuador Servo ou Hidraulico ou a Car-
caga do Adaptador
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e Como Remover o Conjunto da Engrenagem Motriz Auxi-
liar

*  Como Remover o Controle Remoto de Mudangas

e Como Remover a Carcacga dos Vardes de Mudancas
e Como Remover a Secdo Auxiliar

e Como Remover a Carcaca da Embreagem

e Como Remover os Retentores do Rolamento do Con-
tra-eixo Dianteiro

e Como Remover o Eixo Piloto
e Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo Superi-
or

2. Instale uma barra e um anel para prender o contra-eixo su-
perior afastado do eixo principal.

3. Certifique-se de que 0s ganchos J estejam instalados e posi-
cionados conforme mostrado.

Nota: Os ganchos J deverdo ser instalados nos anéis de sin-

. " SR | - ;J.-' n-l;.é_:i-ui = %
cronizagao. : _ s = e,
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4. Levante o eixo principal da carcaga.
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Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns
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1. Cubo de Sincronizagdo 17. Arruela

2. Anel de Sincronizagao 18. Marcha LO (Reduzida)

3. Cubo de Sincronizagdo 19. Arruela

4. Arruela 20. Luva Deslizante de Engate

5. Capa da 32 Marcha 21. Marcha a ré

6. 32 Marcha 22. Arruela

7. Arruela 23. Espagador

8. 22 Marcha 24. Anel de Trava

9. Arruela 25. Cubo do Rolamento Auxiliar

10. Capa da 22 Marcha 26. Rolamento da Engrenagem Motriz Auxiliar
11. Cubo de Sincronizagdo 27. Placa do Retentor do Rolamento

12. Anel de Sincronizagdo 28. Engrenagem Motriz Auxiliar

13. Cubo de Sincronizagdo 29. Anel de Trava

14. Arruela 30. Eixo Principal

15. Capa da 1¢ Marcha 31. Chaveta do Eixo Principal

16. 12 marcha 32. Engrenagem Motriz do Eixo Principal

33. Capa da Engrenagem Motriz do Eixo Principal
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Procedimento -

1.

Procedimentos a serem concluidos primeiro:
e Como Remover as Linhas de Ar

e Como Remover o Atuador Servo ou Hidraulico ou a Car-
caga do Adaptador

e Como Remover a Engrenagem Motriz Auxiliar

e Como Remover o Conjunto da Engrenagem
Intermedidria Superior da Ré

e Como Remover o Controle Remoto de Mudancas

e Como Remover a Carcacga dos Vardes de Mudancas
e Como Remover a Segdo Auxiliar

e Como Remover a Carcaca da Embreagem

e Como Remover os Retentores do Rolamento do
Contra-eixo Dianteiro

e (GComo Remover o Eixo Piloto

e Como Remover os Rolamentos do Gontra-eixo
Superior

e Como Remover o Conjunto do Eixo Principal

Remova a cinta de fixagdo da engrenagem motriz e remova
a engrenagem.

Remova os sincronizadores da 3a/7a/11a até a 4a/8a/12a.

Coloque um pedago de pano no centro do sincronizador até
que ele esteja pronto para ser recolocado no eixo principal.

Nota: O pano evita que o sincronizador ndo se separe quan-
do for manuseado.

Cologue o eixo principal em um torno com mordentes de
protecdo.

Marque o local do rasgo da chaveta no topo do eixo principal
para fins de remontagem.
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7. Marque o local do rasgo da chaveta na parte inferior do eixo =
principal para fins de remontagem.

8. Remova a chaveta.
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9. Gireaarruela e a remova.

10. Remova a engrenagem da marcha a ré.
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11. Remova a luva deslizante de acoplamento de LO
(Reduzida)/Ré.

12. Gire a arruela da engrenagem de LO (Reduzida) e a remova.

13. Remova a engrenagem de LO (Reduzida).

14. Remova a arruela da 12 marcha.
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15. Remova a engrenagem de 1/5/9.

16. Remova a arruela.
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17. Remova os sincronizadores da 1a/5a/9a até a 2a/6a/12a.

18. Remova a arruela da 22 marcha.
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19. Remova a engrenagem de 2a/6a/10a.

20. Remova a arruela da 32 marcha.

21. Remova a engrenagem de 3a/7a/11a.

22. Remova a arruela final.
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Como Desmontar os Sincronizadores do Eixo Principal

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Placa do Sincronizador

Secao Principal

4. Molas Retentoras

1. Cubo Sincronizador

5. Anel do Sincronizador
6. Cubo Sincronizador

2. Pino de Alinhamento do Sincronizador

3. Blocos de Retengado
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Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:
e Como Remover as Linhas de Ar

e GComo Remover o Atuador da Embreagem Servo ou
Hidrdulica ou a Carcaga do Adaptador

e Como Remover a Engrenagem Motriz Auxiliar

e Como Remover o Conjunto da Engrenagem
Intermedidria Superior da Ré

e Como Remover o Gontrole Remoto de Mudancas

e Como Remover a Carcaga dos Vardes de Mudancas
e Como Remover a Secdo Auxiliar

e Como Remover a Carcaga da Embreagem

e Como Remover os Retentores do Rolamento do
Contra-eixo Dianteiro

e Como Remover o Eixo Piloto

e Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo
Superior

e Como Remover o Gonjunto do Eixo Principal
e Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal

2. Coloque a ferramenta plana na bancada.

3. Coloque o sincronizador na ferramenta.

Nota: Coloque um pano no centro do anel do sincronizador
para segurar as molas e as travas em suas posigoes.
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4. Remova os ressaltos do sincronizador.

5. Coloque um pano sobre o sincronizador e execute uma mu-
danca de marcha parcial para soltar as molas. Remova o
cubo de engate superior.

jediguild oedag

6. Remova as trés molas e os blocos.

7. Remova o anel sincronizador.
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Como Remover o Conjunto do Contra-eixo Superior

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Procedimentos a serem concluidos primeiro:

196

Como Remover as Linhas de Ar

Como Remover o Atuador Servo ou Hidraulico ou a Car-
caga do Adaptador

Como Remover o Conjunto da Engrenagem Motriz Auxi-
liar

Como Remover o Conjunto da Engrenagem
Intermedidria Superior da Ré

Como Remover o Gontrole Remoto de Mudancas
Como Remover a Carcaca dos Varoes de Mudancas
Como Remover a Se¢do Auxiliar

Como Remover a Carcaca da Embreagem

Como Remover os Retentores do Rolamento Dianteiro
do Contra-eixo

Como Remover o Eixo Piloto

Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo
Superior

Como Remover o Gonjunto do Eixo Principal

2. Mova o conjunto do contra-eixo superior para tras 0 mais
distante possivel.

3. Levante o contra-eixo superior da carcaca.
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Como Desmontar o Conjunto do Contra-eixo Superior

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

1. Parafuso Sextavado do Retentor

2. Retentor

3. Rolamento Dianteiro

4. Anel de Trava

5. Engrenagem Motriz do Contra-eixo
6. Luva

7. 32 Marcha/PT0 do Contra-eixo

8. 22 Marcha do Contra-eixo

9. Luva

10. 12 Marcha do Contra-eixo

11. Contra-eixo

12. Chaveta do Contra-eixo

13. Pino Auxiliar do Contra-eixo

14. Chaveta do Contra-eixo

15. Rolamento Traseiro do Contra-eixo
16. Anel de Trava
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Procedimento -
e (Como Remover as Linhas de Ar

e Como Remover o Atuador Servo ou Hidraulico ou a Car-
caga do Adaptador

e Como Remover o Conjunto da Engrenagem Motriz Auxi-
liar

e Como Remover o Conjunto da Engrenagem
Intermedidria Superior da Ré

e Como Remover o Controle Remoto de Mudancas

e Como Remover a Carcacga dos Vardes de Mudancas
e Como Remover a Secdo Auxiliar

e Como Remover a Carcaca da Embreagem

e (Como Remover os Retentores do Rolamento Dianteiro
do Contra-eixo

e (Como Remover o Eixo Piloto

e Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo
Superior

e Como Remover o Conjunto do Eixo Principal

e GComo Remover o Conjunto do Contra-eixo Superior

1. Remova o anel de trava do contra-eixo dianteiro.

2. Coloque o contra-eixo na prensa.

3. Prenda a engrenagem da 42 marcha do contra-eixo
utilizando a face da 42 marcha como base.
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4. Pressione a engrenagem da 32 marcha e a luva.

5. Pressione a engrenagem da 22 marcha e a luva.
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6. Pressione a engrenagem da 12 marcha.
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Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo Inferior

Instrucdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

*  Extrator do Rolamento e anel de trava.

Procedimento -
*« Como Remover as Linhas de Ar

«  Como Remover o Atuador Servo ou Hidraulico ou a
Carcaca do Adaptador

e Como Remover o Conjunto da Engrenagem Motriz
Auxiliar

e Como Remover o Conjunto da Engrenagem
Intermedidria Superior da Ré

e Como Remover o Controle Remoto de Mudancas

e Como Remover a Carcaca dos Var@es de Mudancas
e Como Remover a Sec¢éo Auxiliar

e Como Remover a Carcaga da Embreagem

*« Como Remover os Retentores do Rolamento do
Contra-eixo Dianteiro

« Como Remover o Eixo Piloto

¢ Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo
Superior

e Como Remover o Conjunto do Eixo Principal
e Como Remover o Conjunto do Contra-eixo Superior
1. Instale o anel de trava da ferramenta no rolamento do con-

tra-eixo traseiro. Em seguida, instale o extrator de rolamento
€ remova o rolamento.

2. Remova o rolamento dianteiro da carcaca.

Nota: Se o eixo ainda estiver no rolamento, movimente-o
para tras até que o rolamento possa ser removido
com as maos.




Procedimentos de Revisdo da Transmissao — Servigos na Bancada

Como Remover o Conjunto do Contra-eixo Inferior

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -
e (Como Remover as Linhas de Ar

e Como Remover o Atuador Servo ou Hidraulico ou
a Carcaca do Adaptador

*  Como Remover o Gonjunto da Engrenagem
Motriz Auxiliar
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e Como Remover o Gonjunto da Engrenagem
Intermedidria Superior da Ré

e Como Remover o Gontrole Remoto de Mudancas

e Como Remover a Carcacga dos Vardes de Mudancas
e Como Remover a Secdo Auxiliar
e Como Remover a Garcaca da Embreagem

e (Como Remover os Retentores do Rolamento
Dianteiro do Contra-eixo

e (Como Remover o Eixo Piloto

e Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo
Superior

e Como Remover o Gonjunto do Eixo Principal

e Como Remover o Gonjunto do Contra-eixo Superior

e Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo
Inferior

1. Mova o conjunto do contra-eixo superior para trds o mais
distante possivel.

2. Levante o contra-eixo superior da carcaca.
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Como Desmontar o Conjunto do Contra-eixo Inferior

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

1. Parafuso Sextavado do Retentor
2. Retentor

3. Rolamento Dianteiro

4. Anel de Trava

5. Engrenagem Motriz do Contra-eixo
6. Luva

7. 32 Marcha/PTO0 do Contra-eixo

8. 22 Marcha do Contra-eixo
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9. Luva

10. 12 Marcha do Contra-eixo

11. Contra-eixo

12. Chaveta do Contra-eixo

13. Pino Auxiliar do Contra-eixo

14. Chaveta do Contra-eixo

15. Rolamento Traseiro do Contra-eixo
16. Anel de Trava
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Procedimento -
e (Como Remover as Linhas de Ar

e Como Remover o Atuador Servo ou Hidrdulico ou a
Carcaca do Adaptador

e Como Remover o Gonjunto da Engrenagem Motriz
Auxiliar

e Como Remover o Gonjunto da Engrenagem
Intermedidria Superior da Ré

e Como Remover o Gontrole Remoto de Mudancas

e Como Remover a Carcacga dos Vardes de Mudancas
e Como Remover a Secdo Auxiliar

e Como Remover a Garcaca da Embreagem

e (Como Remover os Retentores do Rolamento Dianteiro
do Contra-eixo

e (Como Remover o Eixo Piloto
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e Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo
Superior

e Como Remover o Gonjunto do Eixo Principal
e Como Remover o Gonjunto do Contra-eixo Superior

e (GComo Remover os Rolamentos do Contra-eixo
Inferior

e GComo Remover o Conjunto do Contra-eixo Inferior

1. Remova o anel de trava do contra-eixo dianteiro.

2. Coloque o contra-eixo na prensa.

3. Prenda a engrenagem da 42 marcha do contra-eixo utilizan-
do a face da 42 marcha como base.
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4. Pressione a engrenagem da 32 marcha e a luva.

5. Pressione a engrenagem da 22 marcha e a luva.

6. Pressione a engrenagem da 12 marcha.
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Como Remover o Conjunto da Engrenagem Intermediaria Inferior da Ré

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Martelo Deslizante
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1. Anel de Trava 5. Engrenagem Intermedidria da Marcha a ré
2. Arruela 6. Eixo Intermedidrio

3. Rolamento 7. Anel de Trava

4. Pista

205



Procedimentos de Revisao da Transmissao — Servigos na Bancada

Procedimento -
e (Como Remover as Linhas de Ar

e Como Remover o Atuador Servo ou Hidraulico ou a Car-
caga do Adaptador

e Como Remover o Conjunto da Engrenagem Motriz Auxi-
liar

e Como Remover o Conjunto da Engrenagem
Intermedidria Superior da Ré

e Como Remover o Controle Remoto de Mudancas

e Como Remover a Carcacga dos Vardes de Mudancas
e Como Remover a Secdo Auxiliar

e Como Remover a Carcaca da Embreagem

e (Como Remover os Retentores do Rolamento Dianteiro
do Contra-eixo

e (Como Remover o Eixo Piloto

e Como Remover os Rolamentos do Contra-eixo
Superior

e Como Remover o Conjunto do Eixo Principal
e Como Remover o Gonjunto do Contra-eixo Superior

e (GComo Remover os Rolamentos do Contra-eixo Inferior

1. Remova o anel de trava da extremidade conica do eixo.

2. 0 anel de trava serd danificado na remogao e ndo podera ser
reutilizado.

3. Instale o martelo deslizante na parte traseira do eixo inter-
medidrio da marcha a ré e puxe-o da carcaca.
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4. Remova a engrenagem de ré e a arruela da carcaca.

5. Inspecione o conjunto do eixo intermediario da marcha a ré
para verificar se ha danos ou desgaste.
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Como Instalar o Conjunto da Engrenagem Intermediaria Inferior da Ré

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Ferramentas comerciais comuns

4
2
1
S
1. Anel de Trava 5. Engrenagem Intermedidria da Marcha a ré
2. Arruela 6. Eixo Intermedidrio
3. Rolamento 7. Anel de Trava

4. Pista
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Procedimento -

1.

Certifique-se de que o rolamento da marcha a ré e a pista es-
tejam instalados na engrenagem.

Instale a engrenagem e a arruela na carcaca.

Nota: Certifique-se de colocar a arruela no lado dianteiro da
engrenagem intermedidria da marcha a ré com a
gravacao da arruela voltada para a carcaga da em-
breagem.

Se o anel de trava traseiro for removido, substitua-o.

Segure a engrenagem da marcha a ré e a arruela com uma
mao e guie o eixo intermediario para dentro da engrenagem
até que ele impega que a engrenagem e a arruela caiam. Ter-
mine colocando o eixo intermedidrio em sua posicdo com
uma chave de fenda.

Instale o anel de trava na extremidade cbnica da engrena-
gem intermediaria da marcha a ré.

Instale 0 anel de trava no eixo intermedidrio utilizando um
soquete de 1-1/8" (29 mm). Empurre o anel de trava sobre a
extremidade conica do eixo até que ele esteja totalmente ins-
talado na canaleta.

Nota: Certifique-se que o anel de trava esteja completa-
mente instalado na canaleta.
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Como Montar os Contra-Eixos Superior e Inferior

Instrucoes Especiais

0 uso de lubrificante ird facilitar a montagem, quando estiver pressionando as engrenagens nos contra-gixos.

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

1. Parafuso Sextavado do Retentor 9. Luva

2. Retentor 10. 12 Marcha do Contra-eixo

3. Rolamento Dianteiro 11. Contra-eixo

4. Anel de Trava 12. Chaveta do Contra-eixo

5. Engrenagem Motriz do Contra-eixo 13. Pino Auxiliar do Contra-eixo

6. Luva 14. Chaveta do Contra-eixo

7. 32 Marcha/PTO0 do Contra-eixo 15. Rolamento Traseiro do Contra-eixo
8. 22 Marcha do Contra-eixo 16. Anel de Trava
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Procedimento -

1. Se forem removidas anteriormente, instale as chavetas em
cada rasgo de chaveta do contra-eixo.

2. Alinhe o rasgo da chaveta da 12 marcha com a chaveta do
contra-eixo, e pressione a engrenagem no contra-eixo.

3. Alinhe o rasgo da chaveta da luva da 12 marcha com a chave-
ta do contra-eixo.

4. Alinhe o rasgo da chaveta da 22 marcha com a chaveta do
contra-eixo, e pressione a engrenagem € a luva no contra-
eixo.

5. Alinhe o rasgo da chaveta da engrenagem da 32 marcha com
a chaveta do contra-eixo, e pressione no contra-eixo.
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6. Alinhe o rasgo da chaveta da luva da 32 marcha com a
chaveta do contra-eixo.

7. Alinhe o rasgo da chaveta da 42 marcha com a chaveta do
contra-eixo, e pressione a engrenagem e a luva no
contra-eixo.

8. Instale 0 anel de trava na parte dianteira do
contra-eixo.
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Como Instalar o Contra-eixo Inferior e os Rolamentos

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
*  Ferramenta de Sincronizagdo do Suporte do Contra-gixo
* Instalador do Rolamento do Contra-eixo Dianteiro

e |nstalador do Rolamento do Contra-eixo Traseiro

Procedimento -

1. Naengrenagem motriz do contra-eixo, marque o dente ali-
nhado com o rasgo da chaveta. Utilize um corante de marca-
¢do para ferramentas altamente visivel, como amarela ou
branca.
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2. Instale o contra-eixo inferior na carcaca.

3. Instale a ferramenta para apoiar a parte traseira do
contra-eixo.
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4. Instale o rolamento do contra-eixo dianteiro e guie-o com 0
instalador de rolamento.

5. Certifique-se de que o rolamento esteja nivelado com o
contra-gixo.

6. Instale o rolamento e utilize a ferramenta para posicionar o
rolamento traseiro em sua posi¢do.6. Instale o rolamento e
utilize a ferramenta para posicionar o rolamento traseiro em
sua posicao.

Nota: O rolamento deverd ser encaixado na carcaca suave-
mente.

7. Instale o0 anel de trava na parte traseira do contra-eixo.
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Como Montar os Sincronizadores do Eixo Principal
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4. Molas Retentoras
5. Anel do Sincronizador
6. Cubo Sincronizador

2. Pino de Alinhamento do Sincronizador

1. Cubo Sincronizador
3. Blocos de Retengado
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Procedimento -

1. Coloque a ferramenta em uma superficie plana.

2. Instale a placa do sincronizador inferior na placa.

3. Instale o anel de sincronizagdo na placa.

4. Certifique-se de que o rasgo da chaveta na placa do sincroni-
zador e o anel de sincronizagdo estejam alinhados.
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5. Coloque as molas nas chavetas.

6. Instale as chavetas colocando pressdo na extremidade da
mola com uma chave de fenda pequena.

Nota: Tome cuidado para ndo levantar o meio do anel de sin-
cronizagao durante a montagem, pois este podera de-
salojar as molas.
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7. Coloque a placa superior no anel de sincronizagao.

8. Certifique-se de que o0 rasgo da chaveta na placa do sincroni-
zador superior e 0 anel de sincronizagao estejam alinhados.
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9. Instale os ressaltos do sincronizador.

10. Coloque um pano no centro do sincronizador até que ele es-
teja pronto para ser instalado.

Nota: Tome cuidado quando estiver manuseando o sincroni-
zador com um pano no meio. Movimentar o anel do
meio ira fazer com que as molas saiam de sua
posigao.
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Como Montar o Conjunto do Eixo Principal

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

1. Cubo de Sincronizagdo
2. Anel de Sincronizagao
3. Cubo de Sincronizagao
4. Arruela

5. Capa da 32 Marcha

6. 32 Marcha

7. Arruela

8. 22 Marcha

9. Arruela

10. Capa da 22 Marcha
11. Cubo de Sincronizagdo

12. Anel de Sincronizagdo
13. Cubo de Sincronizagao
14. Arruela

15. Capa da 1¢ Marcha

16. 12 marcha

17. Arruela

18. Marcha LO (Reduzida)
19. Arruela

20. Luva Deslizante de Engate
21. Marcha a ré

22. Arruela

23. Espagador

24. Anel de Trava

25. Cubo do Rolamento Auxiliar

26. Rolamento da Engrenagem Motriz
Auxiliar

27. Placa do Retentor do Rolamento

28. Engrenagem Motriz Auxiliar

29. Anel de Trava

30. Eixo Principal

31. Chaveta do Eixo Principal

32. Engrenagem Motriz do Eixo Principal
33. Capa da Engrenagem Motriz do Eixo
Principal
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5.

220

1.

Procedimento -

Com a extremidade piloto do eixo principal voltada para
baixo, instale a arruela. Gire a arruela até que as estrias na
arruela e as estrias no eixo principal estejam alinhadas.

Instale uma linha de ar de plastico a partir da parte inferior
do rasgo da chaveta do eixo principal e siga até a parte su-
perior na medida em que cada peca adicional é colocada no
gixo principal.

Com a capa do sincronizador virada para baixo, instale a en-
grenagem de 3a/7a/11a no eixo principal.

Instale a arruela plana. Gire a arruela até que as estrias da ar-
ruela e as estrias do eixo principal estejam alinhadas.

Com a capa do sincronizador virada para cima, instale a en-
grenagem de 2a/6a/10a no eixo principal.



Procedimentos de Revisdo da Transmissao — Servigos na Bancada

6. Posicione a arruela plana contra a engrenagem. Gire a arru-
ela até que as estrias da arruela e as estrias do eixo principal
estejam alinhadas.

7. Instale o sincronizador no eixo principal. Certifique-se de
que o rasgo da chaveta no sincronizador e no eixo principal
estejam alinhadas.
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8. Instale a proxima arruela pelo sincronizador. Gire a arruela
até que as estrias da arruela e as estrias do eixo principal es-
tejam alinhadas.

9. Instale a engrenagem 1a/5a/9a com a capa do sincronizador
virada para baixo no eixo principal.
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10. Instale a arruela plana. Gire aarruela até que as estrias da ar-
ruela e as estrias do eixo principal estejam alinhadas.

11. Instale a engrenagem de LO (Reduzida) no eixo principal.

S Ih i

IIHI (110

12. Instale a arruela plana. Gire a arruela até que as estrias da ar-
ruela e as estrias do eixo principal estejam alinhadas.

13. Instale a luva deslizante de acoplamento de LO (Reduzida)/
Ré.
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14. Instale a engrenagem da marcha a ré.

15. Instale a arruela plana. Gire a arruela até que as estrias da ar-
ruela e as estrias do eixo principal estejam alinhadas.

16. Instale a chaveta a partir da parte superior na medida em que
a linha de ar de plastico é retirada da parte inferior.

17. Instale o sincronizador do eixo principal dianteiro.

223

(7]
@
v
ah
o
)
—
S
.
=
o




Procedimentos de Revisao da Transmissao — Servigos na Bancada

18. Marque dois dentes na engrenagem de acionamento princi-
pal e, em seguida, marque dois dentes diretamente opostos.
Utilize corante de marcagdo para ferramentas visivel, com
cores como amarelo ou branco.

19. Instale a engrenagem motriz principal no eixo principal.
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Como Instalar o Conjunto do Contra-eixo Superior

Instrugdes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Naengrenagem motriz do contra-eixo, marque o dente ali-
nhado com o rasgo da chaveta. Utilize um corante de marca-
¢do para ferramentas altamente visivel, como amarela ou
branca.
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2. Instale o contra-eixo superior.

3. Cologue um suporte (conforme mostrado) na parte dianteira
do contra-eixo para manté-lo afastado do centro da carcaca.
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Como Instalar e Sincronizar o Conjunto do Eixo Principal

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e Ganchos J

e |nstalador do Rolamento de Entrada

Procedimento -

1. Certifique-se de que as ferramentas apropriadas estejam
instaladas antes de tentar instalar o eixo principal.

2. Instale os Ganchos J no eixo principal e coloque-o na
carcaca principal.

Nota: Pode ser que o contra-eixo superior precise ser apoia-
do nas paredes, enquanto outra pessoa manuseia o
gixo principal e o coloca em sua posigao.

3. Alinhe os dois dentes marcados na engrenagem motriz prin-
cipal com o dente marcado na engrenagem motriz do con-
tra-eixo.

4. Instale parcialmente apenas o rolamento da engrenagem
motriz auxiliar para ajudar a alinhar o eixo principal para a
montagem.
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Neste momento, outros componentes da se¢ao dianteira de-
verdo ser instalados antes que a instalagéo do eixo principal
e a sincronizagdo possam ser concluidas. Para concluir a
sincronizagao do eixo principal, consulte os procedimentos:

a. Como Instalar o Conjunto do Eixo Piloto
b. Como Instalar os Rolamentos do Contra-eixo Superior
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Como Instalar o Conjunto do Eixo Piloto

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Instalador do Rolamento

1. Anel de Trava 4. Anel de Trava
2. Rolamento do Eixo Piloto 5. Eixo Piloto
3. Espagador 6. Bucha
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Procedimento -

1. Instale o eixo piloto e insira o anel de trava da engrenagem
motriz principal.

2. Instale o espacador do eixo piloto.

3. Instale o rolamento do eixo piloto com o instalador do rola-
mento piloto.

4. Instale 0 anel de trava na parte dianteira do rolamento piloto.

Nota: Se a canaleta do anel de trava ndo estiver acessivel,
segure 0 eixo piloto e bata levemente na pista externa
do rolamento do eixo piloto.

5. Alinhe as marcas de sincronizacdo do contra-eixo superior
com as marcas de sincronizacdo da engrenagem motriz
principal.

6. Coloqgue uma nova junta na carcaga da tampa do rolamento.

o
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230

Instale a carcaga da tampa do rolamento do eixo piloto, cer-
tificando-se de orientar o furo para 6leo na carcaga (con-
forme mostrado) com o furo na carcacga principal.

Instale os seis parafusos sextavados e aplique a vedagao.
Aperte com 54-61 N.m (40-45 Ibs. pés).

Neste momento, outros componentes da se¢ao dianteira de-
verdo ser instalados antes que a instalagéo do eixo principal
e a sincronizagdo possam ser concluidas. Para concluir a
sincronizagao do conjunto do eixo principal, siga 0S passos
abaixo:

a. Como Instalar os Rolamentos do Contra-eixo Superior
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Como Instalar os Rolamentos do Contra-eixo Superior

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
*  Bloco de Sincronizagao do Contra-eixo
* Instalador Dianteiro
* Instalador do Rolamento Traseiro

* (inta de Fixagdo

Procedimento -

1. Insira a ferramenta de suporte do contra-eixo para cen-
tralizar o eixo no furo da carcaca traseira.
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2. Utilize uma ferramenta para segurar o contra-eixo e comecar
a inserir o rolamento dianteiro no furo.

3. Certifique-se de que as marcas de sincronizagdo na engre-
nagem motriz principal e da engrenagem motriz do contra-
eixo estejam alinhadas.
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4. Utilize um instalador de rolamento para instalar o rolamento
do contra-eixo dianteiro.

5. Instale o rolamento e utilize o instalador para posicionar o
rolamento traseiro em sua posicao.

Nota: O rolamento deverd ser encaixado na carcaca suave-
mente.

6. Instale o anel de trava dentro da parte traseira do contra-
eixo.
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Como Instalar os Retentores do Rolamento Dianteiro do Contra-eixo

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e  Ferramentas comerciais comuns

Procedimento -

1. Trave a caixa principal da transmissdao em duas engrena-
gens.
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2. Instale os retentores do rolamento dianteiro do contra-eixo
e 0s parafusos sextavados. Aperte com 122-162 N.m (90-
120 Ibs. pés).
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Como Instalar o Conjunto de Engrenagem Intermediaria Superior da Ré

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

Ferramentas comerciais comuns

4
2
1
1. Anel de Trava 5. Engrenagem Intermedidria da Marcha a ré
2. Arruela 6. Eixo Intermedidrio
3. Rolamento 7. Anel de Trava

4. Pista
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Procedimento -

1. Inspecione o eixo intermedidrio da marcha a ré, as pistas e
0s rolamentos quanto a desgaste ou danos, e substitua se
necessario.

2. Insira a arruela conforme mostrado com a gravagao voltada
para a parte dianteira da transmissao.

Nota: Insira um dedo ou uma chave de fenda pequena no
cubo da carcaga para que a arruela e a engrenagem da
marcha a ré ndo caiam até que o eixo intermedidrio
seja instalado parcialmente.
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3. Inspecione o anel de trava traseiro e a placa para danos ou
desgaste, e substitua se necessario.

4. Instale o eixo intermedidrio da marcha a ré com as maos até
que ele se encaixe parcialmente no furo da carcacga e prenda
a engrenagem e a arruela intermedidria da marcha a ré.
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5. Guie o eixo intermedidrio da marcha a ré em sua posigao.

Nota: Certifique-se de guiar a superficie externa do eixo e
ndo dentro do furo conico.

6. Utilize um anel de trava espiral novo para a instalagao. O anel
de trava ndo devera ter folgas entre os anéis.
7. Posicione o novo anel de trava na extremidade cdnica do

eixo intermedidrio. Instale um soquete de 1 - 1/8" (29 mm)
no eixo intermedidrio e coloque o anel de trava em sua
posicao.

8. Utilize uma chave de fenda para garantir que o anel de trava
esteja completamente assentado na canaleta.
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Como Instalar o Conjunto de Engrenagem Motriz Auxiliar

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais
e  Ferramentas comerciais comuns
Procedimento -

1. Mova a engrenagem da ré no encaixe com as engrenagens
intermediarias de marcha a ré.
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2. Instale 0 espagador da engrenagem da marcha a ré.

3. Instale o anel de trava da engrenagem da marcha a ré. Cer-
tifique-se de que o anel de trava esteja completamente insta-
lado na engrenagem de marcha a ré.
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4. Monte o rolamento auxiliar e a luva.

5. Instale o rolamento auxiliar.

6. Instale o retentor do rolamento auxiliar.

7. Instale a engrenagem motriz auxiliar.
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) . Anel de trava
8. Instale o0 anel de trava da engrenagem motriz auxiliar.

9. Instale os parafusos sextavados do anel do retentor do rola-
mento auxiliar. Aperte com 54-61 N.m (40-45 Ibs. pés).
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Como Instalar os Rolamentos Dianteiros do Contra-eixo Auxiliar

Instrucoes Especiais

Nenhuma

Ferramentas Especiais

e |nstalador do Rolamento Auxiliar Dianteiro

Procedimento -

1. Guie o cone do rolamento do contra-eixo auxiliar inferior
com o instalador.

2. Guie o cone do rolamento do contra-eixo auxiliar superior
com o instalador.

3. 0Os cones dos rolamentos deverao ser guiados até que eles
entrem em contato com a capa da engrenagem inter-
mediaria da marcha a ré, que ird posiciona-los correta-
mente.

240



Procedimentos de Revisdo da Transmissao — Servigos na Bancada

Procedimento para Determinacao dos Calgos de Ajuste para Rolamentos Conicos Sem
Ferramenta Especial
Instrucoes Especiais

0 procedimento para determinacao dos calgos de ajuste podera ser feito na posicao horizontal ou vertical. O procedimento a ser
realizado é 0 mesmo.

[ A PRECAUCAQ |

Utilize juntas de substituicdo Eaton®briginais para a carcaca auxiliar e a tampa do rolamento do contra-eixo. Nao deixe de utilizar
as juntas. A folga final do rolamento € influenciada pela espessura comprimida da junta (,011-,012" ou 0,28-0,30 mm).

A folga final do rolamento devera se verificado e ajustado sempre que um contra-eixo, rolamento ou carcaca for substituido. Se,
durante a remontagem, 0 mesmo contra-eixo, rolamentos, carcaca e calgos forem reutilizados e mantidos no mesmo local, nao
serd necessario reajustar a folga do rolamento.

0 procedimento a sequir é utilizado para ajustar a folga final dos rolamentos cdnicos do contra-eixo auxiliar. Ao sequir correta-
mente este procedimento, cada contra-eixo terd 0,001"-0,005" (0,03-.0,12 mm) de folga final.

Os calgos deverao estar alinhados apropriadamente ou entdo a tampa do rolamento podera ser danificada quando o torque final
for aplicado.

Procedimento -

1. Astampas do rolamento do contra-eixo auxiliar ou as corre-
ias e calgos do contra-eixo deverdo ser removidas. Certi-
fique-se de que o material antigo da junta seja limpo da
superficie de montagem da junta nas tampas do rolamento
do contra-eixo e da carcaga auxiliar.

2. Verifique se a se¢do auxiliar estd engatada. Quando o eixo de
saida é girado, os contra-eixos também deverao girar. Se
ndo, engate o auxiliar em uma marcha aplicando ar com-
primido na porta de ar da gama das marchas altas no ci-
lindro da redugdo para engatar a marcha.

3. Certifique-se de que um calgo de rolamento traseiro do con-
tra-eixo de 0,100 esteja instalado. Certifique-se de que as
pistas dos rolamentos traseiros dos contra-eixos estejam
assentadas nos alojamentos do rolamento.

4. Instale dois (2) parafusos sextavados de 3/8 " x 1" sem arru-
elas diretamente em posicdes opostas em cada tampa do ro-
lamento. Os furos rosqueados na carcaca auxiliar deverdo
estar sem o adesivo para rosca.

5. Aperte de maneira uniforme os parafusos sextavados com 7
Ib-pol. de torque. Ndo instale a junta da tampa do rolamento
traseiro do contra-eixo. A folga entre a tampa do rolamento
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e a superficie da carcaga deverd estar uniforme de um lado
para outro.

Nota: 7 Ib-pol. é somente um pouco mais que um aperto
manual. Ndo aperte os parafusos sextavados excessi-
vamente. Se o0s parafusos estiverem muito apertados,
a tampa do rolamento iré ficar empenada.

6. Gire 0 eixo de saida 4 vezes no sentido hordrio e 4 vezes no
sentido anti-horario. A rotagdo ird assentar e alinhar as es-
feras em cada rolamento cdnico. Reaperte 0s parafusos sex-
tavados com o torque de 7 lb-pol. Se 0s contra-eixos nao
girarem, a luva deslizante de engate da reducéo ou a luva
deslizante de engate da super reducdo estd na posicao neu-
tra. Aplique ar comprimido nos cilindros de mudanca de
marcha para engatar as luvas deslizantes na engrenagem.

7. Utilize um calibre de ldaminas, o mais préximo possivel de
cada local de parafuso sextavado, e meca a folga entre a
tampa do rolamento traseiro do contra-eixo e a superficie da
junta da carcaca auxiliar. Meca e registre a folga em dois lo-
cais de parafuso sextavado.

8. A média das duas mediges do calibre de ldminas, obtida
pela adicdo das medicoes e dividindo-as por 2, é realizada
conforme mostrado no Exemplo.

Tabela de Calgos
Folga 1 = 0,060 ; Folga 2 = 0,050
Folga Total = 0,060 + 0,050 = 0,110
Média = 110/2 = 0,055

Selecione o calgo amarelo conforme indicado no quadro de
calgos no final desta selecao.

9. Localize a medicao média do calibre de laminas no quadro
de calgos para determinar o calgo requerido e o codigo de
cor.

Nota: O calgo da bomba de 6leo é utilizado quando uma
bomba de 6leo auxiliar ou PTO for montado no con-
tra-eixo. Os calgos da homba de 6leo possuem um
didmetro externo menor.

10. Remova a tampa do rolamento do contra-eixo e do calgo de
medigdo.
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Procedimentos de Revisdo da Transmissao — Servigos na Bancada

11. Coloque o calgo selecionado na pista do rolamento do con-
tra-eixo traseiro.

12. Posicione uma junta nova na superficie de montagem da
tampa do rolamento traseiro do contra-eixo.

13. Posicione a tampa do rolamento traseiro do contra-eixo so-
bre a junta nova.

14. Aplique a vedacdo de rosca Fuller®#71205 da Eaton®ou
equivalente nos parafusos sextavados da tampa do rola-
mento traseiro do contra-eixo e na tampa do rolamento tra-
seiro do contra-eixo auxiliar.

13. Instale atampa do rolamento traseiro do contra-eixo auxiliar
e prenda-a com os parafusos sextavados. Certifique-se de
que os calgos estejam no local apropriado e nao presos en-
tre a tampa e a carcacga. Aperte os parafusos sextavados
com 40-45 Lb-pés(54-61 Nm).

Nota: Utilize uma graxa espessa para manter os calgos na
posicdo correta quando estiver instalando a tampa.
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16. Repita este procedimento para o contra-eixo restante.

Nota: Certifique-se de que 0s parafusos sextavados estejam
apertados com o torque apropriado.

Nota: Certifique-se de que o eixo piloto gire.

Tabela de Calgos
Folga Média do Cali- | EspessuradoCalgo | Nimero da Pega do | Nimero da Peca do Calgo | Codigo de Cor
bre de Ladminas Calgo Padrao da Bomba de Oleo
0,072-0,075 0,033-0,034 4302345 4302346 Dourado
0,069-0,0715 0,036-0,037 21452 21472 Vermelho
0,066-0,0685 0,039-0,040 21453 21473 Rosa
0,063-0,0655 0,042-0,043 21454 21474 Marrom
0,060-0,0625 0,045-0,046 21455 21475 Bronze
0,057-0,0595 0,048-0,049 21456 21476 Laranja
0,054-0,0565 0,051-0,052 21457 21477 Amarelo
0,051-0,0535 0,054-0,055 21458 21478 Verde
0,048-0,0505 0,057-0,058 21459 21479 Azul Claro
0,045-0,0475 0,060-0,061 21460 21480 Alfazema
0,042-0,0445 0,063-0,064 21461 21481 Branco
0,039-0,0415 0,066-0,067 21684 21686 Preto
0,036-0,0385 0,069-0,070 21685 21687 Prata
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Diagnostico de Falhas Geral

Tabela de Diagnostico de Falhas Geral

0 quadro nas paginas seguintes contém alguns dos problemas mais comuns que podem ocorrer com esta transmissao, junta-
mente com as causas e solugdes mais comuns.

Problema

Causa

Acao Corretiva

Ruido - Ronco / Estrondo

Vibragdo torsional.

[0 Ruido deve ser mais pronunciado
quando a transmissao estd em uma
condigdo de "flutuagdo" (torque baixo).
Também pode estar restrito a uma
velocidade especifica do veiculo].

Verifique os ngulos da linha de trans-
missdo por angulos de trabalho apropri-
ados da junta universal.

Verifique a linha de transmissdo quanto
a deshalanceamento ou danos.
Verifique as juntas universais quanto a
sincronizagdo de fase apropriada.
Verifique o conjunto da embreagem
quanto molas de amortecimento quebra-
das.

Verifique se 0 amortecimento do disco
da embreagem é inadequado.

Falha no rolamento ou engrenagem da
transmissdo. [Ruido pode ser mais pro-
nunciado sob aceleracdo ou desacelera-
¢do brusca (torque alto)].

Verifique o 6leo da transmissdo para
particulas de metal em excesso.

Ruido - Ronco / Estrondo em ponto
morto (Vibragdo em Ponto Morto)

Vibragdo devido a torgao em excesso em
ponto morto.

Verifique quanto a RPM baixa do motor.
Verifique quanto a desempenho irregular
dos cilindros do motor.

Verifique a operagdo apropriada do
amortecimento da embreagem.

Ruido - Zumbido Agudo

Ruido de Engrenagem.

Isolar como ruido do eixo ou da trans-
missao.

Se for da transmissdo, isolar a engrena-
gem ou engrenagens especificas.

Verifique o isolador da alavanca de
mudanca de marcha desgastada ou com
defeito.

Verifique contato direto do cabeamento
ou suporte com a transmissao ("aterra-
mento").

Verifique angulos de trabalho apropria-
dos da junta universal da linha de trans-
missao.

Verifique se ha engrenagens danificadas
ou desgastadas.
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Diagnostico de Falhas Geral

Tabela de Diagndstico de Falhas Geral (continuacao)

Problema

Causa

0 que fazer em seguida

Mudanca da Alavanca Dura
(Alavanca de mudangas esta dura para
engatar e mudar de marcha)

Embreagem mestre estd raspando.

Verifique a embreagem mestre quanto a
desengate apropriado.

Verifique a embreagem mestre quanto
ao ajuste apropriado (liberar a movimen-
tacao do rolamento e peso do freio da
embreagem).

Problema na articulagdo da marcha.
(Mudanca de marcha remota)

Verifique a articulagdo ou cabos das
marchas quanto a ajuste apropriado,
empenamento, lubrificagdo ou desgaste.

Problema na carcaga do varao de
mudanca.

Verifique os componentes da carcaga do
varao de mudanca por empenamento,
desgaste ou danos.

Problema no eixo principal da
transmissao.

Verifique 0 eixo principal quanto a torgdes.
Verifique as luvas deslizantes de engate
guanto a empenamento, danos ou des-
gaste excessivo.

Técnicas do motorista.

Motorista ndo familiarizado ou habilitado
com atécnica apropriada de embreagem
dupla.

Motorista tocando suavemente o freio
da embreagem durante as mudancas de
marcha.

Alavanca de marcha desengata
(Alavanca de mudanga de marcha
desengata em estradas nao asfaltadas)

Conectores do motor soltos ou
desgastados.

Verifique os conectores do motor por
danos, desgaste ou se estdo excessiva-
mente soltos.

Problema na alavanca de mudanca da
marcha

Verifique o acabamento do assoalho da
alavanca de mudancga de marcha por
estiramento ou empenamento.
Verifique o isolador da alavanca de
mudanga de marcha quanto a pegas sol-
tas ou desgaste excessivo.

Verifique se ha deslocamento ou salién-
cia em excesso da alavanca de mudanga
de marcha.Verifique se ha equipamento
extra ou peso extra adicionado na ala-
vanca ou botdo de mudancga de marcha.

Mola ou mecanismo de retengdo
desgastado ou quebrado.

Verifique se ha mola retentora quebrada.
Verifique se ja desgaste excessivo na

chaveta de retencdo do émbolo. Substi-
tua a mola retentora por uma mola mais
pesada ou adicione uma mola adicional.

Verifique se ha falha no sistema anti-
desengate OEM. Se aplicavel, consulte
as diretrizes da solugdo de problemas
OEM.
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Diagnostico de Falhas Geral

Tabela de Diagndstico de Falhas Geral (continuacao)

Problema

Causa

Acao Corretiva

Alavanca de Mudanca de Marcha Escor-
rega

(transmissdo sai da engrenagem sob
torque)

Problema interno da transmissao.

Verifique se ha luvas deslizantes de
engate ou garfos de mudanga com des-
gaste excessivo ou danificados.

Transmisséo vai para posi¢do neutra
(Alavanca de mudancga de marchas ndo
Se move).

Pressdo do ar baixa.

Verifique a pressao do regulador de ar.

Problema interno da transmissao.

Verifique se ha luvas deslizantes de
engate de marchas ou garfo com des-
gaste excessivo ou danificados.

Nenhuma mudancga de marcha ou troca
de marcha lenta.

(Consulte o Guia de Solugdo de Proble-
mas para 0 modelo de transmissao)

N/D

Consulte o Guia de Solugdo de Proble-
mas para 0 modelo da transmissao.

Ruido de Rangido na Mudanca de Mar-
cha

Motorista ndo pré-selecionou a mudan-
¢a de marcha.

Instruir o motorista a pré-selecionar a
mudanca de marchas.

Sincronizador de marcha desgastado ou
com defeito.

Verifique o sincronizador de marcha e as
pecas deslizantes por desgaste ou
danos.
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Sistema de Ar

Diagnéstico de Falha do Sistema de Ar

Os sintomas relacionados abaixo sdo cobertos nas paginas seguintes. Antes de iniciar quaisquer destes procedimentos de diag-
nostico de falhas, coloque a transmissdo na posigdo neutra e movimente a alavanca de selegdo de marcha de reduzida para alta.
Verifique se vocé ouve qualquer vazamento de ar constante da valvula principal de comando, base do mddulo de ar (escape), ou
respiro da transmissao. Se ouvir um vazamento constante, va para primeiro para o procedimento de diagndstico de falha para
vazamento especifico.

Se vocé ndo observar nenhum sintoma que necessite corrigir, consulte a Tabela de Diagnostico de Falhas Geral.
Sintoma

e Vazamento de Ar Constante da Valvula Principal de Comando

e Vazamento de Ar na Porta de Escape da Tampa da Super Redugdo

e Troca de Marcha com a Alavanca de Troca de Marcha na Engrenagem

e Vazamento de Ar no Respiro da Transmissdo ou a Caixa de Transmissdo esta Pressurizada

Nota: Utilize os procedimentos do diagndstico de falhas do sistema apenas para a substituicdo de falhas se o sintoma puder ser
duplicado. Se o problema for intermitente, as pecas que ndo estiverem com defeito poderdo ser substituidas.

Nota: Durante todos os testes, a pressdo do ar do veiculo devera ser maior que 110 PSI (7,58 bar). Se durante o teste a pressao
cair abaixo de 110 PSI (7,58 bar), certifique-se de que a transmissdo esteja na posi¢ao neutra, dé a partida no motor e
deixe a pressao se restabelecer para o corte do regulador. Apds a pressao atingir o corte do regulador, continue o teste. A
pressao é critica se o veiculo estiver equipado com uma valvula de protecdo da pressdo do sistema de ar do veiculo, que
podera cortar o fornecimento de ar para certos circuitos a ar se a pressao do sistema cair abaixo do nivel pré-definido.

Nota: Um calibrador de ar de 0-150 PSI (0-10,34 bar) com uma conexdo macho de tubo de 1/16" e 1/8" é necessario para alguns
dos procedimentos de teste.

[ A ADVERTENCIA |

Antes de remover qualquer componente do sistema de ar, retire todo o ar do sistema de ar do veiculo. Nao remover o ar do
sistema de ar do veiculo poderd resultar em danos pessoas ou danos as pecas da liberagdo inesperada de ar.

Tome cuidado quando estiver removendo os plugues da mangueira da porta de teste. Se houver pressao de ar no plugue, ele
podera se tornar um projétil durante a remocao.
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Sistema de Ar

Sintoma - Vazamento de ar na valvula principal de comando

Operacao normal:
Um jato de ar serd eliminado da vdlvula principal de comando quando estiver movendo o seletor de marcha de reduzida para alta.
Este é o0 ar que esta sendo eliminado da linha de ar "P".

Um jato de ar serd eliminado da valvula principal de comando quando o botao de super redugdo for movido para trds (mudanca
da super reducdo). Este é o ar que esté sendo eliminado da linha de ar "SP".

Causas possiveis:

Linhas de ar colocadas de maneira incorreta

Vazamento interno na valvula de escape

Vazamento interno na valvula da reducdo

Vazamento interno na valvula principal de comando

Procedimento

Resultado

0 que fazer em seguida

Passo A Remova a saia inferior da vélvula princi- | Vazamento encontrado. Repare o vazamento no
pal de comando. Verifique se ha vaza- encaixe ou na linha de ar.
mento no encaixe da valvula principal de
comando.

Nenhum vazamento encontrado. V4 para o passo B.

Passo B Verifique as linhas de ar para se certifi- | As linhas de ar ndo estdo conectadas | Conecte a linha apropriada-
car de que todas as linhas estejam nas portas apropriadas. mente.
conectadas nas portas apropriadas na
valvula principal de comando. A
inversdo das linhas "S" e "P" iré resultar
em um vazamento constante da
exaustdo quando uma marcha alta for
selecionada. A inversdo das linhas H/L e
"SP" ird resultar em um vazamento con-
stante quando o botéo de super reducao
for movido para trds.

As linhas de ar estdo conectadas nas | Va para o passo C.
portas apropriadas.

Passo C Mova a alavanca seletora de marcha Fluxo de ar constante da porta "E". Substitua a vélvula princi-
para baixo para a marcha reduzida. Veri- pal de comando.
fique se ha fluxo de ar constante da
porta "E" de exaustdo.

Nenhum fluxo de ar da porta "E". Va para o passo D.

Passo D Mova o seletor de marchas para cima Fluxo constante de ar estd vazando da | Repare ou substitua a

para a marcha alta. Desconecte a linha
de ar pequena conectada na porta "P" da
valvula principal de comando. Verifique
o fluxo de ar da porta e da linha de ar.

porta "P" ou da porta "E".

0 ar esta saindo da linha de ar
desconectada.

vélvula principal de
comando.

1. Verifique se a linha de ar
estd conectada na vélvula
solen6idededareducao.
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Sistema de Ar

Procedimento Resultado 0 que fazer em seguida

2. Se estiver conectada cor-
retamente, consulte o guia
de solugdo de problemas
para 0 modelo da transmis-
sao.

Ar ndo esta vazando da porta ou da Va para o passo E.
linha de ar desconectada.

Passo E Encaixe a linha de ar na valvula 0 ar estd fluindo da linha SP. 1. Certifique-se de que a
solenoide da redugdo novamente. Mova linha "SP" esteja conectada
0 seletor de marcha para baixo para uma na valvula solendide da
marcha reduzida e mova o botdo da super reducdo.

super reducdo para tras. Desconecte a
linha de ar da porta "SP". Verifique se 0
ar esté fluindo da linha SP.

2. Se a linha estiver
conectada apropriada-
mente, verifique se a vélvula
de insercdo esta instalada
apropriadamente (retentor
virado para fora) e se o furo
da vélvula de inser¢do ndo
estd com defeito.
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3. Substitua a valvula de
insercao.

0 ar ndo esta fluindo da linha. Repare ou substitua a
vélvula principal de
comando.

249



Sistema de Ar

Sintoma - Vazamento de Ar no Respiro da Transmissao ou a Caixa de Transmissao esta
Pressurizada

Operagdo normal:
Nao devera haver fluxo de ar mensuravel do respiro da transmissao.

Causas possiveis:

e Vazamento no anel "0" do vardo do garfo da marcha.

e Vazamento no anel "0" do vardo do garfo da super reducao.

Procedimento

Resultado

0 que fazer em seguida

Passo A

Ouga se ha vazamento de ar com a
transmissdo posicionada nas mar-
chas reduzida e alta.

Ha vazamento apenas na marcha
reduzida.

Ha vazamento na marcha reduzida e
na alta.

Remova o cilindro da redugdo e
inspecione se ha danos no varao do
garfo de marcha, no anel "0" do varao
do garfo ou no cilindro da reducéo.
Repare quando necessario.

Remova o cilindro da super reducao.
Inspecione o varao do garfo da super
reducdo, o anel "0" ou o cilindro
quanto a danos. Repare quando
necessario.
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Sistema de Ar

Sintoma: Vazamento de ar na porta de exaustao do cilindro da reducao ou na valvula

solendide

Operacao normal::

Um jato de ar serd eliminado desta porta quando estiver movendo para a super redugdo (o botdo de super redugdo é movido

para frente enquanto estiver na marcha lenta).

Causas possiveis:

» Valvula de insergdo danificada/defeituosa

»  Vazamento através dos anéis "0" externos da vélvula de insergdo

e Vazamento através do pistdo do cilindro da redugdo

» Valvula solendide da super redugdo danificada/defeituosa

Procedimento

Resultado

0 que fazer em seguida

PassoA

Verifique se ha vazamento de ar na
valvula solendide da super reducgdo.

VVazamento de ar na valvula.

Nenhum vazamento de ar na valvula.

Repare ou substitua conforme
necessario.

Vé para o passo B.
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Passo B

Remova a tampa e o pistdo do cilin-
dro da super redugdo. Verifique o
furo do pistdo para contaminagéo
ou danos. Verifique as vedagdes do
pistdo para danos.

Foi encontrada contaminagdo ou
danos.

Repare ou substitua conforme
necessario.
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Sistema de Ar

Sintoma - Troca de marcha com a alavanca de troca de marcha na engrenagem

Operacao normal:

A troca de marcha deverd ocorrer apenas quando a alavanca de mudanga de marcha estiver na posi¢do neutra. O seletor de mar-
cha poderda ser movimentado para cima ou para baixo enquanto a alavanca de mudanca de marcha estiver na posi¢do engrena-
gem, mas a mudanca ndo ocorrerd até que a alavanca de mudanga de marcha for movida para a posi¢ao neutro.

Causas Possiveis:
e Eixo da vdlvula de ar desgastado ou inexistente
* Vardo de mudanca desgastado
e Vilvula de escape defeituosa

Procedimento:

Se a mudanca de marcha foi confirmada com a alavanca de mudanca de marcha na posi¢ao neutro, abra a valvula de escape do
lado da transmissdo e empurre e mantenha o pistao no lado de dentro e tente trocar a marcha da transmissao, podera ser
necessario duas pessoas para realizar esta tarefa. Se a mudancga de marcha ocorrer enquanto o pistdo estiver sendo segurado do
lado de dentro, substitua a vélvula de escape. Se a mudanca de marcha ndo ocorrer, confirme se 0 eixo da vélvula de ar esteja
presente na carcaca do vardo de mudanca. Se estiver presente, remova o conjunto da carcacga do vardo de mudancas e verifique
se 0 eixo da vdlvula de ar, os pinos de atuacao estdo desgastados ou danificados, ou os vardes da mudancga de marcha estao
desgastados. Substitua as pegas quando necessario.
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Visao Geral do Sistema de Ar

Valvula Principal de Comando

A valvula principal de comando possui dois interruptores. 1) A alavanca seletora de mudanga de marcha na frente da valvula é
movida para baixo para selecionar a marcha lenta. Quando o seletor de marcha é movido para cima, a marcha alta é selecionada
2) Um bot&o de super redugdo "Azul" no lado da valvula principal de comando é movimentado para frente para selecionar as rela-
¢Oes de super reducdo e movido para tras para as demais relagdes. Um bloqueio mecdnico evita o movimento do botdo da super
reducdo para a frente quando a alavanca de marcha estiver na posicdo "up” (para cima).
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Nomenclatura dos Componentes e Visao Seccionada do Contra-eixo Auxiliar

1. Medalhao 11. Parafuso

2. Mola 12. Anel "0"

3. Retentor 13. Mola

4. Carcaga 14. Esfera 5/32"

5. Mola 15. Mola

6. Arruela 16. Esfera

7. Anel 0" 17. Vedador

8. Seletor de Marcha 18. Retentor

9. Pino 19. Botdo de Meia-marcha ("Splitter”)
10. Tampa 20. Botdo de Mudangas Estilo Antigo
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Visao Geral do Sistema de Ar

Filtro de Ar/Regulador FTS-XX112L

0 conjunto do filtro / regulador filtra o fornecimento de ar do veiculo e regula a pressao para 106-115 PSI (7,34-7,93 bar).

Nomenclatura dos Componentes e Visao Seccionada do Contra-eixo Auxiliar

1. Tampa da Ponta 4. Carcaga
2. Anéis '0" 5. Parafusos Sextavados
3. Elemento do Filtro 6. Regulador de Ar
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Visao Geral do Sistema de Ar

Valvula de escape

A valvula de escape controla a alimentagdo do ar para as valvulas solenoides das marchas altas e das reduzidas.

Posicéo Neutra

Do Regulador do Filtro de Ar
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Para o Cilindro
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Posicdo Engatada

Do Regulador do Filtro de Ar Escape

I J©

(—> —

lo

Do Cilindro
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255



Visao Geral do Sistema de Ar

Cilindro da Reducao

Dentro do cilindro da redugdo ha um pistdo que é fixado ao vardo do garfo da marcha. A pressdo do ar do lado dianteiro do
pistdo muda o sincronizador de marcha na relagdo de marcha lenta. A pressdo do ar do lado traseiro do pistdo engata a transmis-
sdo na relacdo de super reducdo.

Cilindro da Super Reducao

0O cilindro da super reducdo contém um pistdo e o varao do garfo da reducgdo. A pressdo do ar do lado dianteiro do pistdo muda
a transmissdo na relagdo de super reducdo A pressdo do ar no lado traseiro do pistdo desengata a transmissao da super
reducdo.

Cilindro da Redugéo

i
_ b o
fig - Cilindro da Super
Reducéo

I
: =
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Visao Geral do Sistema de Ar

Super Reducao

1.

Ar de alimentac@o do veiculo a 110-130 PSI (7,58-8,96 bar) é fornecido para a porta de entrada no regulador do filtro,
onde ele é filtrado e regulado para 106-115 PSI (7,34-7,93 bar)

Através de uma mangueira de ar de didmetro interno de % ", um ar regulado constante de 106-115 PSI (7,34-7,93 bar)
é fornecido para a porta 3" da valvula de escape do regulador do filtro.

Através de uma linha de 5/32" ou 4,0mm, um ar constante de 106-115 PSI (7,34-7,93 bar) também é fornecido para a
porta "S" e "H/L" da valvula principal de comando a partir do regulador do filtro.

0 motorista seleciona a super redugdo ao mover a alavanca de sele¢do da reducdo para baixo e o botdo "Azul" da super
reducdo para a posicdo para frente. Isso permite um fornecimento constante de ar na vélvula principal de comando
entre nas linhas de ar "P" (Piloto) e "SP" (Meia-marcha ou "Splitter"). Esta linha de ar "P" (Piloto) se conecta & porta da
valvula solendide da reducdo e a linha de ar "SP" (Meia-marcha ou "Splitter") se conecta a porta da valvula solendide da
super reducdo. As pressodes nas linhas de ar "P" (Piloto) e "SP" (Meia-marcha ou "Splitter") forgam os carretéis dentro de
ambas as valvulas solendides moverem-se para as posi¢oes da super redugdo.

0 fornecimento de ar constante na valvula de escape é fornecida através de uma mangueira de didmetro interno de % "
para a vélvula solendide da redugdo (alavanca de mudancga de marcha na posicdo neutra). Esta pressao do ar movi-
menta o pistdo da redugdo, o varao da reducao e o sincronizador da reducdo para tras para engatar a transmissao em
marcha reduzida.
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Visao Geral do Sistema de Ar

Super Reducao

Valvula de escape

Valvula de escape

Regulador do Filtro =l

Regulador do
HIL P S S/IP Filtro de H/L
(Alta/

. BaixaReduzida)
Fornecimento

do Veiculo s

f e

Valvula de escape
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Visao Geral do Sistema de Ar

Marchas Reduzidas

1.

Ar de alimentac@o do veiculo a 110-130 PSI (7,58-8,96 bar) é fornecido para a porta de entrada no regulador do filtro,
onde ele é filtrado e regulado para 106-115 PSI (7,34-7,93 bar)

Através de uma mangueira de ar de didmetro interno de % ", um ar regulado constante de 106-115 PSI (7,34-7,93 bar)
é fornecido para a porta 3" da valvula de escape do regulador do filtro.

Através de uma linha de 5/32" ou 4,0mm, um ar constante de 106-115 PSI (7,34-7,93 bar) também é fornecido para a
porta "S" e "H/L" da valvula principal de comando a partir do regulador do filtro.

0 motorista seleciona a gama de marchas reduzidas movendo a alavanca de selegdo da redugdo para baixo. Isso per-
mite um fornecimento constante de ar na valvula principal de comando para alimentar a linha de ar "P" (Piloto). Esta
linha de ar "P" (Piloto) se conecta a porta da vélvula solendide da redugdo. A pressdo na linha de ar "P" (Piloto) faz com
que uma valvula dentro do carretel da solenoide da redugdo se mova para a posigdo da gama de marchas reduzidas.

0 fornecimento de ar constante na valvula de escape é fornecida através de uma mangueira de didmetro interno de % "
para a vélvula solendide da redugdo (alavanca de mudancga de marcha na posicdo neutra). Esta pressao do ar movi-
menta o pistdo da redugdo, o vardo da reducao e o sincronizador da reducdo para tras para engatar a transmissao em
marcha reduzida
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Visao Geral do Sistema de Ar

Marchas Altas

1. Ar de alimentagdo do veiculo a 110-130 PSI (7,58-8,96 bar) é fornecido para a porta de entrada no regulador do filtro,
onde ele é filtrado e regulado para 106-115 PSI (7,34-7,93 bar)

2. Através de uma mangueira de ar de didmetro interno de 4 ", um ar regulado constante de 106-115 PSI (7,34-7,93 bar)
é fornecido para a porta 3" da valvula de escape do regulador do filtro.

3. Através de uma linha de 5/32" ou 4,0mm, um ar constante de 106-115 PSI (7,34-7,93 bar) também é fornecido para a
porta "S" e "H/L" da valvula principal de comando a partir do regulador do filtro.

4. 0 motorista seleciona a gama de marchas altas movendo a alavanca de selec¢é@o do pistdo da redugdo para cima. Isso ira
cortar o fornecimento de ar na linha "P" da valvula principal de comando. O ar na linha "P" é eliminado através da porta
"E" da valvula principal de comando. O fornecimento de ar que sai da linha "P" (Piloto) faz com que o carretel dentro da
valvula solendide da reducdo se mova para a posi¢ao da gama de marchas altas.

5. 0 fornecimento de ar constante na valvula de escape é fornecida através de uma mangueira de didmetro interno de 4"
para a vélvula solendide da redugdo (alavanca de mudancga de marcha na posicdo neutra). Esta pressao do ar movi-
menta o pistdo da redugdo, o vardo da redugdo e o sincronizador da reducdo para frente para engatar a transmissdao em
marcha alta.
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