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Introducao

Adverténcias e Precauctes

A\ ADVERTENCIA

Antes de ligar um veiculo sempre sente no banco do motorista, cologue a transmissdo em ponto morto (neutro), acione o
freio de estacionamento e desengate a embreagem.

Antes de trabalhar em um veiculo cologue a transmissdo em ponto morto (neutro), acione o freio de estacionamento e calce
as rodas.

Antes de rebocar o veiculo coloque a transmissao em ponto morto (neutro), e levante as rodas traseiras do solo, remova 0s
semi-eixos ou desconecte a linha de acionamento para evitar danos na transmissdo durante o reboque.

As descri¢des e especificacdes contidas nesta publicacdo de servi¢o sdo atualizadas na época de sua edigéo.

A Eaton Corporation se reserva o direito de descontinuar ou modificar seus modelos e/ou procedimentos e mudar especificacdes
a qualquer momento sem aviso previo.

Qualquer referéncia a nomes de marcas nesta publicacéo é feita como um exemplo dos tipos de ferramentas e materiais recomen-

dados para uso e ndo devera ser considerada como um endosso. Equivalentes podem ser utilizados.

Este simbolo é utilizado neste manual para chamar a aten¢do para procedimentos onde a falta de cuidado ou falha em
A seguir instrucdes especificas pode resultar em acidentes pessoais e/ou danos aos componentes.

N&o seguir as instrucdes, a escolha das ferramentas, materiais e pecas recomendadas nesta publicacdo pode colocar em risco a
seguranca pessoal do mecénico ou operador do veiculo.
Adverténcia: Nao seguir os procedimentos indicados resulta em elevado risco de acidente pessoal a0 mecéanico.

Cuidado: N&o seguir os procedimentos indicados pode causar danos aos componentes ou mau funcionamento.

Nota: Informacdes de servigo adicionais ndo incluidas nos procedimentos de reparo.
Sugestdo: Procedimentos Uteis de remocao e instalacdo para auxiliar no reparo desta unidade.

Sempre utilize pegas de reposicao originais Eaton.
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Introducéo

Finalidade e Escopo do Manual

Este manual foi planejado para fornecer as informacgdes
necessarias para efetuar servicos e reparos nas transmissdes
Eaton Fuller listadas na frente.

Como Usar este Manual

Os procedimentos de servigo foram divididos em duas
secOes: Procedimentos de Servigo no Veiculo e Procedimen-
tos de Revisdo da Transmissao - Servigos na Bancada. Os
Procedimentos de Servico no Veiculo contém os procedimen-
tos que podem ser efetuados com a transmisséo ainda insta-
lada no veiculo. Os Procedimentos de Revisdo da
Transmissdo contém os procedimentos que séo efetuados
apos a transmissao ter sido removida do veiculo.

As secdes dos procedimentos estdo diagramadas com um
titulo geral na borda externa superior seguido por titulos mais
especificos e pelos procedimentos. Para encontrar a informa-
¢ao necessaria nestas secdes, primeiro va para a se¢do que
contém o procedimento necessario. A seguir olhe o titulo na
borda externa e superior de cada pagina até encontrar o titulo
que contém o procedimento necessario.

Os Procedimentos de Revisdo da Transmissao seguem as eta-
pas gerais para a desmontagem completa e posterior monta-
gem da transmisséo.

Nota: Em alguns momentos a aparéncia da transmissao pode
ser diferente da mostrada nas ilustragdes, mas o pro-
cedimento é o mesmo.

Precaucdes na Desmontagem

Nas instrucdes detalhadas de montagem, presume-se que 0s
lubrificantes tenham sido drenados da transmiss&o, as articu-
lagOes e as linhas de ar necessarias tenham sido desconecta-
das e a transmissdo tenha sido removida do chassi do
veiculo. A remogdo do conjunto da carcaga da alavanca de
mudanca de marchas (ou conjunto de controle remoto) esta
incluida nas instrucdes detalhadas (Como Remover a Ala-
vanca de Mudanca de Marchas). Este conjunto DEVE ser
desconectado da carcaca dos vardes de mudanca antes que a
transmissdo possa ser removida.

Siga cuidadosamente cada procedimento das instrucées
detalhadas, faga uso do texto, ilustractes e fotografias for-
necidas.

Conjuntos

Ao desmontar 0s varios conjuntos, tais como o eixo principal,
0 contra-eixo e a carcaca dos vardes de engate, coloque todas
as pegas sobre uma bancada limpa, na mesma sequiéncia da
remocdo. Este procedimento ira simplificar a montagem e
reduzir a possibilidade de perda de pecas

Rolamentos

Lave e lubrifique cuidadosamente todos os rolamentos uti-
lizdveis conforme forem removidos e embrulhe-os com filme
de protecéo até que estejam prontos para uso. Remova 0s
rolamentos planejados para serem reutilizados utilizando os
extratores projetados para esta finalidade.

=1
—
=
o
o

Limpeza

Providencie um local limpo para realizar os trabalhos. E
importante que nenhuma sujeira ou material estranho penetre
na unidade durante os reparos. A poeira ¢ abrasiva e pode
danificar os rolamentos. Sempre é uma pratica recomendada
limpar a parte externa da unidade antes de iniciar a desmonta-
gem planejada.

oedn

Eixo Piloto

O eixo piloto pode ser removido da transmissao sem
remover-se 0 contra-eixo ou o eixo principal. Os procedimen-
tos especiais necessarios sao fornecidos neste manual.

Anéis Elésticos de Trava

Remova os anéis elésticos com os alicates desenhados para
esta finalidade. Os anéis elasticos removidos desta maneira
poderdo ser reutilizados, caso ndo estejam empenados ou fol-
gados

Quando Usar Ferramentas para Movimentar Pecas
Sempre aplique forgca nos eixos, carcagas, etc, com
restricBes. O movimento de algumas pegas é restrito. Nunca
aplique forca nas pegas acionadas depois de pararem firme-
mente. E recomendado o uso de martelos macios (de borra-
cha ou plastico), barras macias ou macetes para todos os
servicos de desmontagem.

Precauc0des na Inspecao

Antes de montar a transmissao, verifique cada peca cuida-
dosamente quanto a desgaste anormal ou excessivo e danos
para determinar se esta sera reutilizada ou substituida.
Quando for necessaria a substituicdo, utilize somente pecas
originais de transmissdes Eaton Fuller@para garantir a con-
tinuidade do desempenho e vida Util prolongada de sua uni-
dade.
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Como geralmente o custo de uma pega nova é apenas uma
pequena fragdo do custo total do tempo de paralisagéo e da
mdo de obra, evite reutilizar pegas em condic6es duvidosas,
que possam levar a reparos e gastos adicionais logo apds a
montagem. Para auxiliar no julgamento da reutilizacdo ou
substituicdo de uma pega da transmisséo, leve em considera-
¢ao o histdrico da unidade, a quilometragem, a aplica¢do do
equipamento, etc.

Os procedimentos de inspe¢do recomendados séo fornecidos
nas listas de verificacdo a seguir.

Rolamentos

» Lave todos os rolamentos em solvente limpo. Veri-
fique as esferas, rolos e pistas quanto a erosdes
("pitting"), descoloracao e areas descamadas
("spalling"). Substitua os rolamentos que estejam
corroidos, descoloridos, lascados ou danificados
durante a desmontagem.

»  Lubrifique os rolamentos que nao estejam corroidos,
descoloridos ou lascados e verifique se ndo ha fol-
gas axiais ou radiais.

»  Substitua os rolamentos que apresentarem folgas
excessivas.

»  Verifique o encaixe do rolamento. As pistas internas
dos rolamentos devem estar justas no eixo; as pistas
externas devem estar ligeiramente justas a ligeira-
mente soltas no furo da carcaca. Se o rolamento
girar livremente no furo, a carcaca devera ser substi-
tuida.

Tampas dos Rolamentos

»  Verifique as tampas quanto ao desgaste proveniente
do empuxo do rolamento adjacente. Substitua as
tampas danificadas pelo empuxo da pista externa do
rolamento.

»  Verifique os alojamentos das tampas quanto a des-
gaste. Substitua as tampas gastas ou com medida
excessiva.

Pecas de Liberagdo da Embreagem

»  Verifique as pecas de liberacdo da embreagem.
Substitua os garfos gastos nas superficies do came
e 0s suportes de rolamento desgastados nas placas
de contato.

»  Verifique os eixos do pedal. Substitua os que
estiverem desgastados nas superficies das buchas.

Engrenagens

»  Verifique os dentes da engrenagem quanto a micro-
erosdes (“frosting") ou erosdes ("pitting"). A micro-
erosdo das faces dos dentes da engrenagem nédo
apresenta ameaca de falha da transmisséo. Muitas
vezes, durante a operagdo continua da unidade, as
engrenagens com microerosao "assentam’ e nao
progridem para o estagio de erosdo. Na maioria dos
caso0s, as engrenagens com pouco ou moderada
erosdo possuem ainda uma consideravel vida Util e
podem ser reutilizadas, mas as engrenagens com
avancado estagio de erosdo devem ser substituidas.

»  Verifique as engrenagens quanto aos dentes de aco-
plamento com desgaste ou afilamento anormais ou
com reducéo no comprimento provenientes de
choques durante as mudancas de marchas. Substi-
tua as engrenagens que apresentarem qualquer des-
tas condicdes.

» Inspecione a folga axial das engrenagens.
Conjunto da Carcaga da Alavanca de Mudanga de Marchas

»  Verifique a tensdo da mola na alavanca de cAmbio.
Substitua a mola se a alavanca se move com folga
demasiada.

»  Seacarcaca estiver desmontada, inspecione a
extremidade inferior da alavanca de cAmbio e o con-
junto do dedo de engate quanto a desgaste. Substi-
tua as duas pegas se excessivamente gastas.

Pecas de Ferro Fundido

* Inspecione todas as pecas de ferro fundido quanto a
trincas ou quebras. Substitua as pecas encontradas
danificadas.

Vedadores e Roscas de Retorno de Oleo

»  Verifique a rosca de retorno de dleo no eixo piloto.
Se a acdo de retorno da roscas estiver arruinada,
substitua o eixo piloto.

»  Verifique o retentor de 6leo na tampa do rolamento
traseiro. Se a acdo de vedacgdo do labio estiver arru-
inada, substitua o retentor.

Anéis "0"

»  Verifique todos os anéis "0" quanto a trincas ou
deformac@es. Substitua se estiver desgastado.

Conjuntos da Engrenagem Intermediaria da Ré

* Inspecione quanto a desgaste excessivo proveniente
da acéo dos rolamentos de roletes.
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Conjunto da Carcaca dos Vardes de Engate

»  Verifique os garfos e blocos de engate quanto a des-
gaste nos patins e fendas da alavanca. Substitua as
pecas que estiverem excessivamente desgastadas.

»  Verifique os garfos quanto ao alinhamento correto.
Substitua os garfos rachados.

»  Verifique os parafusos de trava nos garfos e blocos.
Aperte e cologque arames de trava nos que estiverem
soltos.

»  Seacarcaca tiver sido desmontada, verifique os
entalhes de ponto morto dos varfes de engate
quanto a desgaste proveniente das esferas de inter-
travamento.

Luvas Deslizantes de Engate

»  Verifique todos os garfos de mudancas e as fendas
dos garfos nas luvas deslizantes de engate quanto a
desgaste excessivo ou descoloragdo causada por
aquecimento.

»  Verifique os dentes de acoplamento das luvas desli-
zantes quanto a um padréo de acoplamento parcial.

Estrias

»  \Verifique as estrias de todos os eixos quanto a des-
gaste anormal. Se as engrenagens das luvas desli-
zantes de acoplamento, flange de saida ou cubo de
acoplamento apresentar marcas de desgaste nas
laterais das estrias, substitua o eixo afetado.

Conjunto do Sincronizador

» Inspecione o sincronizador quanto a rebarbas, des-
gaste excessivo e irregular na superficie de contato,
e particulas metélicas.

»  Verifique os pinos de travamento quanto a desgaste
excessivo ou folgas.

»  Verifique as superficies de contato nas capas do sin-
cronizador quanto a desgaste.

Arruelas

»  Verifique as superficies de todas as arruelas. As
arruelas com escoriages ou com espessura
reduzida deverdo ser substituidas.

Precaucgdes na Montagem

Certifique-se de que os interiores das carcacas e alojamentos
estejam limpos. E importante manter poeira e outros materi-
ais estranhos fora da transmissdo durante a montagem. A

poeira ¢ abrasiva e pode danificar as superficies polidas dos
rolamentos e arruelas. Durante a montagem, tome certas pre-
caucles, como as listadas abaixo.

Rolamentos

»  Use um instalador de rolamento com extremidade
em flange para a instalagdo dos rolamentos. Estas
ferramentas especiais aplicam forcas iguais em
ambas as pistas do rolamento, prevenindo danos as
esferas/rolos e pistas, a0 mesmo tempo em que
mantém o correto alinhamento do rolamento com o
furo e o eixo. Sempre que possivel, evite 0 uso de
instaladores tubulares ou do tipo luva, pois a forca é
aplicada a somente uma das pistas do rolamento.

Parafusos Sextavados de Fixacdo

»  Para prevenir vazamentos de 6leo e afrouxamentos,
use selante Eaton/Fuller n° 71205 em todos os para-
fusos de fixagdo.

Juntas

»  Utilize juntas novas em toda a transmissédo, a medida
que esta for sendo montada. Certifique-se de que
todas as juntas sejam instaladas. A falta de qualquer
junta pode resultar em vazamento de 6leo e
desalinhamento das tampas dos rolamentos.

Lubrificac&o Inicial

* Cubratodas as arruelas limitadoras e as estrias dos
eixos com lubrificante durante a montagem para
prevenir escoriacdes e riscos em tais pecas.

Anéis "0"

»  Lubrifique todos os anéis "0" com lubrificante de
silicone.

Flange de Acoplamento ou Garfo da Junta Universal (Yoke)

»  Puxe o flange de acoplamento ou o garfo firmemente
para o seu lugar com a porca do eixo de saida. Certi-
fique-se de que a engrenagem de acionamento do
velocimetro ou um espacador de substituicdo com a
mesma largura tenha sido instalado. A instalacéo
incorreta do flange de acoplamento ou do garfo em
seu lugar pode resultar em danos para o rolamento
traseiro do eixo principal.

IMPORTANTE: Consulte a Lista de Pecas llustrada apropriada
(especificada pela série do modelo) para garantir que as
pecas corretas sejam usadas durante a montagem da trans-
miss&o.
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Informagdes do Modelo

Informac6es da Etiqueta de Série e Nomenclatura do Modelo

A designacdo do modelo da transmisséo e outras informa-
¢Oes de identificacdo da transmissdo estdo impressos na eti-
queta do nimero de série. Para identificar o modelo da
transmissao e o0 nimero de série, localize a etiqueta na trans-
missao e, em seguida, localize os nimeros, como mostrado.

Etiqueta da Transmissao e Localizacao

Ao solicitar assisténcia técnica ou pecas, tenha em méos 0s
nlmeros de série e 0 modelo.

N&o remova nem destrua a etiqueta de identificagéo da transmis-
sdo.

Eaton Fuller P10 Codes

Transmissions

Eaton Corporation
E . TeN rrnsmissionoiv Made |
- Kalamazoo, MI 49003 in




Informagdes do Modelo

Numero do Modelo

FSO-8

FuIIerJ —‘7 —L Configuragéo da Relacéo

Velocidades a Frente

0 6

Sincronizada

Overdrive Nivel do Projeto

Este Numero (x) 100 = Capacidade Nominal de Torque

O nimero do modelo fornece informages basicas sobre a
transmissao e é explicado abaixo. Utilize este nimero ao
solicitar assisténcia técnica ou pegas de reposi¢éo.

NUmero de Série

O nimero de série é 0 nimero de identificacdo seqliencial da
transmissdo. Antes de solicitar assisténcia técnica, anote o
namero, pois ele pode ser necessario.

Lista de Materiais ou Numero do Cliente

Este nimero também é denominado de "TA#" e estéa localizado
abaixo dos nimeros de série e do modelo. Este é um nimero
de referéncia utilizado pela Eaton® e é Util se solicitar suporte
técnico.
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Especificagdes

Especificacbes de Torques

A aplicacgdo correta do torque de aperto é extremamente
importante para assegurar vida longa e desempenho confiavel
a transmissao. Aperto em excesso ou de menos pode resultar
em uma instalacdo frouxa e, em muitos casos, causar even-
tualmente danos as engrenagens, eixos ou rolamentos da
transmissdo. Recomenda-se 0 uso de um composto selante/
trava quimica para as roscas de todos os parafusos de fixa-

cdo. Nao aplique torque em parafusos secos.

TABELA DE TORQUES
- Valor do Dimenséao - S
Descri¢ao Comentérios Adicionais
Torquelb. ft da Rosca

6 Parafusos da Tampa Retentora Dianteira 15-20 Ibs. ft. 5/16-18 Aplicar Eaton E677 nas roscas.

4 Parafusos da Carcaca da Alavanca de Cambio | 20-25 Ibs. ft. 3/8-16 Aplicar Eaton E677 nas roscas.

4 Parafusos da Carcaca da Alavanca de Cambio | 30-40 Ibs. ft. 3/8-16 Aplicar Eaton E677 nas roscas.

da FSO-8406

9 Parafusos das Placas de Reten¢do dos Vardes | 20-25 Ibs. ft. 3/8-16 Aplicar Eaton E677 nas roscas.

de Engate

17 Parafusos de Fixacdo da Carcaca dos Vares | 35-40 Ibs. ft. 3/8-16 Aplicar Eaton E677 nas roscas.

de Engate

1 Porca do Eixo de Saida, Peca Nimero 21937 | 300-350 Ibs. ft. 11/4-18 Com inserto de nylon para tra-
vamento. Lubrificada na instala-
¢éo.

1 Porca do Eixo de Saida, Peca Nimero 500 Ibs. ft. +/- 25 11/4-18 Com inserto de nylon para tra-

4304690 vamento. Lubrificada na instala-
¢éo.

4 Porcas de Fixacdo da Carcaca da Embreagem | 145-155 Ibs. ft. 5/8-16 Aplicar Eaton E677 nas roscas.

4 Porcas de Fixacéo da Carcaca da Embreagem | 123-137 Ibs. ft. 5/8-16 Aplicar Eaton E677 nas roscas.

para a FS-4205

2 Parafusos da Tampa do Furo para a Mao 5-8 Ibs. ft. 1/4-12 Aplicar Eaton E677 nas roscas.

4 Parafusos da Tampa do Rolamento Traseiro do | 60-70 Ibs. ft. 1/2-32 Aplicar Eaton E677 nas roscas.

Eixo Principal

1 Bujao de Abastecimento de Oleo 25-35 Ib.ft (34-47 N.m). | 3/4" Pipe

1 Bujao de Dreno de Oleo 22-30 Ib.ft (30-41 N.m). | 3/4" Pipe

4 Parafusos da Tampa do Rolamento Traseiro do | 35-40 Ibs. ft. 3/8"-16 Usar arruelas lisas planas.

Contra-Eixo Apli-car Eaton E677 nas

12 Parafusos da Tampa da Tomada de Forca 10-20 Ibs. ft. 3/8"- 16 Kﬁ?’c‘ﬁbr' Eaton E677 nas roscas.

(PTO)




Informagdes de Lubrificagéo

Lubrificacéo

Os procedimentos apropriados de lubrificagdo séo a chave
para um bom programa de manutenc&o.

As transmissoes Eaton Fuller® sdo projetadas de modo que
as pegas internas funcionam em um banho de 6leo circulante
criado pelo movimento das engrenagens e eixos.

Todas as pecas serdo corretamente lubrificadas se os
procedimentos abaixo forem cuidadosamente observados:

1. Mantenha o lubrificante no nivel apropriado. Inspe-
cione regularmente.

2. Siga os intervalos de tempo da tabela de manuten-
cdo.

3. Use lubrificantes com o tipo e a classificagdo de
servico corretas.

4. Adquira o lubrificante de um revendedor de boa
reputacao.

Nivel de Oleo

Nivel Correto de Oleo

Orificio—

Mantenha o Nivel de Oleo Correto

Certifique-se de que o lubrificante da transmissao fique nive-
lado com a borda inferior do orificio de abastecimento. Ser
capaz de alcancar o lubrificante com o seu dedo néo indica
que o lubrificante esta no nivel correto. (Uma polegada no
nivel de 6leo equivale aproximadamente a um galdo de
6leo.)

Quando acrescentar 6leo, nunca misture lubrificantes de
motor com lubrificantes de engrenagens na mesma trans-
missao.

Nivel Incorreto de Oleo

Orificio —
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Informagdes de Lubrificagéo

Tabela de Intervalos de Manutencéo

Fluido de Transmisséo Eaton® Roadranger® CD50

USO EM ESTRADA - Servigo Pesado e Médio

Abastecimento Inicial com Fluido de Transmissdo Eaton® Roadranger® CD50

Cada 10.000 milhas

Verifique o nivel de fluido. Inspecione quanto a vazamentos

Cada 250.000 milhas

Troque o fluido da transmissao.

USO FORA DE ESTRADA

Cada 40 horas Verifique o nivel de fluido. Inspecione quanto a vazamentos.

Cada 1.000 horas Troque o fluido da transmisséo onde existam condicfes severas de
contaminacéo.

Cada 2.000 horas Troque o fluido da transmissdo. (Uso normal fora de estrada.)

USO EM ESTRADA - Servigo Pesado e Médio

Abastecimento Inicial com Outros Lubrificantes Recomendados

Primeiras 3.000 a 5.000 milhas

Drenagem inicial do lubrificante abastecido na fabrica. Reabasteca
com Fluido de Transmissdo Eaton® Roadranger® CD50; depois siga
os intervalos de manutencgéo acima.

Lubrificante de Motor Servico Pesado ou Lubrificante de Engrenagens MT-1

USO EM ESTRADA

Primeiras 3.000 a 5.000 milhas

Drenagem inicial do lubrificante abastecido na fabrica.

Cada 10.000 milhas

Verifique o nivel de lubrificante. Inspecione quanto a vazamentos.

Cada 50.000 milhas

Troque o lubrificante da transmisséo.

USO FORA DE ESTRADA

Cada 30 horas Troque o lubrificante da transmissdo em unidades novas.

Cada 40 horas Verifique o nivel de lubrificante. Inspecione quanto a vazamentos.

Cada 500 horas Troque o fluido da transmisséo onde existam condicfes severas de
contaminacéo.

Cada 1.000 horas Troque o lubrificante da transmisséo. (Uso normal fora de estrada.)

Se o seu veiculo possui um filtro para o 6leo da transmis-
sdo, troque o filtro quando trocar o fluido ou o lubrificante.




Informagdes de Lubrificagéo

Tabela de Lubrificantes Necessarios

Tipo Grau (SAE)

Temperatura Ambiente

Lubrificante Sintético de Transmissao
Aprovado pela Eaton®

Todas

Oleo de Motor Servigo Pesado MIL-L-
2104D, API-CD, ou Cat TO-4

Acima de 10°F (-12°C)
Acima de 10°F (-12°C)
Abaixo de 10°F (-12°C)

Lubrificante Automotivo de Engrenagens
API-MT-1

Acima de 10°F (-12°C)
Abaixo de 10°F (-12°C)

engrenagens na mesma transmissao.

Né&o devem ser adicionados aditivos e modificadores de atrito.Nunca misture lubrificantes de motor com lubrificantes de

A utilizacdo de lubrificantes que ndo atendam estes requis-
itos afetardo a cobertura da garantia.

Para obter uma lista de Lubrificantes Sintéticos de Transmis-
sdo Aprovados pela Eaton® ligue para 1-800-826-HELP
(4357).

Compre lubrificantes de um revendedor com boa reputa-
cao.

Para obter uma lista de revendedores aprovados e de boa
reputacdo, escreva para:

Eaton Corporation

Worldwide Marketing Services
P.O. Box 4013

Kalamazoo, MI 49003

Angulos de Operacao da Transmiss&o

Se 0 angulo de operagdo da transmisséo for maior do que 12
graus, ocorrera lubrificagdo inadequada. O angulo de opera-
¢do é o angulo de montagem da transmissdo no chassi mais o
percentual de subida (expresso em graus).

NiVEIS DE LUBRIFICANTE

Modelo Limite de Abastecimento
FS-4005 9.5 pints (4,5 litros)
FS-5005 10.5 pints (5 litros)
FS-42/5205 11.5 pints (5,5 litros)
FS-62/6305 19 pints (9 litros)
FS-53/6306 18 pints (8,5 litros)
FS-5406 18 pints (8,5 litros)
FS/FSO-6406 19.5 pints (9,25 litros)
FSO-8406 19.5 pints (9,25 litros)
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Informacdes Sobre Ferramentas

Ferramentas Recomendadas

Alguns procedimentos de reparo ilustrados neste manual
mostram o uso de ferramentas especializadas. O uso efetivo
de tais ferramentas é recomendado, pois elas tornam os
reparos na transmisséo mais faceis, rapidos e previnem
danos custosos a pecas essenciais.

Mas para a maioria das pecas, ferramentas comuns para
mecénicos, tais como chaves soquete, chave de fenda etc., e
outros itens padrdo em oficinas, tais como prensas, macetes
e barras macias, sdo as Unicas ferramentas necessarias para
desmontar e montar corretamente qualquer transmisséo
Eaton Fuller.

As ferramentas especializadas podem ser adquiridas de um
fornecedor de ferramentas ou fabricadas a partir de desenhos
das ferramentas conforme a necessidade individual de cada
usuério. Desenhos detalhados das ferramentas para as trans-
missdes Eaton Fuller estdo disponiveis para solicitacdo por
escrito para:

Eaton Corporation

Truck Components Operations
Technical Service

P.O. Box 4013

Kalamazoo, Michigan 49003

FERRAMENTAS ESPECIAIS
NUMERO DE FERRAMENTA COMO OBTER
REFERECIA
Tl Instalador da Mola de Tensdo Fabricado a partir do desenho T-11938 para a transmis-
séo Fuller
T2 Alicate para Anel Elastico Fornecedor de Ferramentas
T3 Extrator de Impacto (Extremidade roscada %13) Fornecedor de Ferramentas
T4 Ferramentas de Suporte para o Contra-Eixo e Instalador do | Fabricado a partir do desenho T-22913-C para a transmis-
Rolamento sdo Fuller
T5 Guia para Rolamento Fabricado a partir do desenho T-18042-110 para a trans-
missdo Fuller
T6 Instalador do Retentor de Oleo, Tampa do Rolamento Tra- | Fabricado a partir do desenho T-18088-61 para a trans-
seiro missao Fuller
T7 Instalador da Porca do Eixo Piloto Fabricado a partir do desenho T-22553-A para a transmis-
sdo Fuller
T8 Torquimetro, Capacidade de 1000 Ib.ft Fornecedor de Ferramentas
T9 Instalador do Retentor de Oleo, Tampa do Rolamento Fabricado a partir do desenho T-18088-67 para a trans-
Dianteiro (embreagem do tipo de empurrar) missdo Fuller
T10 Instalador do Retentor de Oleo, Tampa do Rolamento Fabricado a partir do desenho T-18088-64 para a trans-
Dianteiro (embreagem do tipo de puxar) misséo Fuller

Fabricantes de Ferramentas Especiais

Abaixo estdo enderecos e nimeros de telefone de empresas
que fabricam ferramentas especificamente para transmissdes
Eaton Fuller®

G and W Tool Company

1105 E. Louisville

Broken Arrow, OK 74012-5724
800-247-5882

Great Lakes Tool
8530 M-89
Richland, M1 49083
800-877-9618
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655 Eisenhower Dr.
Owatonna, MN 55060-1171
800-533-6127

As ferramentas especializadas podem ser adquiridas de um fornece-
dor de ferramentas ou fabricadas a partir de desenhos das ferramen-
tas conforme a necessidade individual de cada usurio. Desenhos
detalhados das ferramentas para as transmiss@es Eaton Fuller estdo
disponiveis para solicitagdo por escrito para:

Eaton Corporation

Truck Components Operations

Technical Service

P.0O. Box 4013

Kalamazoo, Michigan 49003




Manutencéo Preventiva

Manutencéo Preventiva

Todos os dias inameros veiculos trafegam em rodovias com
transmiss@es em condi¢fes mecanicas tdo negligenciadas
que poderiam ser considerados defeitos procurando um local
para quebrar de vez. Para eles, falta um programa de
manutencdo preventiva adequada e organizada.

Manutencdo preventiva é um termo genérico que se aplica a
todos os procedimentos necessarios para obter a vida Gtil
maxima e servicos satisfatérios com o menor custo possivel,
sem chegar a remover e reparar a unidade.

Verificacdes Antes da Remocao da
Transmissao

Um namero consideravel de condigdes adversas que impe-
dem uma boa manutencéo preventiva geralmente pode ser
encontrado quando se inspeciona uma transmissao avariada.
Tire alguns minutos a cada intervalo de tempo ou quilometra-
gem para fazer algumas inspe¢des simples que podem ajudar
a evitar eventuais quebras ou para reduzir os gastos com
reparos. Se nao forem adotados alguns cuidados, a transmis-
sdo ird quebrar.

A aparéncia da transmissdo pode diferir, mas o procedimento
é 0 mesmo.
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Nota: A aparéncia da transmissdo pode diferir, mas o procedi-
mento é 0 mesmo.

Montagem da Carcaga da Embreagem (1)

»  Verifique todos os parafusos sextavados do flange
da carcaca da embreagem quanto a afrouxamento.

Rolamento de Liberacao da Embreagem (N&do Mostrado)

*  Remova a tampa do orificio para a mao e verifique as
folgas axiais e radiais no rolamento de liberacéo.

»  Verifique a posigao relativa da superficie de encosto
do rolamento de liberagdo com a luva de encosto em
embreagens do tipo de empurrar.

Eixo do Pedal da Embreagem e Orificios (3)

*  Empurre os eixos para cima para verificar o des-
gaste.

*  Se forem encontrados movimentos excessivos,
remova 0 mecanismo de liberacdo da embreagem e
verifique as buchas nos orificios e desgastes nos
eixos. Consulte a literatura do fabricante (OEM).
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Manutencéo Preventiva

Lubrificante (4)

o  Efetue a troca do lubrificante nos intervalos de
servigo especificados.

»  Use somente os tipos e classificacdo de servigo
recomendados. Consulte a "Tabela de Lubrificacdo
Recomendada’.

Bujbes de Abastecimento e de Drenagem (5)

* Remova os buj0es de abastecimento e verifique o
nivel de lubrificante nos intervalos especificados.
Aperte firmemente os bujdes de abastecimento e de
drenagem.

Parafusos Sextavados de Fixagdo e Juntas (6)

»  Verifique todos os parafusos de fixacdo, principal-
mente os das tampas da PTO e das tampas dos rola-
mentos traseiros quanto a afrouxamento, os quais
poderao causar vazamento de 6leo.

»  Verifique a abertura do PTO e as tampas dos rola-
mentos traseiros quanto a vazamentos de 0leo
devido a juntas defeituosas.

Alavanca de Mudanca de Marchas (7)

»  Verifique quanto a afrouxamento e folga livre na car-
caca. Se a alavanca estiver solta na carcaca, verifique
o Conjunto da Carcaca da Alavanca de Mudanca de
Marchas.

Conjunto da Carcaca da Alavanca de Mudanga de Marchas
@)

* Remova da transmissdo o conjunto da carcaca da
alavanca de mudanca de marchas.

» Inspecione a mola de tenséo e a arruela quanto ao
encaixe e desgaste.

* Inpecione a extremidade inferior da alavanca de
mudanca de marchas quanto a desgaste nas fendas
e verifique quanto a desgaste do conjunto do dedo e
da carcaca.
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Verificacdes Com a Linha de Acionamento
Desconectada

Porca de Fixacdo da Flange de Saida ou do Yoke (9)

«  Verifique quanto ao aperto. Aperte com o torque
especificado.

Eixo de Saida (Porca do Yoke Apertada)

»  Empurre para cima, contra o eixo de saida para veri-
ficar a folga radial no rolamento traseiro do eixo
principal.

Verificacdes Com a Flange de Saida ou

Yoke da Junta Universal Removidos

Nota: Se necessario, use solvente e um pano para limpar a
superficie de vedacado do flange de acoplamento ou do
yoke. Nao use panos asperos, lixa de papel ou outros

materiais abrasivos que podem danificar o acabamento
da superficie.

Estrias no Eixo de Saida (11)

»  Verifique se ha desgaste proveniente do movimento
e na a¢do de acoplamento do flange de saida ou do
garfo da junta universal.

Tampa do Rolamento Traseiro do Eixo Principal (12)

» Inspecione os retentores de 6leo quanto a desgaste.



Manutencéo Preventiva

Inspecao
Peca a Inspecionar 0 que Inspecionar Acdo a Ser Tomada
Conexdes do Velocimetro | Os cabos do velocimetro ndo devem Aplique selante para roscas hidraulicas #71208 nas
estar soltos. roscas. Aperte a luva do velocimetro com torque de
35-50 Ib.ft.
Devera existir um anel "0" ou uma junta | Substitua o anel "0"/junta se danificado ou instale se
entre a luva correspondente do nao existir.
velocimetro e tampa do rolamento tra-
seiro.
Parafusos da Tampa do Verifique os parafusos de fixacdo quanto | Aplique selante Eaton #71225 nas roscas dos parafu-
Rolamento Traseiro ao aperto. s0s. Aperte os parafusos com torque de 60-70 Ib.ft.
Porca de Fixacdo do Yoke | Verifique a porca de fixagcdo do yoke de | Aperte a porca de fixacdo do yoke de saida com
de Saida saida quanto ao aperto. torque de 300-350 Ib.ft. (Para a série FS-6106: 235-
275 Ib.ft.) Nao aperte a porca de saida além do torque
especificado.
Tampas e Aberturas da Verifique os parafusos de fixacdo quanto | Aplique selante Eaton #71225 nas roscas dos parafu-
PTO ao aperto. s0s, se nao aplicado previamente. Aperte os parafu-

so0s da PTO com torque de 10-20 Ib.ft.

Tampa do Rolamento Inspecione a tampa do rolamento Substitua as pegas que forem encontradas danifica-

Dianteiro dianteiro, carcaga dianteira, carcaga dos | das. =
vardes de engate, tampa do rolamento 8
traseiro e carcaca da embreagem quanto =1
a trincas ou fraturas. g
Verifique os parafusos de fixacdo quanto | Aperte os parafusos com torque de 15-25 Ib.ft. &
ao aperto. Y

D

Bujdo de Dreno de Oleo, Inspecione o bujdo de dreno de dleo e 0 | Aperte o bujao de dreno de 6leo com torque de 22-30 &

Bujdo de Abastecimento de | bujdo de abastecimento de 6leo quantoa | Ib.ft (30-41 N.m).Aperte o bujdo de abastecimento de =

Oleo vazamento. 6leo com torque de 25-35 Ib.ft (34-47 N.m). S

Manutengao do Retentor Traseiro Antes de desmontar o sistema de vedagéo traseiro, limpe a

tampa do rolamento traseiro, o retentor traseiro, e 0 yoke de
Vazamento pelos retentores traseiros da transmissao é talvez saida. NAO USE LAVADORA A JA~TO DE ALTA PRESSAQ PARA
0 problema mais comum em transmissfes de caminhdes. O LIMPAR O SISTEMA DE VEDACAQ TRASEIRO. UTILIZE UM

problema é mais do que um aborrecimento, porque se nio PANO LIMPQ E SECO. Funcione o veiculo, e a seguir inspe-
reparado, um retentor vazando pode levar a uma falha cione estas areas quanto a vazamentos.

catastrofica da transmissdo. Se tem feito avancos para a
reducdo de vazamentos através de projetos melhorados e do
uso de novos materiais para retentores. Entretanto, a forma
mais importante de reduzir este problema continua sendo
através de procedimentos de manutengdo e instalagdo ade-
quados.

Para obter informag¢des mais detalhadas sobre a manutencéo
de retentores traseiros, solicite o "Guia de Manutenc¢do de
Retentores", TCSM-0912. Para receber um formulério de
Solicitacdo de Literatura do Produto, escreva para:

Eaton Corporation

Global Marketing Services
P.O. Box 4013

Kalamazoo, MI 49003

Substituir um sistema de retentores traseiros pode consumir
muito tempo e ser caro, para depois descobrir-se que ndo era
o sistema de reten¢do de 6leo que estava causando o vaza-
mento de 6leo. Utilizando a lista de verificagBes a seguir,
inspecione a transmissdo para assegurar a identificacdo cor-
reta da origem do vazamento.
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Fluxo de Forca

Fluxo de Forca

A caixa de mudancas deve transmitir com eficiéncia a potén-
cia do motor, em termos de torque, para as rodas traseiras do
veiculo. E importante o conhecimento do que ocorre na trans-
missdo durante a transferéncia do torque ao se solucionar
problemas e quando for necessario efetuar algum reparo.

A poténcia (torque) do motor é transferida para o
eixo piloto da transmisséo.

0O torque é transferido para a engrenagem motriz do
contra-eixo.

Primeira Marcha da FS-5205

14

2

0 torque é transmitido ao longo do contra-eixo para
todas as engrenagens do contra-eixo.

0 torque é transferido para a engrenagem "engatada”
do eixo principal. A vista em corte ilustra a posi¢cdo
da engrenagem da 12 marcha.

Os dentes de acoplamento externos da engrenagem
engatada do eixo principal transferem o torque para
0 eixo principal através do conjunto sincronizador ou
da luva de acoplamento deslizante.

O eixo principal transfere o torque diretamente para
a arvore de transmissao (cardan) atravé do yoke de
saida.

Y
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Fluxo de Forca

Segunda Marcha da FS-5205
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Fluxo de Forca

Quarta Marcha da FS-5205
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Procedimentos de Servigo no

Veiculo - Carcaca dos Vardes de
Engate

Como Remover a Alavanca de Mudanca de Marchas

InstrucGes Especiais

As torres de controle remoto séo removidas do mesmo modo que as de alavanca de cambio.

Procedimento -

1. Remova os quatro (4) parafusos de fixacdo da base da
alavanca de mudanca de marchas.

2. Pararomper a vedacdo da junta, sacuda levemente a
torre de controle.

3. Remova a torre de controle.

4. Remova a junta e limpe o material da junta de todas as
superficies de montagem.
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Procedimentos de Servigo no

Veiculo - Carcaca dos Vardes de
Engate

Como Instalar a Alavanca de Mudanca de Marchas

InstrucGes Especiais
As torres de controle remoto sdo instaladas do mesmo modo que as de alavanca de cambio.

Certifique-se de que o bloco de engate e os entalhes do garfo estejam alinhados na posicao de ponto morto (neutro).

Procedimento - Revisdo Final

1. Posicione uma junta nova na superficie de montagem da Certifique-se de que os parafusos de fixacdo estejam aperta-
torre da alavanca de mudanca de marchas dos com o torque correto.

2. Encaixe a alavanca de mudanga de marchas no blobo de Certifique-se de que podem ser feitas trocas de marchas.
engate.

3. Aplique selante Eaton Fuller #71225 ou equivalente nos
parafusos de fixa¢do, se ndo préviamente aplicado.

4. Instale os parafusos de fixacao e aperte com o torque de
20-25 It ft.
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Procedimentos de Servigo no

Veiculo - Carcaca dos Vardes de
Engate

Como Remover a Carcaca dos Vardes de Engate

InstrucGes Especiais

Existem dois (2) comprimentos de parafusos. Os parafusos de 1 ¥2sdo utilizados com as al¢cas de icamento. Observe as suas
posicoes.

Coloque a transmissdo em ponto morto (neutro).

Procedimento -

1. Remova os parafusos de fixacdo da borda da carcaca dos
varfes de engate.
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2. Pararomper a vedacdo da junta, sacuda levemente a.
carcaga dos vardes de engate.

3. Remova a carcaca dos vardes de engate.

4. Remova a junta e limpe o material da junta de todas as
superficies de montagem.
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Procedimentos de Servigo no

Veiculo - Carcaca dos Vardes de
Engate

Como Instalar a Carcaca dos Vardes de Engate

Instrucdes Especiais
Existem dois (2) comprimentos de parafusos. Os parafusos de 1 ¥2sdo utilizados com as al¢as de icamento.

Antes de montar, aplique selante Eaton Fuller #71233 ou equivalente na junta da carcaca dos vardes de engate.

Procedimento - 6. Instale o parafuso de fixagao traseiro central primeiro e
depois o parafuso de fixacdo dianteiro central, e aperte-
1. Coloque os vardes de engate na posicdo de ponto morto 0s com o torque de 35-40 Ib.ft.
(neutro).

2. Coloque os sincronizadores na posicao de neutro.

7. Instale os parafusos restantes e aperte-os com o torque
de 35-40 Ib.ft.

3. Posicione uma junta nova na superficie de montagem da
carcaga dos vardes de engate.

4. Enquanto instala a carcaca dos vardes de engate, certi-
fique-se de que os garfos de engate encaixam nos
respectivos sincronizadores.

Revisao Final

Certifique-se de que os parafusos de fixagdo estejam aperta-
dos com o torque correto.

5. Aplique selante Eaton Fuller #71225 ou equivalente nos
parafusos de fixagdo, se ndo préviamente aplicado.
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Procedimentos de Servigo no

Veiculo - Yoke de Saida

Como Remover o Yoke/Flange de Saida

InstrucGes Especiais
Deve-se remover a carcaca dos vardes de engate para travar a transmissao.
Ferramentas Especiais

Cabo de forga grande ou chave de impacto pneumatica

Procedimento -

1. Engate dois (2) sincronizadores do eixo principal em

duas (2) engrenagens do eixo principal para travar a
transmissao.

2. Use um cabo de forca para remover a porca do eixo de
saida.
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3. Puxe o yoke ou flange de saida reto para tras e remova-o
do eixo de saida.
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Procedimentos de Servigo no

Veiculo - Yoke de Saida

Como Instalar o Yoke/Flange de Saida

InstrucGes Especiais
Deve-se remover a carcaca dos vardes de engate para travar a transmissao.
Ferramentas Especiais

Torquimetro com capacidade de 500 Ib.ft

Procedimento - Verificagao Final
1. Engate dois (2) sincronizadores do eixo principal em Certifique-se de que a porca do eixo de saida esteja apertada
duas (2) engrenagens do eixo principal para travar a com o torque correto.

transmissao.
Libere a transmissao.

2. Instale o rotor da engrenagem de acionamento do
velocimetro ou o espacador substituto no eixo de saida,
no interior da tampa do rolamento traseiro.

3. Deslize a flange de saida ou o yoke no eixo de saida.

4. Instale a porca do eixo de saida e aperte com o torque de
300-350 Ib.ft.
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Procedimentos de Servigo no

Veiculo - Carcaca da Embreagem

Como Remover a Carcaga da Embreagem

InstrucGes Especiais

A remocao da carcaca da embreagem ¢ feita na posicdo horizontal.
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Procedimento -

1. Remova os quatro parafusos de fixacdo da caixa e a car-
caga da embreagem.

2. Sacuda a carcaga da embreagem com um macete de bor-
racha e puxe-a da carcaca da transmissao.
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Procedimentos de Servigo no

Veiculo - Carcaca da Embreagem

Como Instalar a Carcaca da Embreagem

Procedimento -

1.

24

Posicione a carcaca da embreagem na frente da trans-
misséo.

Instale os quatro parafusos de fixacdo e aperte com o
torque recomendado.




Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Varoes
de Engate

Funcdes da Carcaca dos Vardes de Engate

Carcacas dos vardes de engate sdo uma pega muito impor-
tante da transmissdo. Ndo importa qual o tipo de carcaca dos
varfes de engate que possui a sua transmissao, todas elas
oferecem as mesmas funcgdes:

» Engata as marchas da transmissao.

» Evita que o motorista engate duas marchas ao
memo tempo.

»  Evita engatar a marcha a ré sem fazer forca.
»  Ativa as luzes da marcha a ré.

»  Ativa os interruptores de neutro (ponto morto).
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Desmontar a Alavanca de Mudanca de Marchas

Instrucdes Especiais

Por razBes de seguranga, ao desmontar a alavanca de mudanca de marchas libere a mola uma espira por vez.
A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remogao da mola.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira

Procedimento - 5. Remova a mola de tensdo, a arruela e a alavanca de
mudanca de marchas do interior da torre da carcaca.

1. Remova a manopla da alavanca de cambio.

L

2. Deslize a coifa para cima pela alavanca de cambio e 6. Remova os pinos dos orificios da torre da carcaca e
remova-a. inspecione 0s pinos. Descarte 0s pinos se danificados.

3. Com a base da torre voltada para cima, fixe o conjunto
em uma morsa.

4. Utilize uma chave de fenda grande para torcé-la entre a
mola e a carcaga, forcando a mola a sair de baixo dos
ressaltos da carcaca.

7. Se os orificios de alojamento dos pinos na torre da carca-
ca estiverem desgastados, descarte a torre e substitua-a
por uma nova.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Montar a Alavanca de Mudanc¢a de Marchas

Instrucdes Especiais
Inspecione a mola de tenséo, a arruela e os orificios dos pinos de articulagdo quanto a desgaste. (Substitua-os, se deformados.)
Aplique 6leo na esfera de articulagdo da alavanca de cdmbio e no encaixe da carcacga antes de montar.

Assente a mola uma espira por vez.

Ferramentas Especiais

Veja Ferramentas Recomendadas na pagina 10.
Morga com mordentes de latdo ou blocos de madeira
Item T1: Instalador da mola de tensdo

Procedimento - 6. Utilize um instalador da mola de tensdo para instalar a
mola sob os ressaltos da carcaga.
1. Com a base da torre voltada para cima, fixe o conjunto
em uma morsa.

2. Se os orificios dos pinos de articulagdo na torre da carca-
¢a apresentam desgate, descarte a torre e substitua-a por
uma nova.
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3. Se os pinos de articulagdo estiverem danificados, substi-
tua os pinos e instale-os nos orificios da torre da carcaca.

7. Remova o conjunto da morsa.

8. Instale a coifa de borracha sobre a alavanca de mudanga
de marchas e contra a carcaca.

4. Alinhe a fenda da esfera da alavanca com o pino de
articulacéo e posicione a alavanca de mudanga de
marchas na torre da carcaca.

[ ;

5. Com o lado c6ncavo para cima, instale a arruela sobre a -
esfera.

9. Instale a manopla da alavanca de cambio.

Verificagao Final

Certifique-se de que a alavanca de mudanca de marchas pode
mover-se.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Desmontar a Carcaca dos Vardes de Engate da FS-4205

Instrucdes Especiais
A carcaca dos varfes de engate deve ser removida da transmissao.
Durante a desmontagem, coloque todas as pec¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a montagem.

Var@es de engate que ndo estivem sendo removidos devem ser mantidos na posicao de neutro ou as pecas do sistema de inter-
travamento bloqueiam os vardes.

Inicie com o conjunto do garfo de 13/marcha a ré.

Ao remover as esferas de intertravamento, esferas de retencdo e molas, remova as esferas de intertravamento e as de retencéo
antes de remover as molas.

Procedimento - 4. Remova o conjunto do garfo de 4/52 marchas. Se 0s
patins dos garfos precisam ser substituidos, remova o
1. Coloque a carcaga dos vardes de engate sobre uma ban- patim gasto do garfo de engate, instale o novo patim e
cada. Engate o conjunto do garfo de 42/52 marchas na dobre as abas por cima e por baixo do garfo.
posicdo de 42 marcha. Remova os parafusos de fixacao e
as retencdes. Nota: Se é necessaria a substituicdo do garfo de engate,

o garfo pode ser removido retirando o pino elasti-
co através do garfo e do vardo com um saca pino e
um martelo.

Nota: Instale o novo garfo de engate alinhando o garfo
com o furo de alinhamento do vardo de engate e
introduza o pino elastico.

2. Remova o conjunto do garfo de 13/marcha a ré.

5. Remova as esferas de intertravamento, esferas de reten-
¢do e molas.

3. Remova o conjunto do garfo de 28/32 marchas e o pino
de intertravamento.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Varoes
de Engate

Como Montar a Carcaca dos Vardes de Engate da FS-4205

InstrucGes Especiais

As esferas de intertravamento, esferas de retencdo e molas sdo intercambiaveis e podem ser utilizadas indiferentemente.
Lubrifique os patins dos garfos e insertos com éleo antes de montar.

Lubrifique as canaletas dos varGes de engate com graxa antes de montar.

Mantenha os varfes de engate em neutro durante a montagem.

Os furos das placas de retencdo ndo possuem roscas usinadas nas carcagas novas dos vardes de engate. Os parafusos de fixa-

e molas na seguinte sequéncia:

A. Posicione (3) esferas no orificio do interruptor da luz
da marcha a ré.

B. Instale a mola e a esfera de retencéo da 13/marcha a
ré.

C. Posicione (2) esferas no orificio transversal adjacente.
D. Instale a mola e a esfera de retencdo da 2%/32 marchas.
E. Posicione (2) esferas no orificio transversal adjacente.
F. Instale a mola e a esfera de retencdo da 4%/52 marchas.

cdo utilizados sédo do tipo "auto-atarrachante" e podem ser reutilizados se a carcaca dos var@es de engate for substituida. 2
(7]

S

Procedimento - 2. Posicione o garfo da 13marcha a ré no conjunto da car- S
caga como mostrado. ®

1. Instale as esferas de intertravamento, esferas de retengdo - &
m
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Nota: As esferas e as molas séo intercambiaveis e podem _ ) )
ser utilizadas indiferentemente. 3. Instale o pino de intertravamento no conjunto do garfo da

28/32 marchas e posicione como mostrado.

4. Posicione o conjunto do garfo da 4%/5% marchas na carca-
¢a como mostrado.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

30

Posicione os garfos de engate como mostrado. Instale as
placas de retencéo dianteira e traseira sobre os vardes de
engate e instale os dois parafusos de fixagdo dianteiros.
Aperte todos os parafusos de retengdo dos vardes com o
torque de 20-25 Ib.ft (27-34 N.m).

Nota: Pode ser necessario segurar os vardes na posicao
correta durante a instalacdo dos suportes dos
vardes.




Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Desmontar a Carcaca dos Vardes de Engate da FS-5205

Instrucdes Especiais

A carcaca dos varfes de engate deve ser removida da transmissao.

Durante a desmontagem, coloque todas as pec¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a montagem.

Var@es de engate que ndo estivem sendo removidos devem ser mantidos na posicao de neutro ou as pecas do sistema de inter-

travamento bloqueiam os vardes.

Inicie com o conjunto do garfo da 4%/5% marchas.

Ao remover as esferas de intertravamento, esferas de retencdo e molas, remova as esferas de intertravamento e as de retencéo

antes de remover as molas.

Ferramentas Especiais

Ima

Procedimento -

1. Coloque o conjunto sobre uma superficie plana com a
traseira da carcaca voltada para a direita.

2. Para remover os parafusos de fixagdo dianteiros, engate
0 conjunto do garfo da 43/52 marchas na posicdo de 42
marcha (em direcdo a traseira).

4. Remova o conjunto do garfo da 4/52 marchas.

5. Remova o conjunto do garfo da 2%/32 marchas e o pino
de intertravamento.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Vardes
de Engate

7. Se necessario, remova 0 espagador dianteiro do vardo da 12. Inspecione os patins dos garfos. Se os patins estiverem
13/marcha a ré. gastos, remova o patim gasto do garfo de engate, instale
0 novo patim e dobre as abas por cima e por baixo do

garfo.

-

8. Remova o0 pino de bloqueio da 13/marcha a ré do con-
junto do garfo de 13/marcha a ré.
) o 13. Inspecione os garfos. Se os garfos estiverem danifica-
9. Remova o conjunto da 1%marcha a re. dos, remova-os retirando o pino elastico através do garfo
e do varéo.

10. Remova o atuador da 13/marcha a ré.

11. Remova as quatro (4) esferas de intertravamento, as trés
(3) esferas de retencdo, as trés (3) esferas do interruptor
da luz da marcha a ré e as trés (3) molas.

32



Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Montar a Carcaca dos Vardes de Engate da FS-5205

InstrucGes Especiais

As esferas de intertravamento, esferas de retencdo e molas sdo intercambiaveis e podem ser utilizadas indiferentemente.
Lubrifique os patins dos garfos e insertos com éleo antes de montar.

Lubrifique as canaletas dos varGes de engate com graxa antes de montar.

Mantenha os varfes de engate em neutro durante a montagem.

Os furos das placas de retencdo ndo possuem roscas usinadas nas carcacas novas dos vardes de engate. Os parafusos de fixa-
¢do utilizados sdo do tipo "auto-atarrachante" e podem ser reutilizados se a carcaca dos vardes de engate for substituida.

Pode ser necessario segurar 0s vardes em sua posi¢ao durante a instalacdo das placas de retencéo.

Procedimento - 3. Posicione o garfo da 13/marcha a ré no conjunto da car-

. . caca como mostrado.
1. Instale as esferas de intertravamento, esferas de retencéo

e molas na seguinte sequéncia:

A. Posicione (3) esferas no orificio do interruptor da luz
da marcha a ré.

B. Instale a mola e a esfera de retencdo da 1%/marcha a
ré.

C. Posicione (2) esferas no orificio transversal adjacente.
D. Instale a mola e a esfera de retencdo da 22/32 marchas.
E. Posicione (2) esferas no orificio transversal adjacente.
F. Instale a mola e a esfera de retengdo da 4%/5% marchas. 4. Instale o pino de bloqueio da 1¥/marcha a ré no conjunto
do garfo.
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Nota: As esferas e as molas sao intercambiaveis e podem
ser utilizadas indiferentemente.

5. Posicione o conjunto do vardo da 1¥/marcha a ré na car-
caca.

2. Assente o atuador da 13/marcha a ré sobre o pino de
articulacéo do atuador.

o

Instale o pino de intertravamento no conjunto do garfo da
28/32 marchas e posicione como mostrado.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Vardes
de Engate

7.

34

Posicione o conjunto do garfo da 4%/5% marchas nacarca-  10. Engate cuidadosamente o garfo da 4%/5% marchas na
¢a como mostrado. posicdo da 4% marcha (em direcéo a traseira).

Posicione as placas de retengdo, a placa de retencéo 11. Instale os parafusos de fixagdo na placa de retengdo
dianteira no conjunto traseiro de orificios. dianteira. Aperte todos os parafusos de retengdo dos

vardes com o torque de 20-25 Ib.ft (27-34 N.m).
Instale os parafusos de fixacdo na placa de retencdo tra-
seira. Aperte todos os parafusos de retencdo dos vardes
com o torque de 20-25 Ib.ft (27-34 N.m).

Nota: Pode ser necessario segurar os vardes na posicao
correta durante a instalagdo dos suportes dos
varoes.




Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Desmontar a Carcaca dos Vardes de Engate da FS-6205/6305

Instrugdes Especiais
A carcaga dos varfes de engate deve ser removida da transmiss&o.
Durante a desmontagem, coloque todas as peg¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a montagem.

Varfes de engate que ndo estivem sendo removidos devem ser mantidos na posi¢ao de neutro ou as pecas do sistema de inter-
travamento bloqueiam os vardes.

Inicie com o conjunto do garfo da 13/marcha a ré.

Ao remover as esferas de intertravamento, esferas de retencdo e molas, remova as esferas de intertravamento e as de retencéo
antes de remover as molas.

Procedimento - 6. Remova o conjunto do garfo da 4%/52 marchas.
1. Coloque o conjunto sobre uma superficie plana com a
traseira da carcaca voltada para a direita.

2. Pararemover os parafusos de fixagdo dianteiros, engate
0 conjunto do garfo da 4%/5% marchas na posicéo de 42
marcha (em dire¢do a traseira).

3. Remova os parafusos de fixa¢do e as placas de retencéo.
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7. Inspecione os patins dos garfos. Se o0s patins estiverem
gastos, remova o patim gasto do garfo de engate, instale
0 novo patim e dobre as abas por cima e por baixo do
garfo.
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8. Inspecione os garfos. Se os garfos estiverem danifica-
dos, remova-os retirando o pino elastico através do garfo

e do varao.
; a/3a i ;
5. Remova o conjunto do garfo da 2%/3* marchas e o pino 9. Remova as esferas de intertravamento, esferas de reten-
de intertravamento. ¢éo e molas.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Montar a Carcaca dos Vardes de Engate da FS-6205/6305

Instrucdes Especiais

As esferas de intertravamento, esferas de retencdo e molas sdo intercambiaveis e podem ser utilizadas indiferentemente.
Lubrifique os patins dos garfos e insertos com éleo antes de montar.

Lubrifique as canaletas dos varGes de engate com graxa antes de montar.

Mantenha os varfes de engate em neutro durante a montagem.

Os furos das placas de retencdo ndo possuem roscas usinadas nas carcacas novas dos vardes de engate. Os parafusos de fixa-
¢do utilizados sdo do tipo "auto-atarrachante" e podem ser reutilizados se a carcaca dos vardes de engate for substituida.

Pode ser necessario segurar 0s vardes em sua posi¢ao durante a instalacdo das placas de retencéo.

Procedimento - 3. Instale o pino de intertravamento no conjunto do garfo da
28/32 marchas.
1. Instale as esferas de intertravamento, esferas de retencéo
e molas na seguinte sequéncia: 4. Posicione o garfo da 2%/3% marchas no conjunto da carca-
A. Posicione (3) esferas no orificio do interruptor da luz ca.
da marcha a ré.
B. Instale a mola e a esfera de retencéo da 13/marcha a
ré.
C. Posicione (2) esferas no orificio transversal adjacente.
D. Instale a mola e a esfera de retencdo da 2%/32 marchas.
E. Posicione (2) esferas no orificio transversal adjacente.
F. Instale a mola e a esfera de retencdo da 4%/52 marchas.

Nota: As esferas e as molas sdo intercambiaveis e podem
ser utilizadas indiferentemente. 5. Posicione o garfo da 4%/52 marchas no conjunto da carca-

E C ca.

2. Posicione o garfo da 13/marcha a ré no conjunto da car-

caca como mostrado. . B 3
6. Posicione as placas de retencéo, a placa de retencéo

dianteira no conjunto traseiro de orificios.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

Instale os parafusos de fixacdo nas placas de retencdo Verificagao Final

intermediéria e traseira. Aperte todos os parafusos de

retencao dos vardes com o torque de 20-25 Ib.ft (27-34 Certifique-se de que o sistema de intertravamento esta funcio-
N.m). nando - ndo se pode engatar duas marchas ao mesmo tempo.

Nota: Pode ser necessario segurar os vardes na posicao
correta durante a instalacdo dos suportes dos
varoes.

Engate cuidadosamente o garfo da 42/52 marchas na
posi¢do da 42 marcha (em direcdo a traseira).

Instale os parafusos de fixacéo na placa de retencéo
dianteira. Aperte todos os parafusos de retencéo dos
varfes com o torque de 20-25 Ib.ft (27-34 N.m).
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Desmontar a Carcaca dos Vardes de Engate da FS-5306/6306/5406/6406

Instrucdes Especiais
A carcaga dos varfes de engate deve ser removida da transmiss&o.
Durante a desmontagem, coloque todas as pegas sobre uma bancada limpa na ordem da remog&o para facilitar a montagem.

Var@es de engate que ndo estivem sendo removidos devem ser mantidos na posicao de neutro ou as pecas do sistema de inter-
travamento blogueiam os vardes.

Inicie com o conjunto do garfo da marcha a ré.

Ao remover as esferas de intertravamento, esferas de retengdo e molas, remova as esferas de intertravamento e as de retencao
antes de remover as molas.

Procedimento - 6. Remova o conjunto do garfo da 3%/42 marchas e o pino

_ _ de intertravamento.
1. Coloque o conjunto sobre uma superficie plana com a

traseira da carcaca voltada para a direita.

2. Para remover os parafusos de fixagdo dianteiros, engate
0 conjunto do garfo da 5%/62 marchas na posicdo de 52
marcha (em direcdo a traseira).

3. Remova os parafusos de fixacdo e as placas de retencéo.

7.

8. Inspecione os patins dos garfos. Se os patins estiverem
gastos, remova o patim gasto do garfo de engate, instale
0 novo patim e dobre as abas por cima e por baixo do
garfo.

5. Remova o conjunto do garfo da 13/22 marchas e o pino
de intertravamento.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Varoes
de Engate

10.

Inspecione os garfos. Se os garfos estiverem danifica-
dos, remova-os retirando o pino elastico através do garfo
e do vardo.

Remova as esferas de intertravamento, esferas de reten-
cdo e molas.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Montar a Carcaca dos Vardes de Engate da FS-5306/6306/5406/6406

InstrucGes Especiais

As esferas de intertravamento, esferas de retencdo e molas sdo intercambiaveis e podem ser utilizadas indiferentemente.
Lubrifique os patins dos garfos e insertos com éleo antes de montar.

Lubrifique as canaletas dos varGes de engate com graxa antes de montar.

Mantenha os varfes de engate em neutro durante a montagem.

Os furos das placas de retencdo ndo possuem roscas usinadas nas carcacas novas dos vardes de engate. Os parafusos de fixa-
¢do utilizados sdo do tipo "auto-atarrachante" e podem ser reutilizados se a carcaca dos vardes de engate for substituida.

Pode ser necessario segurar 0s vardes em sua posi¢ao durante a instalacdo das placas de retencéo.

Procedimento - 3. Instale o pino de intertravamento no conjunto do garfo da
13/22 marchas.
1. Instale as esferas de intertravamento, esferas de retencéo
e molas na seguinte sequéncia: 4. Posicione o garfo da 13/22 marchas no conjunto da carca-
A. Posicione (3) esferas no orificio do interruptor da luz ca.
da marcha a ré.
B. Instale a mola e a esfera de retencdo da marcha a ré.
C. Posicione (2) esferas no orificio transversal adjacente.
D. Repita as etapas B e C para a posi¢do de 13/22 mar-
chas, a posicao de 3%/42 marchas e a posicdo de 5%/62
marchas.

Nota: As esferas e as molas sdo intercambiaveis e podem
ser utilizadas indiferentemente.

C 5. Instale o pino de intertravamento no conjunto do garfo da
3%/42 marchas.

2. Posicione o garfo da marcha a ré no conjunto da carcaca
como mostrado.

6. Posicione o garfo da 3%/42 marchas no conjunto da carca-
ca.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

7.

10.

11.

Posicione o bloco de engate da 5%/6% marchas no con- Verificagao Final

junto da carcaca.

Certifique-se de que o sistema de intertravamento esta funcio-
nando - ndo se pode engatar duas marchas ao mesmo tempo.

Posicione as placas de reten¢do, a placa de retengédo
dianteira no conjunto traseiro de orificios.

Instale os parafusos de fixagdo nas placas de retencdo
intermediéria e traseira. Aperte todos os parafusos de
retencdo dos varfes com o torque de 20-25 Ib.ft (27-34
N.m).

Nota: Pode ser necessario segurar os vardes na posi¢cdo
correta durante a instalacdo dos suportes dos
varoes.
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Engate cuidadosamente o garfo da 5%/62 marchas na
posicéo da 5% marcha (em direcdo a traseira).

Instale os parafusos de fixacéo na placa de retencédo
dianteira. Aperte todos os parafusos de retencéo dos
vardes com o torque de 20-25 Ib.ft (27-34 N.m).
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Desmontar a Carcaca dos Vardes de Engate da FS0-6406/8406

Instrucdes Especiais
A carcaga dos varfes de engate deve ser removida da transmiss&o.
Durante a desmontagem, coloque todas as pegas sobre uma bancada limpa na ordem da remog&o para facilitar a montagem.

Var@es de engate que ndo estivem sendo removidos devem ser mantidos na posicao de neutro ou as pecas do sistema de inter-
travamento blogueiam os vardes.

Inicie com o conjunto do garfo da 5%/62 marchas.
Ao remover as esferas de intertravamento, esferas de retengdo e molas, remova as esferas de intertravamento e as de retencao

antes de remover as molas.

Procedimento - 6. Remova o conjunto do garfo da 1%/22 marchas e 0 pino
de intertravamento.
1. Coloque o conjunto sobre uma superficie plana com a
traseira da carcaca voltada para a direita.

2. Remova os parafusos de fixacdo e as placas de retengéo.

7.

8. Inspecione os patins dos garfos. Se 0s patins estiverem
gastos, remova o patim gasto do garfo de engate, instale
0 novo patim e dobre as abas por cima e por baixo do
garfo.

4. Remova o bloco de engate da 5%/62 marchas.

5. Remova o conjunto do garfo da 3%/42 marchas e o pino
de intertravamento.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Varoes
de Engate

10.

Inspecione os garfos. Se os garfos estiverem danifica-
dos, remova-os retirando o pino elastico através do garfo
e do vardo.

Remova as esferas de intertravamento, esferas de reten-
cdo e molas.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Montar a Carcaca dos Vardes de Engate da FSO-6406/8406

InstrucGes Especiais

As esferas de intertravamento, esferas de retengdo e molas sao intercambidveis e podem ser utilizadas indiferentemente.
Lubrifique os patins dos garfos e insertos com éleo antes de montar.

Lubrifique as canaletas dos varGes de engate com graxa antes de montar.

Mantenha os varfes de engate em neutro durante a montagem.

Os furos das placas de retengdo ndo possuem roscas usinadas nas carcagas novas dos vardes de engate. Os parafusos de fixa-
¢do utilizados sdo do tipo "auto-atarrachante" e podem ser reutilizados se a carcaca dos vardes de engate for substituida.

Pode ser necessario segurar 0s vardes em sua posi¢ao durante a instalacdo das placas de retencéo.

Procedimento - 3. Instale o pino de intertravamento no conjunto do garfo da
1%/2% marchas.

1. Instale as esferas de intertravamento, esferas de retencéo
e molas na seguinte sequéncia:
A. Posicione (3) esferas no orificio do interruptor da luz
da marcha a ré.
B. Instale a mola e a esfera de retencdo da marcha a ré.
C. Posicione (2) esferas no orificio transversal adjacente.
D. Repita as etapas B e C para a posicdo de 13/22 mar-
chas, a posicao de 3%/42 marchas e a posicdo de 5%/62
marchas.

NotA: As esferas e as molas sdo intercambiaveis e podem
ser utilizadas indiferentemente.

5. Instale o pino de intertravamento no conjunto do garfo da
2. Posicione o garfo da marcha a ré no conjunto da carcaga 39/42 marchas.
como mostrado.
6. Posicione o garfo da 3%/42 marchas no conjunto da carca-

ca.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

7. Posicione o bloco de engate da 5%/6% marchas no con- Verificacao Final
junto da carcaga.
Certifique-se de que o sistema de intertravamento esta funcio-
8. Instale ((st parafusos de fixagdo da placa de retencao nando - ndo se pode engatar duas marchas ao mesmo tempo.
intermediaria.

Nota: Pode ser necessario segurar os vardes na posicao
correta durante a instalacdo da placa de retencdo.

9. Posicione o garfo da 5%/62 marchas no conjunto da carca-
ca.

Nota: O garfo da 5%/62 marchas € alinhado pelo pino guia
e o orificio do parafuso mostrado na foto.
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10. Posicione a ultima placa de retengdo e instale os parafu-
sos de fixagdo nos furos dos parafusos restantes.

11. Inicie pelo parafuso mostrado na foto e aperte todos o0s
parafusos de retengéo dos vardes com o torque de 20-25
[b.ft (27-34 N.m).
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Desmontar o Embolo da Marcha a Ré na FS-4X05/5X05

Instrucdes Especiais

0 bujdo de retencdo esta sob pressdo da mola.

Procedimento - 5. Inspecione o émbolo da marcha a ré. Substitua as pegas
danificadas.
1. Remova o bujdo de retencdo do @mbolo da marcha aré e
ajunta.

2. Remova a mola do émbolo da marcha a ré.

3. Remova o limitador do émbolo da marcha a ré.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Montar o Embolo da Marcha a Ré na FS-4X05/5X05

Instrucdes Especiais

Apoie a carcaca dos varGes de engate sobre sua lateral, com o orificio do @mbolo da marcha a ré voltado para cima.

Procedimento - 4. Instale a junta e o bujio de retencéo do émbolo da mar-
chaaré.
1. Instale émbolo da marcha a re.
5. Aperte o bujdo com o torque de 8-12 Ib.ft (10,8-16,2
N.m).

2. Instale a mola do émbolo da marcha a ré.
Verificacdo Final
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Certifique-se de que o anel elastico esteja seguramente insta-
lado na ranhura do bloco de engate.
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3. Instale o limitador do émbolo da marcha a ré.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Carcaca dos Vardes
de Engate

Como Desmontar o Embolo da Marcha a Ré em Todos os Modelos Exceto FS-4205/5205

InstrucGes Especiais
0 anel elastico e a peca de retencdo estéo sob pressdo da mola.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elasticos.

Procedimento - 4. Remova a arruela e o émbolo.

1. Pressione as molas e a peca de retencdo do émbolo da
marcha a ré.

2. Remova o anel elastico e a peca de retencdo da mola.

3. Remova as molas do émbolo da marcha a ré. . A s .
5. Inspecione as pecas do émbolo da marcha a ré. Substitua

as pegas desgastadas ou danificadas.

b
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Carcaca dos Varoes
de Engate

Como Montar o Embolo da Marcha a Ré em Todos os Modelos Exceto FS-4205/5205

InstrucGes Especiais
Coloque o vardo do garfo da marcha a ré em uma morsa

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais
Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira

Alicate para anel elastico

Procedimento - 3. Pressione a peca de retencdo do émbolo da marchaarée
as molas.

1. Instale o émbolo e a arruela.
4. Instale o anel elastico na ranhura do bloco de engate.
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Verificacdo Final

Certifique-se de que o anel elastico esteja seguramente insta-
2. Instale as molas do émbolo da marcha a ré. lado na ranhura do bloco de engate.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Desmontagem da
Secao Principal

Como Remover o Conjunto do Eixo Piloto

Instrucdes Especiais

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca quando utilizar uma talhadeira para remover a gaiola do rolamento.

Procedimento - 2. Remova o conjunto do eixo piloto da transmissao.

1. Solte os seis parafusos de fixacdo, sacuda a tampa reten-
tora dianteira com um martelo de borracha e remova-a.
Se necessério, remova o retentor de 6leo da tampa.

3. Utilizando uma talhadeira, remova a gaiola do rolamento
e os rolos. Instale um extrator de rolamento e remova a
pista do rolamento do eixo piloto.

R
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Desmontagem da
Secao Principal

Como Remover o Conjunto do Eixo Principal

InstrucGes Especiais

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elasticos.

Ferramenta Especiais

Eslinga e talha.

Procedimento - 5. Para 0o modelo FS-5205, bata levemente na parte frontal
do eixo principal para mové-lo em direcdo a traseira
1. Remova a luva do velocimetro e a engrenagem acionada. cerca de ¥ Use alavancas para remover a capa do rola-

mento traseiro e o anel elastico de posicionamento.
2. Solte as quatro porcas de fixag8o e arruelas de presséo.
6. Passe uma eslinga ao redor do conjunto sincronizador da
3%/42 marchas. Use uma talha para remover o conjunto
do eixo principal da carcaca.

3. Utilizando chaves de fenda nos entalhes, remova a tampa
do rolamento traseiro. Se necessario, remova o retentor
de 6leo da tampa.
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4. Remova 0s calcos e a engrenagem de acionamento do
velocimetro ou o rotor.

Nota: Os calgos podem sair com a tampa do rolamento
traseiro.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Desmontagem da

Secao Principal

Como Remover o Conjunto do Contra-Eixo

Procedimento -

1.

2.

3.

52

Solte os parafusos de fixacdo, remova a tampa do rola-
mento traseiro do contra-eixo e os cal¢os.

Remova a capa do rolamento traseiro do contra-eixo.

Nota: O contra-eixo pode deslizar para tras e sair do furo
de alojamento do rolamento.

Mova o conjunto do contra-eixo para tras e levante-o da
carcaga.

Se a pista do rolamento dianteiro do contra-eixo precisa
ser substituida, retire o bujdo do furo do alojamento
através da frente da transmissao e remova a pista para
tras em direcdo ao interior da caixa.




Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Desmontagem da
Secao Principal

Como Remover o Conjunto da Engrenagem Intermediaria da Marcha a Ré em Todos os
Modelos Exceto FS-5306/6306

Ferramentas Especiais

Pé-de-cabra

Procedimento -

1. Remova a trava da engrenagem intermediaria da marcha
aré e o parafuso de fixagdo.

2. Utilizando um pé-de-cabra, remova o eixo da engrena-
gem intermediaria da marcha a ré.
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3. Remova a engrenagem intermediaria da marcha a ré, os
rolamentos, o espacador e as arruelas de encosto.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Desmontagem da
Secao Principal

Como Remover o Conjunto da Engrenagem Intermediaria da Marcha a Ré da FS-5306/
6306

Ferramentas Especiais

Martelo deslizante

Procedimento -

1. Utilizando o martelo deslizante, remova o eixo da engre-
nagem intermediaria da marcha a ré.

V-

==

2. Remova a esfera de localizagao.

3. Remova o conjunto da engrenagem intermediaria da
marcha a ré e as arruelas de encosto.

4. Remova 0s rolamentos e o espacador do conjunto da
engrenagem intermediaria da marcha a ré.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo

Principal

Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal da FS-4205

InstrucGes Especiais

Durante a desmontagem, coloque todas as peg¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a remontagem.

Ferramentas Especiais
Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira
Alicate para anel elastico

Extrator de engrenagem

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
DIANTEIRA voltada para cima

1. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima.

2. Remova o rolamento axial do cubo de engate e a pista do
rolamento.

3. Remova o sincronizador e as capas da 42/52 marchas.
4. Remova 0 cubo de acoplamento da 42/52 marchas.
5. Remova a engrenagem e o rolamento da 42 marcha.

6. Remova o anel elastico de fixacdo da engrenagem da 32
marcha.

7. Remova a arruela de encosto e a esfera de posiciona-
mento da engrenagem da 32 marcha.

8. Remova a engrenagem e o rolamento da 32 marcha.
9. Remova o sincronizador e as capas da 22/32 marchas.

10. Remova o anel elastico e o cubo de engate da 22/3% mar-
chas.

11. Remova a engrenagem e o rolamento da 22 marcha.
12. Remova o anel de retencdo do anel bi-partido.

13. Separe as metades do anel bi-partido e remova 0s semi-
anéis e a esfera de posicionamento.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elasticos.

14. Remova a engrenagem e o rolamento da 12 marcha.

15. Remova o cubo de acoplamento da 13/marcha a ré.

Procedimento - Veja ilustracdo do eixo principal com a

TRASEIRA voltada para cima

16. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada

para cima.

17. Utilizando um extrator, remova a engrenagem da marcha
aré, aarruela e o rolamento traseiro.

18. Remova o rolamento da engrenagem da marcha a ré.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

1. Rolamento Traseiro

2. Arruela

3. Engrenagem da Marcha a Ré
4. Rolamento da Engrenagem
5. Eixo Principal

1. Pista do Rolamento 9. Engrenagem da 3?
2. Rolamento Axial 0 Mgrcha adore C
3. Sincronizador e Capas da Y- Ihcronizador € Lapas
42/52 Marchas P da 2%/3% Marchas
4. Cubo de Acoplamento ~ 11. Cubo de
da 4%/5* Marchas Acoplamento da
a 28/32 Marchas
> ,\Eﬁr;%ﬁgagem dad 12. Engrenagem da 22
6. Rolamento da Marcha )
Engrenagem 13. Anel dg Retgngao do
7. Anel Elastico Anel Bi-Partido
8. Arruelade Encostoe 14 én;al Bi-Partido e
Esfera de Pgs?(r:?oﬂgmento
Posicionamento 15. Engrenagem da 1°
Marcha
16. Cubo de Acoplamento da
13/Marcha a Ré

17. Eixo Principal
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal da FS-4205

InstrucGes Especiais

Durante a desmontagem, coloque todas as peg¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a remontagem.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira
Alicate para anel elastico

Extrator de engrenagem

Procedimento - Veja ilustracio do eixo principal com a
DIANTEIRA voltada para cima

1. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima.

2. Remova o rolamento axial do cubo de engate e a pista do
rolamento.

3. Remova o sincronizador e as capas da 42/52 marchas.
4. Remova o cubo de acoplamento da 42/52 marchas.
5. Remova a engrenagem e o rolamento da 4% marcha.

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
DIANTEIRA voltada para cima

6. Remova o anel elastico de fixacdo da engrenagem da 32
marcha.

7. Remova a arruela de encosto e a esfera de posiciona-
mento da engrenagem da 32 marcha.

8. Remova a engrenagem e o rolamento da 3% marcha.
9. Remova o sincronizador e as capas da 22/32 marchas.

10. Remova o anel elastico e o cubo de engate da 22/32 mar-
chas.

11. Remova a engrenagem e o rolamento da 2% marcha.
12. Remova o anel de retencdo do anel bi-partido.

13. Separe as metades do anel bi-partido e remova 0s semi-
anéis e a esfera de posicionamento.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elasticos.

14. Remova a engrenagem e o rolamento da 1# marcha.
15. Remova o cubo de acoplamento da 13/marcha a ré.

16. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada
para cima.

17. Utilizando um extrator, remova a engrenagem da marcha
aré, aarruela e o rolamento traseiro.

18. Remova o rolamento da engrenagem da marcha a re.

19. Instale a esfera de posicionamento e a arruela. A arruela
pode ser instalada com qualquer lado voltado para a
engrenagem.

20. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.
21. Instale o rolamento da engrenagem da 42 marcha.

22. Instale a engrenagem da 42 marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para cima.

23. Instale 0 cubo de acoplamento da 43/5% marchas com a
face usinada do cubo voltada para cima.

24. Instale o sincronizador e as capas da 4%/5% marchas.

25. Instale o rolamento axial do cubo de engate e a pista do
rolamento.

Verificacao Final

Certifique-se de que as engrenagens do eixo principal giram
livremente.
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Procedimentos de Revisdo da
Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

58

1. Rolamento Traseiro
2. Arruela

3. Engrenagem da Marcha a Ré

4. Rolamento da Engrenagem
5. Eixo Principal

. Pista do Rolamento
. Rolamento Axial
. Sincronizador e Capas

da 48/52 Marchas

. Cubo de Acoplamento

da 48/52 Marchas

. Engrenagem da 4°

Marcha

. Rolamento da

Engrenagem

. Anel Elastico
. Arruela de Encosto e

Esfera de
Posicionamento

9.

10.
1.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

Engrenagem da 3
Marcha
Sincronizador e Capas
da 2%/3% Marchas
Cubo de
Acoplamento da 2%/3?
Marchas
Engrenagem da 2°
Marcha
Anel de Retengéo do
Anel Bi-Partido
Anel Bi-Partido e Esfera
de Posicionamento
Engrenagem da 12
Marcha
Cubo de Acoplamento
da 1%/Marcha a Ré
Eixo Principal



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal da FS-5205

InstrucGes Especiais

Durante a desmontagem, coloque todas as peg¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a remontagem.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira

Alicate para anel elastico

Extrator de rolamento

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
DIANTEIRA voltada para cima

1.

Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima.

Remova o sincronizador e as capas da 4%/5% marchas.

Remova o rolamento axial do cubo de engate e a pista do
rolamento.

Remova o cubo de acoplamento da 4%/5% marchas.
Remova a engrenagem e o rolamento da 42 marcha.

Remova o0 anel elastico de fixacdo da engrenagem da 32
marcha.

Remova a arruela de encosto e a esfera de posiciona-
mento da engrenagem da 32 marcha.

Remova a engrenagem e o rolamento da 32 marcha.

Remova o sincronizador e as capas da 2%/3% marchas.

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
TRASEIRA voltada para cima

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada
para cima.

Utilizando um extrator, remova rolamento traseiro do
eixo principal.

Remova o anel de retengéo da arruela bi-partida da
engrenagem da 12 marcha.

Separe as metades da arruela bi-partida e remova 0s
semi-anéis.

Remova a engrenagem e o rolamento da 12 marcha.
Remova o acoplamento deslizante da 13/marcha a ré.

Remova o anel elastico do cubo de acoplamento da 12/
marcha a ré.

Remova o cubo de engate.
Remova a engrenagem e o rolamento da marcha a ré.

Remova o anel de retencéo da arruela bi-partida da
engrenagem da 22 marcha.

Remova a arruela bi-partida e a esfera de posicionamento
da engrenagem da 22 marcha.

Remova a engrenagem e o rolamento da 22 marcha.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima Eixo

1. Sincronizador e Capas
da 4%/5% Marchas
2. Pista do Rolamento

3. Rolamento Axial

4. Cubo de Acoplamento da
42/5 Marchas

5. Engrenagem da 4% Marcha

6. Rolamento da Engrenagem

60

7. Anel Elastico
8. Arruela de Encosto e
Esfera de
Posicionamento
9. Engrenagem da 3% Marcha
10. Sincronizador e Capas da
28132 Marchas
11. Eixo Principal

Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

1. Rolamento Traseiro

2. Anel de Retengéo da
Arruela

3. Arruela Bi-Partida

4. Engrenagem da 1 Marcha

5. Rolamento da Engrenagem

6. Acoplamento Deslizante da
1%/Marcha a Ré

7. Anel Elastico

8. Cubo de Engate

9. Engrenagem da Marcha &
Ré

10. Arruela Bi-Partida e Esfera

de Posicionamento
11. Engrenagem da 2% Marcha

12. Eixo Principal



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Como Montar o Conjunto do Eixo Principal da FS-5205

InstrucGes Especiais

A medida que o eixo principal ¢ montado, lubrifique os furos de alojamento dos rolamentos das engrenagens, faces dos cubos
das engrenagens, arruelas bi-partidas, superficies de atrito dos sincronizadores, capas dos sincronizadores e o eixo principal
com lubrificante da transmissao.
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A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira
Instalador de rolamento tipo luva

Alicate para anel elastico

Procedimento - Veja ilustracdo do eixo principal com a 15. Utilize um instalador de rolamento tipo luva e instale o
TRASEIRA voltada para cima rolamento traseiro do eixo principal.
1. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em Procedimento - Veja ilustracio do eixo principal com a
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada DIANTEIRA voltada para cima
para cima.

16. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em

a . . . .
2. Instale o rolamento da engrenagem da 2% marcha. uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada

3. Instale a engrenagem da 22 marcha com os dentes de para cima.
acoplamento da engrenagem voltados para baixo. 17. Instale o sincronizador e as capas da 23/32 marchas.
4. Instale a esfera de posicionamento e a arruela bi-partida 18. Instale o rolamento da engrenagem da 32 marcha

na canaleta do eixo principal, posicionando as extremi-
dades da arruela bi-partida juntas na esfera de posiciona- 19. Instale a engrenagem da 3% marcha com os dentes de

mento. acoplamento da engrenagem voltados para baixo.
5. Instale o anel de retengdo da arruela bi-partida da engre- 20. Instale a esfera de posicionamento e a arruela de encosto
nagem da 22 marcha. da engrenagem da 3% marcha. Alinhe o entalhe da arruela

L com a esfera.
Instale o rolamento da engrenagem da marcha a re.

. 21. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.
Instale a engrenagem da marcha a ré.

o 22. Instale o rolamento da engrenagem da 42 marcha.
Instale o cubo de acoplamento da 13/marcha a re.

. . 23. Instale a engrenagem da 4% marcha com os dentes de
Instale 0 aqel eléstico do cub_o de gco.plamento da 1%/ acoplamento da engrenagem voltados para cima.
marcha a ré na canaleta do eixo principal.

© © N 9

24. Instale o cubo de acoplamento da 4%/5% marchas com a

10. Instale o acoplamento deslizante da 13/marcha a ré. face usinada do cubo voltada para cima.

a .
11. Instale o rolamento da engrenagem da 1% marcha. 25. Instale o rolamento axial do cubo de acoplamento e a

12. Instale a engrenagem da 12 marcha. pista do rolamento.

13. Instale a arruela bi-partida da engrenagem da 12 marcha 26 Instale o sincronizador e as capas da 4%/5% marchas.

na canaleta do eixo principal, posicionando as extremi- Verificacdo Final
dades da arruela bi-partida juntas.
Certifique-se de que as engrenagens do eixo principal giram

14. Instale o anel de retencdo sobre a arruela bi-partida. liviemente
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima

1. Rolamento Traseiro 7. Anel Elastico
2. Anel de Retencao da 8. Cubo de Engate
] /eruella 8 Partid 9. Engrenagem da Marcha & Ré
. Arruela Bi-Partida Do
4 Enarenacem da 12 Marcha 10 Arruela Bi-Partida e Esfera de 1. Sincronizador e Capasda 7. Anel Elastico
- Engrenag Posicionamento 42/52 Marchas 8. Arruela de Encosto e

5. Rolamento da

Engrenagem 11. Engrenagem da 22 Marcha 2. Pista do Rolamento Esfgrg de
6. Acoplamento Deslizante da 12 Eix0 Principal 3. Rolamento Axial 9 Egsgﬁgagﬁr&tg 32 Marcha
18/Marcha a Ré 4. Cubo de Acoplamento da ) g g
42/52 Marchas 10. S;ncaromzador e Capas da
5. Engrenagem da 42 2°/3* Marchas
Marcha 11. Eixo Principal
6. Rolamento da
Engrenagem
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo

Principal

Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal da FS-6205

InstrucGes Especiais

Durante a desmontagem, coloque todas as peg¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a remontagem.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira

Alicate para anel elastico

Extrator de rolamento

Procedimento - Veja ilustracio do eixo principal com a
DIANTEIRA voltada para cima

1.

10.

11.

12.

Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima.

Remova o sincronizador e as capas da 4%/5% marchas.

Utilizando um extrator instalado por tras do cubo de aco-
plamento da 42/52 marchas, remova o cubo e o rola-
mento.

Remova a engrenagem da 42 marcha, 0s rolamentos e 0
espacador.

Remova o anel elastico, a arruela de encosto e a esfera de
posicionamento.

Remova a engrenagem da 32 marcha, os rolamentos e o
espacador.

Remova o sincronizador e as capas da 2%/32 marchas.

Remova o0 anel elastico e o cubo de engate da 22/3% mar-
chas.

Remova a engrenagem da 22 marcha, os rolamentos e o
espacador.

Remova o anel elastico, a arruela de encosto e a esfera de
posicionamento.

Remova a engrenagem da 12 marcha, os rolamentos e 0
espacador.

Remova o acoplamento deslizante.

Procedimento - Veja ilustracdo do eixo principal com a
TRASEIRA voltada para cima

13.

14.

15.

Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada
para cima.

Utilizando um extrator, remova a engrenagem da marcha
aré, aarruela e o rolamento traseiro.

Remova os rolamentos e o espacador da engrenagem da
marcha a ré.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima

64

. Rolamento Dianteiro
. Sincronizador e Capas da

43/52 Marchas

. Cubo de Acoplamento da

43/528 Marchas

. Engrenagem da 4% Marcha
. Rolamento da

Engrenagem

. Espagador
. Anel Elastico
. Arruela de Encosto e Esfera

de Posicionamento

9. Engrenagem da 32 Marcha

10. Sincronizador e Capas da
2%/3% Marchas

11. Cubo de Acoplamento
da 2%/3? Marchas

12. Engrenagem da 22 Marcha
13. Engrenagem da 12 Marcha

14. Acoplamento deslizante
15. Eixo Principal

Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

1. Rolamento Traseiro

2. Arruela

3. Engrenagem da Marcha a Ré
4. Rolamento da Engrenagem
5. Espagador

6. Eixo Principal



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Como Montar o Conjunto do Eixo Principal da FS-6205

InstrucGes Especiais

CUIDADO: Nao aqueca o rolamento acima de 275°F (136°C). Se possivel, use uma lampada de aquecimento como a fonte de
calor.
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A medida que o eixo principal ¢ montado, lubrifique os furos de alojamento dos rolamentos das engrenagens, faces dos cubos
das engrenagens, arruelas bi-partidas, superficies de atrito dos sincronizadores, capas dos sincronizadores e o eixo principal
com lubrificante da transmissao.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira
Instalador de rolamento tipo luva

Alicate para anel elastico

Procedimento - Veja ilustracio do eixo principal com a 10. Instale a engrenagem da 12 marcha com os dentes de
TRASEIRA voltada para cima acoplamento da engrenagem voltados para baixo.
1. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em 11. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.

uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada

para cima. 12. Instale os rolamentos da engrenagem da 22 marcha com

0 espacador entre os rolamentos.
2. Instale os rolamentos da engrenagem da marcha a ré
com o espagador entre os rolamentos. 13. Instale a engrenagem da 22 marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para cima.
3. Instale a engrenagem da marcha a ré com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para baixo. 14. Instale o cubo de acoplamento da 28/3% marchas com a

face escalonada do cubo voltada para cima.
4. Instale a arruela da engrenagem da marcha a ré. A arruela

pode ser instalada com qualquer lado voltado para a 15. Instale o anel elstico na canaleta do eixo principal.

engrenagem. _ _
16. Instale o sincronizador e as capas da 2%/3% marchas.

5. Utilize um instalador de rolamento tipo luva ou lampada

de aquecimento e instale o rolamento traseiro do eixo 17. Instale os rolamentos da engrenagem da 3* marcha com
principal. 0 espacador entre os rolamentos.
Procedimento - Veja ilustrag&o do eixo principal com a 18. Instale a engrenagem da 3* marcha com os dentes de
DIANTEIRA voltada para cima acoplamento da engrenagem voltados para baixo.

19. Instale a esfera de posicionamento e a arruela. A arruela
pode ser instalada com qualquer lado voltado para a
engrenagem.

6. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima.

7. Instale o acoplamento deslizante. 20. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.

21. Instale os rolamentos da engrenagem da 42 marcha com

8. Instale os rolamentos da engrenagem da 12 marcha com
0 espacador entre os rolamentos.

0 espacador entre os rolamentos.

22. Instale a engrenagem da 4% marcha com os dentes de

9. Instale a engrenagem da 1% marcha com os dentes de )
acoplamento da engrenagem voltados para cima.

acoplamento da engrenagem voltados para baixo.

65



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo

Principal

23. Instale o cubo de acoplamento da 4/5% marchas com a
face de encosto do cubo voltada para baixo.

24. Instale o sincronizador e as capas da 4%/5% marchas.

25. Utilize um instalador tipo luva e Instale o rolamento
dianteiro do eixo principal.

Verificagéo Final

Certifique-se de que as engrenagens do eixo principal giram
livremente.

Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

1
S

1. Rolamento Traseiro 4. Rolamento da

2. Arruela Engrenagem
3. Engrenagemda 5. Espacador
Marcha a Ré 6. Eixo Principal
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Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima

o N oo ~

1
\@

. Rolamento Dianteiro
. Sincronizador e Capas da

43/528 Marchas

. Cubo de Acoplamento da

43/52 Marchas

. Engrenagem da 42

Marcha

. Rolamento da Engrenagem
. Espacador

. Anel Elastico

. Arruela de Encosto e

Esfera de
Posicionamento

9. Engrenagem da 32 Marcha
10. Sincronizador e Capas
da 2%/3? Marchas
11. Cubo de Acoplamento
da 2%/3? Marchas
12. Engrenagem da 22 Marcha
13. Engrenagem da 12
Marcha
14. Acoplamento deslizante
15. Eixo Principal



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo

Principal

Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal da FS-6305

InstrucGes Especiais

Durante a desmontagem, coloque todas as peg¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a remontagem.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira

Alicate para anel elastico

Extrator de rolamento

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
DIANTEIRA voltada para cima

1.

10.

11.

12.

Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima.

Remova o sincronizador e as capas da 4%/5% marchas.

Utilizando um extrator instalado por tras do cubo de aco-
plamento da 42/52 marchas, remova o cubo e o rola-
mento.

Remova a engrenagem da 42 marcha, os rolamentos e o
espacador.

Remova o anel elastico, a arruela de encosto e a esfera de
posicionamento.

Remova a engrenagem da 32 marcha, os rolamentos e 0
espacador.

Remova o sincronizador e as capas da 2%/32 marchas.

Remova o0 anel elastico e o cubo de engate da 2/3% mar-
chas.

Remova a engrenagem da 2% marcha, os rolamentos e 0
espacador.

Remova o anel elastico, a arruela de encosto e a esfera de
posicionamento.

Remova a engrenagem da 12 marcha, os rolamentos e 0
espacador.

Remova o sincronizador da 12 marcha.

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
TRASEIRA voltada para cima

13.

14.

15.

Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada
para cima.

Utilizando um extrator, remova a engrenagem da marcha
aré, a arruela e o rolamento traseiro.

Remova os rolamentos e o espacador da engrenagem da
marcha a ré.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

1. Rolamento Traseiro
2. Arruela
3. Engrenagem da Marcha a Ré
4. Rolamento da Engrenagem
5. Espagador
6. Eixo Principal
1. Rolamento Dianteiro 9. Engrenagem da 3?
2. Sincronizador e Capasda ~ Marcha
423/58 Marchas 10. Sincronizador e Capas
3. Cubo de Acoplamento da da 2?/32 Marchas
423/52 Marchas 11. Cubo de
4. Engrenagem da 42 Acoplamento da
Marcha 2%/3% Marchas
5. Rolamento da 12. Engrenagem da 22
Engrenagem Marcha
6. Espagador 13. Engrenagem da 12 Marcha
7. Anel Elastico 14. Sincronizador da 12
8. Arruelade Encosto e Esfera ~ Marcha
de Posicionamento 15. Eixo Principal
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Como Montar o Conjunto do Eixo Principal da FS-6305

InstrucGes Especiais

CUIDADO: Nao aqueca o rolamento acima de 275°F (136°C). Se possivel, use uma lampada de aquecimento como a fonte de
calor.
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A medida que o eixo principal ¢ montado, lubrifique os furos de alojamento dos rolamentos das engrenagens, faces dos cubos
das engrenagens, arruelas bi-partidas, superficies de atrito dos sincronizadores, capas dos sincronizadores e o eixo principal
com lubrificante da transmissao.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira
Instalador de rolamento tipo luva

Alicate para anel elastico

Procedimento - Veja ilustracio do eixo principal com a 10. Instale a esfera de posicionamento e a arruela na canaleta
TRASEIRA voltada para cima do eixo principal. A arruela pode ser instalada com

. . oy . qualquer lado voltado para a engrenagem.
1. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em

uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada 11. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.
para cima.
12. Instale os rolamentos da engrenagem da 22 marcha com
2. Instale os rolamentos da engrenagem da marcha a ré 0 espagador entre os rolamentos.
com o espagador entre os rolamentos.
13. Instale a engrenagem da 22 marcha com os dentes de
3. Instale a engrenagem da marcha a ré com os dentes de acoplamento da engrenagem voltados para cima.
acoplamento da engrenagem voltados para baixo.
14. Instale o cubo de acoplamento da 22/32 marchas com a

4. Instale a arruela da engrenagem da marcha a ré. A arruela face escalonada do cubo voltada para cima.
pode ser instalada com qualquer lado voltado para a
engrenagem. 15. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.
5. Utilize um instalador de rolamento tipo luva ou lampada 16. Instale o sincronizador e as capas da 2%/3% marchas.
de aquecimento e instale o rolamento traseiro do eixo
principal. 17. Instale os rolamentos da engrenagem da 3% marcha com

0 espacador entre os rolamentos.

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
DIANTEIRA voltada para cima 18. Instale a engrenagem da 3% marcha com os dentes de

acoplamento da engrenagem voltados para baixo.
6. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima.

19. Instale a esfera de posicionamento e a arruela. A arruela
pode ser instalada com qualquer lado voltado para a
engrenagem.

7. Instale o sincronizador da 13/marcha a ré. . ) o
20. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.

8. Instale os rolamentos da engrenagem da 12 marcha com

a
0 espacador entre os rolamentos. 21. Instale os rolamentos da engrenagem da 42 marcha com

0 espacador entre os rolamentos.

9. Instale a engrenagem da 1% marcha com os dentes de

acoplamento da engrenagem voltados para baixo. 22. Instale a engrenagem da 4% marcha com os dentes de

acoplamento da engrenagem voltados para cima.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo

Principal

23. Instale o cubo de acoplamento da 4/5% marchas com a
face de encosto do cubo voltada para baixo.

24. Instale o sincronizador e as capas da 4%/5% marchas.

25. Utilize um instalador tipo luva e Instale o rolamento
dianteiro do eixo principal.

Verificagéo Final

Certifique-se de que as engrenagens do eixo principal giram
livremente.

Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

1. Rolamento 4. Rolamento da

Traseiro Engrenagem
2. Arruela 5. Espagador
3. Engrenagem da 6. Eixo Principal

Marcha a Ré
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Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima

w

o NOo O~

. Rolamento Dianteiro

. Sincronizador e Capas da

43/52 Marchas

. Cubo de Acoplamento da

43/52 Marchas

. Engrenagem da 4? Marcha
. Rolamento da Engrenagem
. Espagador

. Anel Elastico

. Arruela de Encosto e

Esfera de Posicionamento

9. Engrenagem da 3% Marcha
10. Sincronizador e Capas
da 2%/3? Marchas
11. Cubo de
Acoplamento da 2%/3?
Marchas

12. Engrenagem da 22
Marcha

13. Engrenagem da 12
Marcha

14. Sincronizador da 12
Marcha

15. Eixo Principal



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal da FS-5306/6306

InstrucGes Especiais

Durante a desmontagem, coloque todas as peg¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a remontagem.
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A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira

Alicate para anel elastico

Extrator de rolamento

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
DIANTEIRA voltada para cima TRASEIRA voltada para cima

13. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada
para cima.

1. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima.

14. Utilizando um extrator, remova a engrenagem da marcha

2. Remova o sincronizador e as capas da 5%/62 marchas. N i
aré, aarruela e o rolamento traseiro.

3. Utilizando um extrator instalado por tras do cubo de aco-
plamento da 5%/62 marchas, remova o cubo e o rola-
mento.

15. Remova os rolamentos da engrenagem da marcha a ré e
0 acoplamento deslizante.

4. Remova a engrenagem da 5% marcha e os rolamentos. 16. Remova o anel elastico e o cubo de acoplamento.

, . a
5. Remova o anel elastico, aarruela de encosto e aesferade 17~ Removaa engrenagem da 1% marcha e os rolamentos.

posicionamento.
6. Remova a engrenagem da 42 marcha e os rolamentos.
7. Remova o sincronizador e as capas da 32/42 marchas.

8. Remova o anel elastico e o cubo de acoplamento da 3%/4?
marchas.

9. Remova a engrenagem da 32 marcha e os rolamentos.

10. Remova o anel elastico, a arruela de encosto e a esfera de
posicionamento.

11. Remova a engrenagem da 22 marcha e os rolamentos.

12. Remova o sincronizador e as capas da 1%/2% marchas.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

1. Rolamento Dianteiro 9. Sincronizador e
2. Sincronizador e Capas da Capas da 3%/4°

52/6° Marchas Marchas 1. Rolamento 6. Anel Elastico
3. Cubo de Acoplamentoda  10. Cubo de Traseiro 7. Cubo de

5%6% Marchas Acoplamento da 2. Arruela Acoplamento da 12
4. Engrenagem da 52 Marcha 3°%/4% Marchas 3. Engrenagemda  Marcha
5. Rolamento da Engrenagem ~ 11. Engrenagem da 3 Marcha a Ré 8. Engrenagem da
6. Anel Elastico Marcha 4. Rolamento da 12 Marcha
7. Arruela de Encosto e Esfera 12. Engrenagem da 2° Engrenagem g Eixo Principal

de Posicionamento Marcha 5. SCO?Iamtento

a 13. Sincronizador e eslizante
8. Engrenagem da 4% Marcha Capas da 192
Marchas

14. Eixo Principal
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Como Montar o Conjunto do Eixo Principal da FS-5306/6306

InstrucGes Especiais

CUIDADO: Nao aqueca o rolamento acima de 275°F (136°C). Se possivel, use uma lampada de aquecimento como a fonte de
calor.
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A medida que o eixo principal ¢ montado, lubrifique os furos de alojamento dos rolamentos das engrenagens, faces dos cubos
das engrenagens, arruelas bi-partidas, superficies de atrito dos sincronizadores, capas dos sincronizadores e o eixo principal
com lubrificante da transmissao.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.
Ferramentas Especiais
Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira
Instalador de rolamento tipo luva

Alicate para anel elastico

Procedimento - Veja ilustragéo do eixo principal com a Procedimento - Veja ilustracdo do eixo principal com a

TRASEIRA voltada para cima DIANTEIRA voltada para cima

1. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em 11. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima. para cima.

2. Instale os rolamentos da engrenagem da 12 marcha. 12. Instale o sincronizador e as capas da 13/22 marchas.

3. Instale a engrenagem da 1 marcha com os dentes de 13. Instale os rolamentos da engrenagem da 22 marcha.

acoplamento da engrenagem voltados para baixo.

L 14. Instale a engrenagem da 22 marcha com os dentes de
4. Instale o cubo de acoplamento da marcha a ré com os acoplamento da engrenagem voltados para baixo.
dentes entalhados do cubo voltados para baixo.
15. Instale a esfera de posicionamento e a arruela na canaleta
do eixo principal. A arruela pode ser instalada com
qualquer lado voltado para a engrenagem.

5. Instale o anel elastico.

6. Instale 0 acoplamento deslizante da marcha a ré com o

rebaixo do acoplamento voltado para cima. 16. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.

7. Instale os rolamentos da engrenagem da marcha a ré. 17. Instale os rolamentos da engrenagem da 3% marcha.

8. Instale a engrenagem da marcha a ré com os dentes de 18. Instale a engrenagem da 32 marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para baixo. acoplamento da engrenagem voltados para cima.

9. Instale a engrenagem da marcha a ré com os dentes de 19. Instale o cubo de acoplamento da 3%/42 marchas com a
acoplamento da engrenagem voltados para baixo. face escalonada do cubo voltada para cima.

10. Utilize um instalador de rolamento tipo luva ou lampada 20. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.
de aquecimento e instale o rolamento traseiro do eixo
principal. 21. Instale o sincronizador e as capas da 3%/4% marchas.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

22. Instale os rolamentos da engrenagem da 42 marcha. Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

23. Instale a engrenagem da 4% marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para baixo.

24. Instale a esfera de posicionamento e a arruela. A arruela
pode ser instalada com qualquer lado voltado para a
engrenagem.

25. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.
26. Instale os rolamentos da engrenagem da 52 marcha.

27. Instale a engrenagem da 52 marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para cima.

28. Instale o cubo de acoplamento da 5%/6% marchas com a
face plana do cubo voltada para cima.

29. Instale o sincronizador e as capas da 5%/6% marchas.

30. Utilize um instalador tipo luva e Instale o rolamento
dianteiro do eixo principal.

Verificagéo Final

Certifique-se de que as engrenagens do eixo principal giram
livremente.

1. Rolamento 6. Anel Elastico
Traseiro 7. Cubo de

2. Arruela Acoplamento da

3. Engrenagemda 1% Marcha
Marchaa Ré 8. Engrenagem da

4. Rolamentoda  1*Marcha
Engrenagem 9. Eixo Principal

5. Acoplamento
Deslizante
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Procedimentos de Revisdo da
Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal
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1. Rolamento Dianteiro 8. Engrenagem da 4?
2. Sincronizador e Capas da Marcha
5%/6% Marchas 9. Sincronizador e Capas
3. Cubo de Acoplamento da da 3%/4° Marchas
5%/62 Marchas 10. Cubo de Acoplamento
4. Engrenagem da 5 da 3%/4% Marchas
Marcha 11. Engrenagem da 3?
5. Rolamento da Marcha
Engrenagem 12. Engrenagem da 2°
6. Anel Elastico Marcha
7. Arruela de Encosto e Esfera 13. Sincronizador e Capas
de Posicionamento da 12/22 Marchas

14. Eixo Principal
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo

Principal

Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal da FS-5406/6406 e FSO-6406

InstrucGes Especiais

Durante a desmontagem, coloque todas as peg¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a remontagem.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira

Alicate para anel elastico

Extrator de rolamento

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
DIANTEIRA voltada para cima

1.

10.

11.

12.

76

Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima.

Remova o sincronizador e as capas da 5%/6% marchas.
Utilizando um extrator instalado por tras do cubo de aco-
plamento da 5%/62 marchas, remova o cubo e o rola-
mento.

Remova a engrenagem da 52 marcha e 0s rolamentos.

Remova o anel elastico, a arruela de encosto e a esfera de
posicionamento.

Remova a engrenagem da 42 marcha e 0s rolamentos.
Remova o sincronizador e as capas da 3%/4% marchas.

Remova o anel elastico e o cubo de acoplamento da 3%/42
marchas.

Remova a engrenagem da 32 marcha e 0s rolamentos.

Remova o anel elastico, a arruela de encosto e a esfera de
posicionamento.

Remova a engrenagem da 22 marcha e 0s rolamentos.

Remova o sincronizador da 1%/22 marchas.

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
TRASEIRA voltada para cima

13.

14.

15.

16.

17.

Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada
para cima.

Utilizando um extrator, remova a engrenagem da marcha
aré, a arruela e o rolamento traseiro.

Remova o rolamento da engrenagem da marcha aré e o
acoplamento deslizante.

Remova o anel elastico e o cubo de acoplamento.

Remova a engrenagem da 12 marcha e os rolamentos.



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima

. Rolamento Dianteiro
. Sincronizador e Capas da

5316 Marchas

. Cubo de Acoplamento da

5%/6% Marchas

. Engrenagem da 5 Marcha

. Rolamento da Engrenagem
. Anel Elastico

. Arruela de Encosto e Esfera

de Posicionamento

. Engrenagem da 42 Marcha

\
:;5

Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

. . 1. Rolamento 6. Anel Elastico
9. Sincronizador e Capas da Traseiro 7. Cubo de
3%/4% Marchas 2. Arruela Acoplamento da
10 CUbO de 3. Engrenagem da 12 Marcha
Aacoglamento da MarchaaRé 8. Engrenagem da 12
33/42 Marchas 4. Rolamento da Marcha
11. Engrenagem da 3? Engrenagem 9. Eixo Principal
Marcha 5. Acoplamento
12. Engrenagem da 22 Deslizante

Marcha
13. Sincronizador da 13/22
Marchas

14. Eixo Principal
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo

Principal

Como Montar o Conjunto do Eixo Principal da FS-5406/6406 e FSO-6406

InstrucGes Especiais

CUIDADO: Nao aqueca o rolamento acima de 275°F (136°C). Se possivel, use uma lampada de aquecimento como a fonte de
calor.

A medida que o eixo principal ¢ montado, lubrifique os furos de alojamento dos rolamentos das engrenagens, faces dos cubos
das engrenagens, arruelas bi-partidas, superficies de atrito dos sincronizadores, capas dos sincronizadores e o eixo principal
com lubrificante da transmissao.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira

Instalador de rolamento tipo luva

Alicate para anel elastico

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
TRASEIRA voltada para cima

1.

10.

78

Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada
para cima.

Instale os rolamentos da engrenagem da 12 marcha.

Instale a engrenagem da 12 marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para baixo.

Instale o cubo de acoplamento da marcha a ré com os
dentes entalhados do cubo voltados para baixo.

Instale o anel elastico.

Instale o acoplamento deslizante da marcha a ré com os
dentes conicos de acoplamento voltados para cima.

Instale o rolamento da engrenagem da marcha a ré.

Instale a engrenagem da marcha a ré com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para baixo.

Instale a arruela da engrenagem da marcha a ré. A arruela
pode ser instalada com qualquer lado voltado para a
engrenagem.

Utilize um instalador de rolamento tipo luva ou lampada
de aquecimento e instale o rolamento traseiro do eixo
principal.

Procedimento - Veja ilustracéo do eixo principal com a
DIANTEIRA voltada para cima

11.

12.

16.
17.

Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada
para cima.

Instale o sincronizador da 1%/22 marchas.

a. Deslize o sincronizador parcialmente no eixo princi-
pal para engatar os dentes de um estriado do acopla-
mento deslizante nos dentes do estriado do eixo
principal.

b. Deslize o prato central do sincronizador no eixo prin-
cipal alinhando os trés dedos internos com os trés
sulcos do eixo principal para inicia-lo.

c. Gire o0 acoplamento deslizante da 22 marcha utili-
zando os dedos para que acople as estrias no eixo
principal e posicione o prato central axialmente em
relacdo ao centro do estriado do eixo principal.

. Instale os rolamentos da engrenagem da 22 marcha.

Instale a engrenagem da 22 marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para baixo.

Instale a esfera de posicionamento e a arruela na canaleta
do eixo principal. A arruela pode ser instalada com
qualquer lado voltado para a engrenagem.

Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.

Instale os rolamentos da engrenagem da 32 marcha.



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo

Principal

18.

19.

20.
21.
22.
23.

24.

25.

26.
217.

28.

29.
30.

Instale a engrenagem da 3% marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para cima.

Instale o cubo de acoplamento da 3%/4% marchas com a
face escalonada do cubo voltada para cima.

Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.
Instale o sincronizador e as capas da 3%/42 marchas.
Instale os rolamentos da engrenagem da 42 marcha.

Instale a engrenagem da 42 marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para baixo.

Instale a esfera de posicionamento e a arruela. A arruela
pode ser instalada com qualquer lado voltado para a
engrenagem.

Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.
Instale os rolamentos da engrenagem da 5% marcha.

Instale a engrenagem da 5% marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para cima.

Instale o cubo de acoplamento da 5%/6% marchas com a
face plana do cubo voltada para cima.

Instale o sincronizador e as capas da 5%/62 marchas.

Utilize um instalador tipo luva e Instale o rolamento
dianteiro do eixo principal.

Verificagéo Final

Certifigue-se de que as engrenagens do eixo principal giram
livremente.

Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

1. Rolamento
Traseiro

2. Arruela

3. Engrenagem da
Marcha a Ré

4. Rolamento da
Engrenagem

5. Acoplamento
Deslizante

6. Anel Elastico

7. Cubo de
Acoplamento da 12
Marcha

8. Engrenagem da 12
Marcha

9. Eixo Principal
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima

1. Rolamento Dianteiro 8. Engrenagem da 42
2. Sincronizador e Capas da Marcha
58/62 Marchas 9. Sincronizador e
3. Cubo de Acoplamento da Capas da 3°/4°
5%/62 Marchas Marchas
4. Engrenagem da 5 Marcha 10 /(-\:Ubolde od
5. Rolamento da Engrenagem coplamento da
6. Anel Elastico 3°U4* Marchas
11. Engrenagem da 3
7. Arruela de Encosto e
Esfera de Posicionamento Marcha
12. Engrenagem da 22
Marcha
13. Sincronizador da
18/28 Marchas

14. Eixo Principal
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Como Desmontar o Conjunto do Eixo Principal da FSO-8406

InstrucGes Especiais

Durante a desmontagem, coloque todas as peg¢as sobre uma bancada limpa na ordem da remocéo para facilitar a remontagem.
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A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira

Alicate para anel elastico

Extrator de rolamento

Procedimento - Veja ilustrag&o do eixo principal com a a. Gire o acoplamento deslizante da 2% marcha com os
DIANTEIRA voltada para cima dedos para que ele desacople das estrias no eixo
principal e posicione o prato central axialmente em
1. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em relagdo ao centro do estriado do eixo principal.
uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada b. Deslize o prato central do sincronizador para fora do

para cima. eixo principal para separar os trés dedos internos
com os trés sulcos do eixo principal e para desaco-
plar os dentes do estriado do acoplamento desli-
zante dos dentes do estriado do eixo principal.

2. Remova o sincronizador e as capas das marchas over-
drive/52,

3. Utilizando um extrator instalado por tras do cubo de aco-

plamento das marchas overdrive/5¢, remova o cubo e o Procedimento - Veja ilustragéo do eixo principal com a
rolamento. TRASEIRA voltada para cima
4. Remova a engrenagem da marcha overdrive e os rola- 13. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
mentos. uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada
para cima.

5. Remova o0 anel elastico, a arruela de encosto e a esfera de
posicionamento. 14. Utilizando um extrator, remova a engrenagem da marcha
aré, a arruela e o rolamento traseiro.

6. Remova a engrenagem da 42 marcha e os rolamentos.
15. Remova o rolamento da engrenagem da marcha aré e o

7. Remova o sincronizador e as capas da 3%/42 marchas. acoplamento deslizante.
8. Remova o anel elastico e o cubo de acoplamento da 3%/4? 16. Remova o anel elastico e o cubo de acoplamento.
marchas.
17. Remova a engrenagem da 12 marcha e os rolamentos.
9. Remova a engrenagem da 32 marcha e os rolamentos.

10. Remova o anel elastico, a arruela de encosto e a esfera de
posicionamento.

11. Remova a engrenagem da 22 marcha e os rolamentos.

12. Remova o sincronizador da 1%/22 marchas.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo

Principal

Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima
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. Rolamento Dianteiro

. Sincronizador e Capas

das Marchas Overdrive/5?

. Cubo de Acoplamento das

Marchas Overdrive/52

. Engrenagem da 5% Marcha
. Rolamento da Engrenagem
. Anel Elastico

. Arruela de Encosto e

Esfera de
Posicionamento

. Engrenagem da 4° Marcha

9. Sincronizador e Capas da
3%/42 Marchas

10. Cubo de Acoplamento da
3%/42 Marchas

11. Engrenagem da 3?
Marcha

12. Engrenagem da 2% Marcha

13. Sincronizador da 1%/22
Marchas

14. Eixo Principal

. Rolamento

Traseiro

. Arruela
. Engrenagem da

Marcha a Ré

. Rolamento da

Engrenagem

. Acoplamento

Deslizante

Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima

6. Anel Elastico

7. Cubo de
Acoplamento da
18 Marcha

8. Engrenagem da
12 Marcha

9. Eixo Principal



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

Como Montar o Conjunto do Eixo Principal da FSO-8406

InstrucGes Especiais

CUIDADO: Nao aqueca o rolamento acima de 275°F (136°C). Se possivel, use uma lampada de aquecimento como a fonte de
calor.

w
o)
>
=.
)
o
o »
© S
E'I_SD
xX O
o o

S
Y5
_.g)
S5 O
o o
© 1
)
o
S
=
c
S
—
o

A medida que o eixo principal ¢ montado, lubrifique os furos de alojamento dos rolamentos das engrenagens, faces dos cubos
das engrenagens, arruelas bi-partidas, superficies de atrito dos sincronizadores, capas dos sincronizadores e o eixo principal
com lubrificante da transmissao.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais
Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira
Instalador de rolamento tipo luva

Alicate para anel elastico

Procedimento - Veja ilustragéo do eixo principal com a Procedimento - Veja ilustracdo do eixo principal com a

TRASEIRA voltada para cima DIANTEIRA voltada para cima

1. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em 11. Instale o conjunto do eixo principal verticalmente em
uma morsa com a extremidade traseira do eixo voltada

uma morsa com a extremidade dianteira do eixo voltada

para cima. i
para cima.

2. Instale os rolamentos da engrenagem da 12 marcha. _ _
12. Instale o sincronizador da 13/2% marchas.

3. Instale a engrenagem da 12 marcha com os dentes de

acoplamento da engrenagem voltados para baixo. a. Deslize o sincronizador parmalmente No eIxo princi-

pal para engatar os dentes de um estriado do acopla-

4. Instale o cubo de acoplamento da marcha & ré com os mento deslizante nos dentes do estriado do eixo
dentes entalhados do cubo voltados para baixo. principal.

b. Deslize o prato central do sincronizador no eixo prin-
cipal alinhando os trés dedos internos com os trés
6. Instale 0 acoplamento deslizante da marcha a ré com os sulcos do eixo principal para inicia-lo.
dentes conicos de acoplamento voltados para cima. c. Gire o acoplamento deslizante da 22 marcha utili-
zando os dedos para que acople as estrias no eixo
principal e posicione o prato central axialmente em

8. Instale a engrenagem da marcha & ré com os dentes de relagdo ao centro do estriado do eixo principal.
acoplamento da engrenagem voltados para baixo.

5. Instale o anel elastico.

7. Instale o rolamento da engrenagem da marcha a ré.

13. Instale os rolamentos da engrenagem da 22 marcha.
9. Instale a arruela da engrenagem da marcha a ré. A arruela

pode ser instalada com qualquer lado voltado para a 14. Instale a engrenagem da 22 marcha com os dentes de

engrenagem. .
grenag acoplamento da engrenagem voltados para baixo.
10. Utilize um instalador de rolamento tipo luva ou lampada 15. Instale a esfera de posicionamento e a arruela na canaleta
de aquecimento e instale o rolamento traseiro do eixo do eixo principal. A arruela pode ser instalada com
principal. qualquer lado voltado para a engrenagem.

83



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo
Principal

16. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal. Eixo Principal com a TRASEIRA Voltada Para Cima
17. Instale os rolamentos da engrenagem da 32 marcha. -®'- e ;
18. Instale a engrenagem da 32 marcha com os dentes de

acoplamento da engrenagem voltados para cima.

19. Instale o cubo de acoplamento da 3%/4% marchas com a
face escalonada do cubo voltada para cima.

20. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.
21. Instale o sincronizador e as capas da 3%/42 marchas.
22. Instale os rolamentos da engrenagem da 42 marcha.

23. Instale a engrenagem da 42 marcha com os dentes de
acoplamento da engrenagem voltados para baixo.

24. Instale a esfera de posicionamento e a arruela. A arruela
pode ser instalada com qualquer lado voltado para a
engrenagem.

25. Instale o anel elastico na canaleta do eixo principal.

26. Instale os rolamentos da engrenagem da marcha over-
drive.

27. Instale a engrenagem da marcha overdrive com 0s
dentes de acoplamento da engrenagem voltados para
cima.

28. Instale o cubo de acoplamento das marchas overdrive/52
com a face plana do cubo voltada para cima.

29. Instale o sincronizador e as capas das marchas over-

drive/52,
1. Rolamento 6. Anel Elastico
30. Utilize um instalador tipo luva e Instale o rolamento Traseiro 7. Cubo de Acoplamento
dianteiro do eixo principal. 2. Arruela da 1% Marcha
3. Engrenagem da 8. Engrenagem da 1
Verificacdo Final Marcha a Ré Marcha
4. Rolamentoda 9. Eixo Principal
Certifique-se de que as engrenagens do eixo principal giram Engrenagem
livremente. 5. Acoplamento
Deslizante
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Eixo

Principal

Eixo Principal com a DIANTEIRA Voltada Para Cima

w

~N o O~

. Rolamento Dianteiro
. Sincronizador e Capas

das Marchas Overdrive/5?

. Cubo de Acoplamento das

Marchas Overdrive/5?

. Engrenagem da 5% Marcha
. Rolamento da Engrenagem
. Anel Elastico

. Arruela de Encosto e

Esfera de
Posicionamento

8. Engrenagem da 42
Marcha
9. Sincronizador e
Capas da 3%/42
Marchas
10. Cubo de
Acoplamento da
38/42@ Marchas
11. Engrenagem da 32
Marcha
12. Engrenagem da 2°
Marcha
13. Sincronizador da
18/22 Marchas

14. Eixo Principal
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Como Desmontar o Conjunto do Contra-Eixo da FS-4X05

InstrucGes Especiais

Este procedimento danifica o conjunto do rolamento e ndo deve ser tentado a menos que se planeje a substituicdo do rolamento.
A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elsticos.

Ferramentas Especiais

Martelo e talhadeira

Alicate para anel elastico

Prensa
Procedimento - 4. Usando a face traseira da engrenagem de acionamento
como base de apoio, prense a engrenagem para fora do
1. Utilizando um martelo e uma talhadeira, remova a gaiola contra-eixo.
em torno dos rolamentos de rolos na extremidade
dianteira do contra-eixo. “
2. Remova os rolamentos de rolos e a gaiola. 5. Usando a face traseira da engrenagem de acionamento
como base de apoio, prense a engrenagem para fora do
3. Utilizando um alicate para anel elastico e uma chave de contra-eixo.

fenda, mova o anel eléstico de retencdo do contra-eixo
para fora da canaleta e para cima contra a pista do rola-
mento.

Nota: O anel elastico deve ficar totalmente fora da sua
canaleta.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

6. Usando a face traseira da engrenagem da 4% marcha 8. Usando a face traseira da engrenagem da 3% marcha
como base de apoio, prense a engrenagem para fora do como base de apoio, prense a engrenagem para fora do
contra-eixo. contra-eixo.

7. Remova do eixo a chaveta da engrenagem da 42 marcha.

9. Usando a face traseira da engrenagem da 22 marcha o
Nota: Certifique-se de que as chavetas da engrenagem da como base de apoio, prense a engrenagem para fora do g
48/52 marchas foram removidas antes de remover contra-€ixo. S
a engrenagem da 32 marcha do contra-eixo. E q I g
'l 1
I 5
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Como Montar o Conjunto do Contra-Eixo da FS-4X05

Instrucdes Especiais

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Alicate para anel elstico

Prensa

Instalador tipo luva

Procedimento - 3. Instale as chavetas da engrenagem da 4%/52 marchas no
contra-eixo.

1. Prense a engrenagem da 22 marcha no contra-eixo com o
cubo longo da engrenagem para a frente do eixo.

2. Prense a engrenagem da 32 marcha no contra-eixocomo 4

. ! Alinhe o rasgo da chaveta da engrenagem da 4 marcha
cubo longo da engrenagem para a traseira do eixo.

com a chaveta no eixo. Prense a engrenagem da 42 mar-
cha no contra-eixo com o cubo longo da engrenagem
para a frente do eixo.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Instale a chaveta da engrenagem de acionamento no con- 8. Usando um instalador tipo luva, instale o rolamento
tra-eixo. dianteiro do contra-eixo.

_!:I-
T

%
- -

9. Usando um instalador tipo luva, instale o rolamento tra-
seiro do contra-eixo.

-

»

Alinhe o rasgo da chaveta da engrenagem de aciona-
mento com a chaveta no eixo. Prense a engrenagem de
acionamento no contra-eixo com o cubo longo da engre-
nagem para a traseira do eixo.
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Instale 0 anel elastico de retengdo do contra-eixo na
canaleta do anel na extremidade dianteira do contra-eixo.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Como Desmontar o Conjunto do Contra-Eixo da FS-5X05

InstrucGes Especiais
Este procedimento danifica o conjunto do rolamento e ndo deve ser tentado a menos que se planeje a substituicdo do rolamento.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elsticos.

Ferramentas Especiais
Extrator de rolamento
Alicate para anel elastico

Prensa

b

Usando a face traseira da engrenagem da 4* marcha
como base de apoio, prense a engrenagem para fora do
1. Coloque o contra-eixo em uma morsa com o rolamento conjunto do contra-eixo

dianteiro voltado para cima.

Procedimento -

2. Utilizando uma chave de fenda e um alicate para anel
elastico, mova o anel elastico para fora da canaleta e para
cima contra a face traseira do rolamento.

5. Se danificado, remova o rolamento traseiro do contra-
3. Usando a face traseira da engrenagem de acionamento eixo.
do contra-eixo como base de apoio, prense a engrena-
gem, o anel elastico e o rolamento para fora do contra-
eixo.

90



Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Como Montar o Conjunto do Contra-Eixo da FS-5X05

InstrucGes Especiais

CUIDADO: Nao aqueca o rolamento acima de 275°F (136°C). Se possivel, use uma lampada de aquecimento como a fonte de
calor.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais

Alicate para anel elastico
Prensa
Lampada de aquecimento

Procedimento - 3. Instale o anel elastico de retengéo da engrenagem de
acionamento na canaleta.

1. Com o cubo longo da engrenagem da 42 marcha voltado
para a frente do eixo, alinhe o rasgo da chaveta da engre-
nagem com a chaveta do eixo e posicione a engrenagem
€ 0 eixo na prensa. Prense a engrenagem da 42 marcha
em seu lugar.
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4. Aqueca e instale o rolamento dianteiro do contra-eixo.

7

2. Com o cubo longo da engrenagem de acionamento vol-
tado para a traseira do eixo, alinhe o rasgo da chaveta da
engrenagem com a chaveta do eixo e posicione a engre-
nagem e o eixo na prensa. Prense a engrenagem de acio-
namento em seu lugar.

5. Seremovido, aquega e instale o rolamento traseiro do
contra-eixo.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Como Desmontar o Conjunto do Contra-Eixo da FS-6X05

Instrucdes Especiais
Este procedimento danifica o conjunto do rolamento e ndo deve ser tentado a menos que se planeje a substituicdo do rolamento.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elsticos.

Ferramentas Especiais
Extrator de rolamento
Alicate para anel elastico

Prensa

Procedimento - 3. Remova o anel elastico de retengéo da engrenagem de
acionamento da extremidade dianteira do eixo.

1. Posicione as garras do extrator por trds do rolamento
traseiro do contra-eixo e remova o rolamento.

4. Usando a face traseira da engrenagem de acionamento
como base de apoio, prense a engrenagem para fora do

2. Coloque o contra-gixo na morsa com a extremidade contra-eixo.

dianteira do eixo voltada para cima. Posicione as garras
do extrator nos entalhes por tras do rolamento dianteiro
do contra-eixo e remova o rolamento.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

5. Remova do eixo a chaveta de posicionamento da engre- 8. Usando a face traseira da engrenagem da 3% marcha
nagem de acionamento. como base de apoio, prense a engrenagem para fora do
contra-eixo.

=

L

Nota: Certifique-se de que as chavetas da engrenagem da
48/58 marchas foram removidas antes de remover
a engrenagem da 3% marcha do contra-eixo.

i T—

6. Usando a face traseira da engrenagem da 42 marcha
como base de apoio, prense a engrenagem para fora do

contra-eixo. .
9. Usando a face traseira da engrenagem da 22 marcha

como base de apoio, prense a engrenagem para fora do
contra-eixo.
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7. Remova do eixo a chaveta da engrenagem da 42 marcha.

-
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Como Montar o Conjunto do Contra-Eixo da FS-6X05

Instrucdes Especiais

CUIDADO: Né&o aqueca o rolamento acima de 275°F (136°C). Se possivel, use uma lampada de aquecimento como a fonte de
calor.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais
Alicate para anel elstico
Prensa

Instalador tipo luva

Procedimento - 3. Instale as chavetas das engrenagens da 42 marcha e de
acionamento no contra-eixo.

1. Com o cubo longo da engrenagem da 22 marcha voltado
para a frente do eixo, posicione a engrenagem e 0 €ixo na
prensa. Prense a engrenagem da 22 marcha em seu lugar.

4. Com o cubo longo da engrenagem da 42 marcha voltado
para a frente do eixo, alinhe o rasgo da chaveta da engre-
nagem com a chaveta do eixo e posicione a engrenagem
e 0 eixo na prensa. Prense a engrenagem da 42 marcha

2. Com o cubo longo da engrenagem da 3% marcha voltado em seu lugar.
para a frente do eixo, posicione a engrenagem e 0 €ixo na
prensa. Prense a engrenagem da 32 marcha em seu lugar.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

5. Remova do contra-eixo a chaveta da engrenagem de 9. Utilize um instalador tipo luva ou lampada de aqueci-
acionamento. Instale o espacgador das engrenagens da 42 mento e instale o rolamento dianteiro do contra-eixo.
marcha e de acionamento.

N

10. Utilize um instalador tipo luva ou lampada de aqueci-
6. Instale a chaveta da engrenagem de acionamento no con- mento e instale o rolamento traseiro do contra-eixo.

tra-eixo.
“

7. Com o cubo longo da engrenagem de acionamento vol-
tado para a traseira do eixo, alinhe o rasgo da chaveta da
engrenagem com a chaveta do eixo e posicione a engre-
nagem e o eixo na prensa. Prense a engrenagem de acio-
namento em seu lugar.
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Verificagao Final

Certifique-se de que todas as engrenagens estejam prensadas
em suas posicdes

Certifique-se de que os rolamentos do contra-eixo estejam
instalados.

8. Instale o anel elastico de retencdo da engrenagem de
acionamento na canaleta dianteira do contra-eixo.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Como Desmontar o Conjunto do Contra-Eixo da FS-5306/6306/5406/6406 e FSO-6406/
8406

Instrucdes Especiais

A medida que as engrenagens individuais do contra-eixo sio prensadas para fora do eixo, certifique-se de remover a chaveta da
engrenagem correspondente.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a remocao de anéis elsticos.

Ferramentas Especiais
Extrator de rolamento
Alicate para anel elastico
Prensa

Morsa com mordentes de latdo ou blocos de madeira.

Procedimento - 3. Remova o anel elastico de retengdo da engrenagem de

acionamento.
1. Coloque o contra-eixo em uma morsa com o rolamento

dianteiro voltado para cima.

2. Posicione as garras do extrator nos entalhes do rola-
mento do contra-eixo e remova o rolamento.

>

Usando a face traseira da engrenagem de acionamento
como base de apoio, prense a engrenagem para fora do
conjunto do contra-eixo.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Remova do eixo a chaveta de posicionamento e o0 espa- 8. Usando a face traseira da engrenagem da 42 marcha
¢ador da engrenagem de acionamento. como base de apoio, prense a engrenagem para fora do
conjunto do contra-eixo.

Usando a face traseira da engrenagem da 5% marcha

como base de apoio, prense a engrenagem para fora do 9. Usando a face traseira da engrenagem da 32 marcha
conjunto do contra-eixo. como base de apoio, prense a engrenagem para fora do
conjunto do contra-eixo.
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Remova do eixo a chaveta de posicionamento da engre-
a ape .
nagem da 5% marcha. 10. Se danificado, remova o rolamento do contra-eixo.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Como Montar o Conjunto do Contra-Eixo da FS-5306/6306/5406/6406 e FSO-6406/8406
Instrucdes Especiais

InstrucGes Especiais

ACUIDADO: N&o aquega o rolamento acima de 275°F (136°C). Se possivel, use uma lampada de aquecimento como a fonte de
calor.

A ADVERTENCIA: Use 6culos de seguranca durante a instalacdo de anéis elasticos.

Ferramentas Especiais
Alicate para anel elastico
Prensa

Instalador tipo luva

Procedimento - 3. Instale as chavetas das engrenagens da 52 marcha e de

_ _ acionamento no contra-eixo.
1. Com o cubo da extremidade estriada da engrenagem da "

32 marcha voltado para a frente do eixo, posicione a
engrenagem e 0 eixo na prensa. Prense a engrenagem da
32 marcha em seu lugar.

4. Com o cubo longo da engrenagem da 5% marcha voltado
para a frente do eixo, alinhe o rasgo da chaveta da engre-

2. Com o cubo da extremidade estriada da engrenagem da nagem com a chaveta do eixo e posicione a engrenagem
. . .. 1 a
42 marcha voltado para a traseira do eixo, posicione a € 0 eixo na prensa. Prense a engrenagem da 5% marcha
engrenagem e 0 eix0 ha prensa. Prense a engrenagem da em seu lugar.

42 marcha em seu lugar.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissao — Conjunto do Contra-
Eixo

Com o cubo longo da engrenagem de acionamento vol- 8. Utilize um instalador tipo luva ou lampada de aqueci-
tado para a traseira do eixo, alinhe o rasgo da chaveta da mento e instale o rolamento traseiro do contra-eixo.
engrenagem com a chaveta do eixo e posicione a engre-
nagem e o eixo na prensa. Prense a engrenagem de acio-
namento em seu lugar.

Verificagao Final

Certifique-se de que todas as engrenagens estejam prensadas

Instale o anel elastico de retencdo da engrenagem de €m Suas posIcoes.

acionamento na canaleta dianteira do contra-gixo. Certifique-se de que os rolamentos do contra-eixo estejam

instalados.
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Utilize um instalador tipo luva ou lampada de aqueci-
mento e instale o rolamento dianteiro do contra-eixo.
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Procedimentos de Revisao da

Transmissdo — Montagem da
Secao Principal

Como Instalar o Conjunto da Engrenagem Intermediaria da Marcha a Ré em Todos os
Modelos Exceto FS-5306/6306

Procedimento - 5. Instale o conjunto da engrenagem intermediaria da mar-
cha a ré na carcaca.
1. Cubra o didmetro interno da engrenagem intermediaria

da marcha & ré com uma graxa de alta qualidade e intro- 6. Introduza o eixo da engrenagem intermediaria da marcha
duza o espagador na engrenagem. a ré no furo do alojamento da carcaca e alinhe o rasgo de

travamento do eixo com o furo do parafuso de trava.

N . &f

2. Instale os roletes revestidos de graxa na engrenagem o ) ) o
intermediaria da marcha a ré em ambos os lados da 7. Posicione o fixador da engrenagem intermediaria da mar-

engrenagem. cha a ré. Aperte o parafuso com o torque de 20-25 Ib.ft
(27,1-33,6 N.m).

3. Aplique graxa nas arruelas de encosto da engrenagem
intermediaria da marcha a ré para segura-las no lugar.

4. Posicione as linguetas das arruelas para alinhar os sulcos
da carcaga e instalar o conjunto da engrenagem inter-
medidria da marcha a ré na carcaga.
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Como Instalar o Conjunto da Engrenagem Intermediaria da Marcha a Ré da FS-5306/
6306

InstrucGes Especiais
A engrenagem intermediéria da marcha a ré pode ser montada com a carcaga tanto na posi¢do vertical com na horizontal.

Lubrifique os rolamentos e o eixo da engrenagem intermediaria da marcha a ré com 6leo antes da montagem.

Procedimento - 6. Introduza o eixo da engrenagem intermediaria da marcha
a ré no furo do alojamento da carcaga e alinhe o entalhe
1. Introduza o espagador na engrenagem intermediaria da do eixo com o entalhe da carcaca. N&o introduza o eixo
marcha a ré. totalmente.

2. Instale os rolamentos em ambos os lados do espagador
da engrenagem intermediaria da marcha a ré.

7. Instale a esfera de posicionamento.

. 8. Instale o eixo na sua posigéo.
3. Aplique graxa nas arruelas de encosto da engrenagem

intermediaria da marcha a ré para segura-las no lugar.
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4. Posicione as linguetas das arruelas para alinhar os sulcos
da carcaca.

5. Instale o conjunto da engrenagem intermediaria da mar-
cha a ré na carcaca.

Verificagéo Final

Certifique-se de que a engrenagem intermediaria da marcha a
ré gira livremente.
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Como Instalar o Conjunto do Contra-Eixo

Instale temporariamente cal¢os novos sobre a capa do

Procedimento - 5.
rolamento traseiro.

1. Introduza o eixo da engrenagem intermediaria da marcha
a ré através da caixa e dos rolamentos da engrenagem.
Alinhe o rasgo de travamento do eixo com o furo do
parafuso de trava e instale o parafuso e o fixador da
engrenagem intermediéria da marcha a ré e aperte o
parafuso com o torque recomendado.

6. Instale a tampa do rolamento traseiro do contra-eixo e 0s
quatro parafusos de fixagdo. Aperte os parafusos com o
torque recomendado.

2. Baixe cuidadosamente o contra-eixo dentro da caixa.

3. Gire a caixa da transmissdo sobre 0 seu extremo
dianteiro. Posicione o conjunto do contra-eixo na pista
do rolamento dianteiro.

7. Gire 0 contra-eixo para assentar os rolamentos e as pis-
tas. Posicione o relégio comparador como mostrado e
levante o contra-eixo para medir a folga axial.

4. Instale a capa do rolamento traseiro do contra-eixo na
carcaga.
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8. Adicione calcos para aumentar a folga axial e remova
calcos para reduzir a folga axial.

Nota: Apos obter a folga axial correta, remova a tampa do
rolamento e aplique uma camada fina de Eaton
E679 na face da tampa retentora e em ambos 0s
lados dos calcos. Aplique Eaton E677 nas
roscas dos parafusos e aperte-0s com o torque
especifi-cado

Folga Axial por Modelo

Modelo Folga Axial do Contra-Eixo
FS-4X05 .002-.008 in (0.050-0.20 mm min)
FS-5205 .002-.008 in (0.050-0.20 mm min)
FS-6205/6305 .006-.010 (0.15-0.25 mm min)
FS-5306/6306 .006-.010 (0.15-0.25 mm min)
FS-5406/6406 .006-.010 (0.15-0.25 mm min)
FS0O-8406 .006-.010 (0.15-0.25 mm min)

9. Seos bujdes de abastecimento e dreno foram removidos,
aplique Eaton E677 nas roscas dos bujdes e instale-os
apertando com o valor recomendado do torque.
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Como Instalar o Conjunto do Eixo Principal

InstrucGes Especiais
0 contra-eixo deve ser instalado primeiro.

Certifique-se de que as capas do sincronizador na extremidade dianteira do eixo principal permane¢am na posi¢do enquanto o
eixo principal é abaixado dentro da caixa.

A parte superior da tampa do rolamento traseiro é marcada para a instalagao correta.
0 ajuste da folga axial é feito na posicdo vertical.

Durante o0 ajuste da folga axial, a tampa do rolamento traseiro, o yoke e a porca do eixo de saida serdo instalados, removidos e
reinstalados.

Apds obter a folga axial correta, aplique uma camada fina do selante Eaton/Fuller #71233 ou equivalente em ambos os lados dos
calgos, na caixa e na tampa antes da montagem.

Ferramentas Especiais
Eslinga e talha
Instalador flangeado

Relégio comparador

Procedimento - 3. Remova a eslinga e coloque o sincronizador em neutro.
1. Use uma eslinga em torno do eixo principal. 4. Aplique selante Eaton/Fuller #71217 ou equivalente no

diametro externo do retentor de éleo da tampa do rola-
2. Abaixe cuidadosamente o conjunto do eixo principal den- mento do eixo de saida.

tro da caixa enquanto guia o eixo de saida através do furo
do alojamento traseiro da carcaga.

5. Se removido, instale o retentor de 6leo com o instalador
flangeado.

6. Seremovida, instale a capa do rolamento do eixo de sai-
da.

7. Posicione temporariamente calcos na face de montagem
do rolamento traseiro.
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8. Posicione a tampa do rolamento traseiro sobre os calgos.  Verificacao Final

Certifique-se de que as porcas estejam apertadas correta-
mente.

Certifique-se de que o eixo de saida gira.

Certifique-se de ajustar a folga axial. Consulte Procedimento
de Ajuste da Folga Axial para Todos os Modelos Exceto FS-
5205 na pagina 108 e Procedimento de Ajuste da Folga Axial
para a FS-5205 na pagina 110.

9. Instale as porcas de fixacdo e aperte-as com o torque de
60-70 Ib.ft (81,3-94,9 N.m).

10. Certifique-se de que o eixo principal gira livremente.
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Como Instalar o Conjunto do Eixo Piloto
Ferramentas Especiais

Instalador tipo luva

Instalador flangeado
Procedimento - 3. Aplique uma camada fina de Eaton E679 no diametro
externo do retentor de éleo da tampa retentora dianteira.
1. Utilizando o instalador tipo luva da dimenséao adequada, Instale o retentor de dleo com um instalador flangeado.
instale o rolamento conico dianteiro no eixo piloto. r

4. Instale uma capa nova do rolamento do eixo piloto na
tampa retentora dianteira.

| -
2. Instale o eixo piloto alinhando os dentes de acoplamento fﬂ-
do sincronizador da 5%/62 marchas com os dentes de aco-
plamento do eixo piloto. 5. Instale a tampa retentora dianteira e a junta alinhando-as

com os furos dos seis parafusos na carcaca. Instale os
seis parafusos de fixacdo e aperte-0s com o torque reco-
mendado.

Nota: A parte superior da tampa retentora dianteira esta
marcada "TOP" para a instalac&o correta.
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6. Instale o acionamento ou rotor do velocimetro no eixo de
saida.
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Procedimento de Ajuste da Folga Axial para Todos os Modelos Exceto FS-5205

InstrucGes Especiais
0 ajuste da folga axial é feito na posicao vertical.

Durante o0 ajuste da folga axial, a tampa do rolamento traseiro, o yoke e a porca do eixo de saida serdo instalados, removidos e
reinstalados.

Apds obter a folga axial correta, aplique uma camada fina do selante Eaton/Fuller #71233 ou equivalente em ambos os lados dos
calgos, na caixa e na tampa antes da montagem.

Ferramentas Especiais

Relégio comparador

Procedimento - 5. Alavanque o eixo de saida para cima para medir a
folga axial. A folga axial deve ser ajustada con-
1. Coloque a transmissao na posicao vertical com a extrem- forme a tabela.
idade dianteira voltada para baixo. )
P Folga Axial por Modelo
Modelo Folga Axial do Eixo Principal
FS-4X05 .008-.012 in (0.20-0.30 mm)
FS-5205 .008-.012 in (0.20-0.30 mm)
FS-6205/6305 .006-.010 in (0.15-0.25 mm)
FS-5306/6306 .006-.010 in (0.15-0.25 mm)
FS-5406/6406 .006-.010 in (0.15-0.25 mm)
2. Instale temporariamente o yoke e a porca do eixo de FSO-8406 .006-.010 in (0.15-0.25 mm)
saida. Para a peca nimero 21937, aperte a porca com 0

torque de 300-350 Ib.ft (406-475 N.m). Para a peca

numero 4304690, aperte a porca com o torque de 500 6. Auste a folga axial conforme a tabela

Ib-ft (678 N.m). 7. Remova calcos para reduzir a folga axial, adicione calgos
3. Gire o eixo de saida e o eixo principal seis (6) voltas no para aumentar a folga axial.

sentido horario e seis (6) voltas no sentido anti-horéario

para assentar os rolamentos e as pistas. 8. Remova a porca do eixo de saida, 0 yoke e a tampa do

o . ) . rolamento traseiro. Aplique selante nos calgos.
4. Posicione o relégio comparador na extremidade do eixo
de saida. 9. Posicione os calcos e a tampa do rolamento traseiro na
caixa. A parte superior da tampa do rolamento traseiro é
marcada para a instalacdo correta.
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10. Instale as porcas de fixagdo e aperte-as com o torque de Verificagéo Final

60-70 Ib.ft (81,3-94,9 N.m).
Certifique-se de que as porcas estejam apertadas correta-
mente.

Certifique-se de que o eixo de saida gira.

Certifique-se de que a folga axial esteja dentro da especifica-
cdo.
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Procedimento de Ajuste da Folga Axial para a FS-5205

Instrucdes Especiais

0 ajuste da folga axial é feito nas posicGes horizontal e vertical.

Durante o0 ajuste da folga axial, a tampa do rolamento traseiro, o yoke e a porca do eixo de saida serdo instalados, removidos e
reinstalados.

Apds obter a folga axial correta, aplique uma camada fina do selante Eaton/Fuller #71233 ou equivalente em ambos os lados dos
calgos.

Ferramentas Especiais

Calibrador de laminas

Reldgio comparador

Procedimento -

1.

110

Afrouxe os parafusos de fixacdo da tampa retentora
dianteira até o torque de 30 Ib.ft (3,4 N.m).

Nos locais dos parafusos, use dois calibradores de 1ami-
nas para registrar a folga entre a tampa retentora

dianteira e a carcaga.

£

o 4

Calcule a média das duas medigGes registradas e adi-
cione 0.016" (0,41 mm). Este total fornece uma espes-
sura de pacote de calcos para iniciar a medicao da folga
axial. Combine os calcos para igualar a medigdo do
pacote de calcos.

Remova a tampa retentora dianteira e lubrifique com dleo
0 pacote de calgos.

p

10.

Posicione os calgos e a tampa retentora dianteira na car-
caca.

Instale os parafusos de fixagdo e aperte com o torque de
15-20 Ib.ft (20,3-27,1 N.m).

Coloque a transmissdo na posicéo vertical.

Instale o yoke e a porca do eixo de saida. Para a pe¢a
nGmero 21937, aperte a porca com o torque de 300-350
Ib.ft (406-475 N.m). Para a pega nimero 4304690,
aperte a porca com o torque de 500 Ib.ft (678 N.m).

Gire 0 eixo de saida e o eixo principal seis (6) voltas no
sentido horario e seis (6) voltas no sentido anti-horario
para assentar 0s rolamentos e as pistas.

Posicione o relégio comparador na extremidade do eixo
de saida.
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11. Alavanque o eixo de saida para cima para medir a folga Verificacao Final

axial.

12. Ajuste a folga axial conforme a tabela

Folga Axial por Modelo

Certifique-se de que as porcas e os parafusos de fixacdo este-
jam apertados corretamente.

Certifique-se de que o eixo de saida gira.

Modelo Folga Axial do Eixo Principal
FS-4205 .008-.012 in (0.20-0.30 mm)
FS-5205 .008-.012 in (0.20-0.30 mm)

FS-6205/6305

.006-.010 in (0.15-0.25 mm)

FS-5306/6306

.006-.010 in (0.15-0.25 mm)

FS-5406/6406

.006-.010 in (0.15-0.25 mm)

FSO-8406

.006-.010 in (0.15-0.25 mm)

13. Remova cal¢os para reduzir a folga axial, adicione calgos
para aumentar a folga axial.

14. Ap0s obter a folga axial correta, remova a tampa reten-
tora dianteira e os cal¢os. Aplique uma camada fina de
Eaton E679 ou equivalente em ambos os lados dos

calcos.

15. Posicione os calcos e a tampa retentora dianteira na car-

caga.

16. Instale os parafusos de fixagdo. Aperte com o torque de
15-20 Ib.ft (20,3-27,1 N.m).
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