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INTRODUGAD

E.T°N

Esle manual estd planejade para formecer de rmaneirs detaihada as
irformatios necessdrias & manutengiio e reparos da Transmisado
Fulter do modeio designado.

Como visto no fndice, o manual & dividiso em duss sepfizs pringi-
pais:

a) Informacdo t8onica e relerdneia

b) Bemagdn, desmontagem, moniagem e inslatagic

0 manual estd preparado para ser sequido e sua totalidads auando
pecessdria desmontagem & montagem complets da transmissio. Mas
S6 ABCHAS LM companente necessila ser reparadn, o Indiee mosteard
0 NEMese da paing onde o mesmo s enconira. Por exemalo, se
vOCE Necessila execular qualquar trabathe nas vaivulas de ar,
sicontrard insteuges para remogdo, desmoniagem & montagem na

pégina 30. instrugdes pars instalagdo esl3o na paging 101, Manua! de
Servigos. lista de Componentes ilustradz, instrugiies para Motoristas
g oulras informagdes sobre esta transmisséo ou outras Transmiszies
Fudier estan disponivels mediante consulia.

Baleting de servign com inlormagles detalhadas, melherias em
pradutos ou procedimentos e manuter 2o podent ser obtidos
gaereverndn-se para o endereca abaixg:

EATON LTDA — Divisga de Transmissius
Marketing & Sanvicos

Rua Clark, 2081 - £ P, 204

13270 — Valinhios — S80 Paulo — Brasi
Fones: {(+19) 3819590

Esforgos im sido realizados para assegurar 2 exaliddo das informactes contidas neste manual. Contudo a Eaton Divisde de Trans-
misses reserva-s2 o ditelto de proceder a alteragfes téonioas em seus produtos & manuais sem aviso prévio, ndo implicando
isto er qualquer garantia. Falhas cu omissdes podam ser comwnicadas a Servigos de Marketing, Eafon Divisdo de Transmississs.




DesicuacAo oS MoDeL0s E ESPECIFICAGOES F :.T’N

B Tipo de Engrenamenio
x 100 = Capacidade Nominal
gde Torgue {em Lb.P6)

Nomenclatura: R - 7 6 0 8 L L
L )
" Indica a Super-Reducéo (Lo-Lo}
Road ® além das marchas
0a0rangs No de Marchas 2 Frente
Duplo Contra-Eixo

IMPORTANTE: Todas as Transmissfies Fuller® sio identificadas
ogr modzlo e ndmere de série. Eslas informagfes sdb eslampadas
e ma placusta metdlica fixada a carcaga da lransmissao.

Mo remova ou destrua a plaguela de idenlificagfes.

RT-7608LL

Ralzgles das Marthas

Modelo - Marches Baivas Marchas Allas Ré

RT-7608LL !

Sflo-Lof Regur. B2 B o4 56 8 s fear Reduz
CABB bad gfe Bi7 451330 § 24 188 136 9 WY 1168

Notas:
1. Comprimento medido da face da carcaca da embreagam  superficie plana da Hange ou do gantd de saida.

2. Paeso - Os vaiores iiformados si0 semaarcaga ¢e embreagem e incluem o sistema de comando direlo que consiste da carcaca ¢ da
afavanca. O peso daste sistemna & de aproximadamente 4.5 ko. Todos os valares 880 agroximedos.

3. Acapacidade de dleo depende da inclinagia do conjunte motor-iznsmissdo. Encher sempre com o lutxilicante do tipo correto alé o nive!
do bujac de enchimento. Veja LUBRIFICACAD.



LUBRIFICACAD

E.

|.ubrificacdo adequada...
a Chave para uma [onga
vida da fransmissao

Procagimentos corretos de lubrificagio $80 2 chave para um hom
programa de manutengic. Se o Aleo ndo esté realizanda sau tradatho
de mado satisfatdrio ou o nivet do mesmo ndo £ periodicamants
verificada, todo o procadimenta de manutengde ndc manierd a
fransmissdn rodardo nem e assequrard uma longa vida !,

As transmissties Fuller séo projetadas de maneia Que seus compo-
nentes intemos eperem em fanhg de dlec que circida palo movimen-
10 (a3 2narenagens € eixos. Tod0s os companentes serds iubrifica-
dos adequadamente s¢ sequido o sequinte procedimento;

1. Marlenha g nivel do Gleo. Verifigus regularmente.
2. Trogue 9 Gleo regularmente.
3. Use dlen do tipo e grau recomendado.

Troca de Olen & Inspecdo

US0 EM ESTRADA

Primzirgs 4.800
até 8.000 km

Tranue o Alen da tranamissio.

Acada 16.000 km inspeciene o nivel & verifigue vazamentos.

Acada 80.030 km Trogue 2 Gleo da transmissdo.

USO FORA DE ESTRADA

Frimeiras 30 horas Troque o $len da teznsmissao.

A cada 40 horas inspesione 0 nivel e verifique vazamertos.

A cada 500 haras Se a5 condicies farem severas quania a
imprezas, trogus 9 dlea,

A cada 1000 hogas Trogue o dleo da transmissdo,

Gleos Recomendados

Tign Grau Temperatura

{BAE)  Ambients [°C}
Oteo para motar trabalho 50 Acima de - 12°C
pesade MIL-1-21848, C ou 40 Acima de - 12C
0 APLSF au ARI-CD 30 Ababxs de - 12¢C
Oleo mineral com inibidor de a0 Acima de - 12C
Ferrugem e cxidagdo AP-6L-1 BIW  Abaixo de - 12°C

0 uso de éleos mild £P ou multi-uso ndo é recomendado mas,
se ptilizado, fique atento as sequintes limitagies:

Nao ulilize 6leds EF ou muti-uso quando operar ém lempsraturas
acima de 110°C; muitos desses dleos, principalmente o 830149,
deqradam-ge goima de 110 0 recobrinde vedadores, rofamentos ¢
BNGrenagens com depdsios gue causam ilhas prematuras. Se forem
chservados depdsitos (especialments nos vedadoras, 0 que causa
vazamentos} Irogue o Gles por um dos zcima recomendados para
assequrar maxima vida aos componentes & manter sua garaniia
Eaten. (Veja também “Temperaturas de Ogeracan’).

Aditivos ndo s80 recomendanios para use nas Transmissdes Fuller,

Errado wmmtj
AR S

Nivel de Gleo Correto

Certilique-se do nfvel do dieo com o huidn aberto porgue se vocd
pade tocar ¢ Gfed cor Seu dede nEd signidics que o ivel esteja
correta. Dois sentfmetros abaixe do nivel significam aproximada-
ments 3,5 titros de Gigo 2 menes.

Drenagem do Gleo

Retire 0 Glsn da transmissde enquantc quente. Remova o bijdo de
grenagem tocalizado no funde da carcaga. Limpe o buido anies de
teinstdla-fo.

Abastecimento de 8leo

Limpe 2 carcaga a0 refor do bujao lateraf de enchimento e remova-o
da posicae. Encha 2 transmissas alé o tivel do bujda conforme
mostrada acima. Se 2 iransmissdo tiver dois buiBies e enchimento
proceda 20 abastecimento pelos gois.

A quanlicade exata de Oleo dependerd do modelo da transiissao e
sua inclinacio #e velcuto. NEC ultrapasse o nivel - o 6leo serd
forcado para fora alraves ¢a tarmpa do rolamenta diantairo.

Quando adicionar tfsn, ndo misture diferentes tipos ou graus,
pois padem ser incampativeis.



LUBRIFICAGAC
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Temperatiras de Operagio
- Com Qleo de Motor para Trabalhas Pesados ou
Bleo Mineral

A Transmissan ndo deve lrabaihar contintaments 2 temperaturas
acirma de 120%C. Contudo & operagio intermitenie a temperaluras de
alé 14950 ngo causa danos, Temperaturas de rabatho acima de
120:C aymentarn 2 faxa de oxidasao do lubrilicante & diminuzem su8
vigds efetiva. Quiando & madia da temperatira de trabatho £ asima de
120+C a ransmissdo requer troca de leo mais fieqiienie ou
refrigeracdn externa.

As condichies seguintes em quaiguer combinaca podem causar
{ermperatusas de rabalho acima dz 120°C: 1) operacdo continuz a
baixas veiozidades; 2} altas temperatiras ambientes: 3) fluxe dear
restrito Ao redor da iransmissic, 4} sistema de escapamenia proxime
2 transmissio; 51 alta potnaia, operacan em marcha desmuitiplicada.
Refrigeradores extemas séo vidveis para reduzic & lemperalyra de
operaede quando as cendicfizs acima sdo encontragas.

Refrigerantes do Oteo da Transmissdo séo:

Aecomendagos
- Commotores de 350 HP oy asima com transmissBas
desmuttinficadas.

Exigidos
- Com motores da 392 HP ou asima com transmissies
desmuttipticadas & peso fotal acima de 40 fon.

- Commotores ds 399 HP ou acima € tergue de 1400 Lh.pe ou
mais.

- Commotores de 450 HP ou acima.

- (leos EP pu Multi-uso.

Miig &P ou muli-use nio $30 reeamendados para operagio acima de
Q. At dizso, a8 resfriagores de dleo podem ter suas paries
atacadas por esse dlens. Os baixos limites de tsmperatura e as
festricies an uso dos resfriadores de dleo geralmente limitam o
sucessD desses dlsos nas aplicaghes.

rjivel Correto do Gleo Esta Relacionado com o
Anguic de Gperagéo.

Se a transrissdo opera en dngulos maioses do que 129 pedem
aeorrer problemas de fubrificagio. 0 Engulo de nparacio da trans-
Fissdn & & sama do anguio de montagem no chassi mais a ingtinagdn
do terreno {em graus). O ouadso abaixa ilustia o percentugl de
inclinzgin do lerreno onde a transmissdn pode ser operada de modo
sequro £m o vdrins dnguies de montagem no chassi. Por exeinglo:
e a transmissao estd montada com angulo de 4, entdo 8° {ou 14
porcento) de incliracio do terreno do o Himite de 12°. Sea monka-
getit ke wm dagula de 0% entdo a ransmissia pode ser operada em
rampa ce 12 (21 parcentod. Em £as0 e trabalho Dar iongos
perioGos com 8ngulns de operagao acima de 12 °a Iransmissis deve
ser equipaca com bomba dz Sle ou um conjunio resfriador para
assegurar ubrificacdo adequada.

Chserve no quadra o efeito que ¢ baixo nivel do Gleo pode ter sobre o
angule de operagdo.

Permitindo um nivel da dles 1.2 cm abaixo do buido de enchimenio
s¢ reduz a capacidade de subir rampas eim aproximadamenle 3¢ (8.5
procento).

Nive! Correto de Oleo & Essenciall
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Anguo de Montagem da Transmissao

Adiniz ponlilhada *2.3 litos abaise”
& um gxemplo apenas. Nio € recomendagdo,



OPERAGAD F .:T 'N

Transmissdo RT-7608LL
Diagrama de Marchas e Controles de Mudanga

Modelos RT A-5039

Com o auxilic da Super Redugo para trés...
£m baixa utitize Lo-1-2-3-4

Em alta 5-6-7-8
T AT A-5038
Ry H !
i ly ;
Vs S,
Ponio i
Morfo
b ey ' -
7 },’ : Somente em baixa e ¢om a alavanca em pesicgo de marcha
LO ! it . reduzida (Lo} ...
oLl A super-reduzida (Lo-Lo} pode ser obtida movendo-se o boido
Vaivula de Controle Fara frente Paratrds
(A-5039) ligada — “destigada”
Roadranger | MachsAlls \ NEZT)
lecla de aftas/baixas ?’: - X
WMarchas Baixes | ﬂ
W A
InformagOes para Dirigir
- Para pamdas suaves, CSCD]ha SEpIe a mercha adequada E) canga - hMunca mova a fecla de SUner reduzida ou alla e baixa com a
& a0 ferreno. alavanca de mudanca em ponto miosto & o veicuto em movimento.
- Utilize sempre dupla dobreagem para efetuar mudancas de - Nunca mude de alta/baixa com o veicuta em 8.
marchas.
- Nunga reduza para marchas mais baixas com o vefcuio am
- Nunca it trancos na alavanca para complelar as mucangas. velocidade de eslrada.
- Nunza rode com a alavanca de mudangas em ponla morto. - {Quando descendo lentamente, ;}0(.18-58 reduzir a marcha para

prolongar 3 vida 6o veiculs,
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A lransmissao deve, de manaira eliciente, transterir a potfacia do motor, em lermos de torgue frara as rodas lrageiras do veiculo.

0 conhecimanto do que ocerre na lransmisadd durante a transferdncia do torque € essencial paraa andlise de defetos e SErviga de manutencio.

Fiuxo de forga na segdo dianteira
{todos os modelos)

1. Diorque do motor & transterido para a iranamissag pelo elxa de
enlrada.

2. Asacsirias do aixn de enlrada engrenam-se com a3 estrias
infernas do cube da engrenagem snotriz principal.

3. 0 torqus ¢ dividido entre a5 duas engrenagens acionadoras dos
contea-gixos.

4. 0torque & ansterido pales contra-cixos para Suas engrenagens
gue estEo sngrenagas com a3 do eixo principal. A figura abaio
flustra o engrenamento dz marcha reguzida. (Lo}

5. Dentes de engate infernos ae cubo da engrenagem 4o exo
principal kransferem o torque para B Mesma afravés de luvas
destizantes de engate.

6. 0 eixo principat transfers o lorgue diretamenie par a engrena-
gam asionadora da segdo trasein.

Fiuxo de forga da segao traseira:
super-reducao

7. Aengrenagem acionadora divide o lorque para duas outras
acipnadoras dos contra-gixng da seglo raseir.

8. 1) torque 6 transferida pelos conlre-eixos para suas engrenagens
ue estds engrenaddas com as do eixo de saida.

9. O targue 6 transferido ao ebxo de saida atraves de uma luva
deslizanie de engate.

10. 0 eixo de saida hera 0 tarqus para o cardd tomo seper-redigéc
{LoLs). .

Fluxo de Forga na Super-Redugdo




FLuxo oE Forca E ;T g N

Ftuxo de forga na segdo traseira;
Marchas Baixas

7. Aengfenacem acicradera divide o torgue para duas ouiras 9. 0 larque @ ransterido para o sixo de saida por luvas desiizantes
acionadoras dos coalia-gixos da seqae lraseira. de engaie.

B. Otorgue £ transmilido 20 longa dos dois conlra-eixos para 10. O terque € liberade para o cardz comao 1% marche Baixa (Lo).
angrenar marchas Baixas (Lo} no eixo de saida ou principal da
secaD raseira.

Gy BOGES-E0T 0 o -

Fiuxo de Forga em Marcha Baixa

Fluxo de forga na seg&o traseira:
Marchas Altas

7. Aengrensgem acionadaora ransfere o torque diretamente apeixe 8. O torgue & EDerado parg o cardd alraves (0 &ixo de 3aid3 como
de saida através o engrenarmento com 4 uva deslizante. marcha alta, 5.

Ok SR B

Fluxo de Forca em Marcha Aita



ALINHAMENTD 00S DENTES DAS ENGRENAGENS

E .10

Procedimento de Alinhamento:
Todos os Modelos

F essencial gue o3 conjuntos 0o contra-eixes das seedes dianieira e
traseira esteiam alinhados. isto garante que seia fefto um contato de
cdaniss adequado enire as engrenagens do eixo pringipa!, gue
procuram centrar-se duranle a lranstedncia oe torque € &3
sngrenagans paies oS contra-eixos, 43 quais distribuem iguzimente
25 cargas. Se ndo estiverem corretamente atinhados, padam acaretar
sérios danos A transmissic, cevido a um conlato de denles desigual,
desequitibrando as engrenagens do eixo principat.

Minhameato 6 um procedimento simples de marcar os denles das
ENGICRAGENS, antes da instaiacaa & colosd-los am engrenaments,
guanco na transmissan, Ma secan dianleira, € necessanio alinkas
somente O CONLATO (AS engrenagens de acionaments. Begencendo do
mgdelo, somente as engrenagens Baixa (L0), & da super redugdo, ou o
CONjUNTD CE Brigrenagens acicnadoras s4o alinhadas na se¢do fraseira,

Secdo Dianteira

A. Marcando os dentes da Engrenagem de Acionamenta
do Contra-Eixo
1. Antesde calosar 0 oonjunto do condra-gixo (3 Carcaca,
_marque craramente o cente Jocalizado direlemantc sobre 0
rasgo da chavetd da endrenagem e acicnamsnto, conforme
mostrado. Neste dente esté estzmpado um 0" para fagllitar
identiticacao.

Qo

Denta de engrenagem do conlra-gixg
sohfe ¢ rasge da chavela mascadp
para arinfiamaanto,

8. Marcando os Dentes da Engrenagem

de Acionamento Principal.

1. tAarque dois dentes vizinhes guaisquer da engrenagern,

2. Marque dots dentes vizinhos [ncalizados direfaments em
0p0SiGE0 403 Jentes primelramente marcados. Como
mostads abaixn, deve haver um mesmo ndmero 4z dentes
erm cara kado dos dentes marcados.

Denles da engrenanem do eixg
princioal marcados para
Alinharnents

. Engrenande 0s dentes marcados da engrenagem de
acionamento da contra-eixo, com 0§ dentes marcados da
gngrenagem do eixo principal. (Apds instalar o conjunto do
eixo principal na carcaga, sdo instalados os rolamentos das
contra-¢ixas para compietar 2 instalagio do conjunio dos
contra-gixos).

1. Quando inskaiar os relamsmas do sontra-¢ixo esquerdo,
engrens 0 denta marcallo da engrenagem o¢ acicnamento do
oonlra-gixo, com cada conjunts ou com os dois dentes
marcados da engrenagem da acianamenta do eixo principal,

2. Repita 6 processo quando instatar 0s ralzmente do contva-
pixa direito, usando 68 dois dentes restantes marcades na
engrenagem de acionamento do eixa principal, para alinhizr 0
norjunla.

2

OO

e,

Denfes da engrenagem €05 contra-gixns
Engrenados com denies de engrenagem do
eixo pringipal em alinhigmanto.

Secdc Traseira

A. Alinhamento das engrenagens da super-reduglio dos
modetos “L".

1. Margue dois dentes vizinkos quaisguer nas engrenagens do
gixo rincipal do conjunto a s3r alinhado.

2. Antes de cpincar cada conjunto de contra-Gixe na ¢arcaa,
rrarque o denle estampade com & lefra “0° para slinhamento
QM § engrenagern do eixa principat conforme mostrado na
llustragdo do fem A

3. Instale a engrenagem da eixo pringipal ou e $5ida ra
pOSIAD.

4. Cologue 05 corjuntos dos contra-gixos iraseiros em posigio
& engrene us dsndes marcades oM 05 42 engrenagem 4o
gixe principal conforme mostrado ra ilusiragdo do item G,

5. Paracompletar 2 montagem, instale 05 rolamentos kaseiros
de cada contra-gixo.
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A apiicagao do torque & extiemamente imooriante para assegurar
longa vida & transmissiio & uma cenfidvel parformance. Torque
MAior ou MEN0r pode resultar em danos 3 Instatagdo ou em muitas
circingtncias, causar svaniuais danos 3s engrenagens, Sixos ou

Farzfusa do Garlo de Mudangas
50-85 Lhopé. 1/2-20

Paratusg ds Travamento
Travar com Arams,

s Garfos
34-43 Lb.pt, TA6-20
Teavar coin Asame

Paraliso g2 Tempa Superior
35-45 Lb.p8, 3/2-16
Aqlique Loctitn 242

Sensor daRé

35-50 Lb.pe, 971618
Frisigneira
A0 Lb.pd minimo, 5/8-17,
fosczdo 2if g Funde
Apligue selante

N

Porcas da Caecaga da Emixreagem
160-200 tb.ps, 5/8-18
Utilize Asruals de Travamente

~_

rolamentos da transmiss@o. Use uma chave adequada para ¢ lorgus
sempre Que possivid a firn diz garantir & apiicagio do valor reoo-
mendado. Nao aolique torgue aos paralusos sem diilizar o
futrificante.

Farafuso da Tampa do Cilindro de Ar
35-45 Lhpe, o-16
Aplique Loclite 242,

Parea do Cikingro
7005 th.pé, 516

Patatusn da Montagene da

Filira de ArRequladon

8-12 La.ps, 1/4-20

Ajlique Loctits 242
Parzfyso dz Tampa
do Cilindra
8545 Lb.pk, 3/8-16
Apligus Laoctile 242

£

Paratusn dz Garcaga
da Sacdio ntermedidria

Porea g Eixo de Saida

458-500 Lb.gé, 2-18

; " 35-45 Lb.ps, 3/8-16
L] Aplique Loctite 242,

Perafusn da Carcaga do Embreagem
B0-168 Lb.pé, ulikize Arrsela de Travamenls

Porea do Eixo ¢a Ré
Pasalusa da Tampa Dianteira
35-45 Lb.ps, H5-15
Apiinue Lactite 242,
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5060 Lhgé, 58-18
Porcas son Inserte Nywn,

Forga com Insartn da hyloe

Paralusn da Tampa

tlo Cilindra de Brdugin
20-25 Lhps, 5/16-18
Aplioue Lactite 242,

Parziusa de Travamenio
¢ Garlp da Redwida
35-45 Lhopd, TH1E6-20
Teavar com Arame.

Paralise de Cilinden de Ar
3545 Lh.pé, J/B-16
Aatique Lectile 242,
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Parca dos Prisiceneisos de Fixagio

170-185 Lb.pt, 5/6

Utklize Arsuela da Travamente

Paralyso da Tampa do Rotameato
dn Contra-gixo Traseirg

 35-45 Lb.p4, 3/8-16
Aplicee Loclits 242,

Bujsn de Cilind:o da Redugio
40-50 Lh.pé, 5i8-18

Parafuso da Tempa de & Furos
da Tomada do Forga

50-65 Lb.gg, 7/16-14
Aptique Eactite 242,

Parafyso VAl de Acicnamenta
§-12 Lh.ps, 1/4-20.
Aplique Laclite 242,

BujZo do VelocTmela
35-75 Lh.pé, 13H6-20
Apligue Sefante.

1
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ReFeRENCIAS PARA FERRAMENTAS E-T'N

Alguns 6os procedimentas para feparos mosliados neste manua! Mas para 2 maior parte ¢as pecas, ferrementas cormuns de mecdnicos,
necessitam de ferramentas especiais, Seu use € resomendado para fais como ghaves soqueles, chaves de fenda, et e, outras tais como
tormar 0% repars das franseisstes mais Foels, ripidos e prevenir nrensas, martelgs e batedores, representar o necessdiio para uma
dano3 £ustesas a partes orilicas, cesmoniagem e montagem satisiaiorias de uma transmissio Fulier.

PAG. REFERENCIA
35 FULLERe T-11938
43 FULLEReT-22823
46
47
57 FULLEReK-2081
72
82 FULLERe T-22247
100

12
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MANUTENCAD PREVENTIVA

E.1°N

Roteiro para manutengéo preventiva

VerificagGes sem desmontagem parcial
do chassi ou cabine

1. Sisterna de ar e conexties
A) Vertfigue vazamentos, danos 2s tubulagtes. falla de conextes
ou parafusos. Vieja SISTEMA DE AR,

2. Montagem da carcaga de embreagem
AY Verifigue o forgue ge todes 08 paralusas dz Carcaga de
EHAICETHR S

3. Rolamento de encosto da embreagem (ndo mostrado)
A) Relire a capa e verifique & folga radiat e axial de ralamento.
B) Verifique 2 posicdo relativa da superficie de encosto do
rolamentn e do reientor nas embreagens tpo empure (pushy,

4, Eixp, pedal da embreagem e furos
A) Verilioue o desgaste dos gixos utilizando uma alavanca que ¢
force contea um dos lados das) bucha(s).
BY Sefor verificade um movimento excessivo o mecanisme de
acionamente da embreagem deve ser dssmonlada e os eixos
€ buchas veriticados quanto ¢ desgasie.

8. Lubrificante
A) Treque denlro dos Himites recomendagos.
B) Utitize somenie 0s tipos e graus recomendados. Vela
LUBRIFIGAGAQ.

6. Filtros e bujiies digno
A} Retire 0 buido de enchimenta & verifiqus o nivel do leo
lubrificants nos irtervalos sspecificados. Apede lirmements
hujdn de enchimento & 0s de drenc.

7. Parafusos e juntas
A) Verifigue todos os paratuses, especialments agueles das
lampas da tomada da farca £ tampas dos rolamentos vaseins
quanto a perda da torque que poderd causar vazamentss.
Veja RECOMENDAGQES DE TOROUE.
B) Veritique as lampas das tomadas de forca & dos rolamentos
Irasairgs quanto 2 vazamerdos de fleg ou falha da junta.
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8. Alvanca de cdmbio
A) Verifique quanio & folga e movimentaggo livre na carcaga. Se
2 alavanca aprasentas folga, proceder a verificagdo conforme
ilem 9.

8. Conjunte da torre supsrior

A) Retire as linhas de ar da vahula de acionamentc e setire o
confunic da lorme g2 transmissio.

B) Veritique & malg e arrugla quanto & montagem e desgasie.

G} Verifique o pine da alavanca e 0 ressatto quanie 4o desgaste.

D) verifique o extreino da alavanca ¢ 08 canafs dos garfes e
blocos nos pontos de conlata com a alavanca quaio ao
Gesgaste.

Verificagdes
COMm © 2iX0 £arda bhaixado

10. Flange ou garfo de safda da transmissdo
A} Verifique o aperio da porce. Apligue 0 forque esomendado.

11. Eixg de safda (Ndo Mostrado)
A} Verifigue a fulga radial do rolamento Uraseir do eixo
principal com uma alavanca contea a laterat do eixo de saida,

Verificagoes
com flange ou garfo removidos

Nota: S necessario, use sohvente ou sabdo para limpar a supsrlicie
da llange ou garfo. Nae use panos, lixas au qualquer oulvg
malerial abrasivo qus cause danos ao acabamento superfinial,

12, Estrias do Eixo de Safda (N&o Mostrada)
A) Verifique o desgaste ¢ a folga ao movimsnle da flange oy
garfo de saida,

13. Tampa do Rolamente Traseiro Do Eixe Printipal
A) Veritique o desgaste do vedador do dleo.



PRECAUGOES
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Desmontagem

Assurmz-Se nas instruglies detathadas de desmontagem que o dlea foi
drenado da transmissdo e as ligaghes & kbos de ar desconeciados,
lendo side & mesma removida do chassi do veicuto. Relirada da toere
da glavanca (ou ¢ contele remotg) & incliida em instrugtes detalha-
gas {desmontagam & montagem - controles de midangasy; porém
gste conjunio deve ser separado 0a 1ampa superior antes da frangmis-
530 poder ser remoyida.

Siga Hielmente cada procedimento nas instrugoes
detathadas, fazendo uso do texto, ilustragdes e fotos
dadas.

1. Rolamentos — Lave e lubirifique cuidadosamentt tedos 0s
rolamentos relilizéveis e proteja-os com papel & 8 ocasias de
1isn. Remova o3 rolamentos planejadns para serem euiitizados
com as ferramentas indicadas a 25tz finalidade.

2. Conjuntos ~ Quanda da desmontagem ¢os varios conjuntas, 1ais
CCMO BiXD principai, corra-Lixos ¢ 1mpa superior, coloque
todas a5 partes sobre uma bancada impa na mesdna $eqidncia da
desmoniagem, Este procedimento simslilicard a montagern e
reduzird a possibilidade de pegas faftantes.

3. Anéis elistions —~ Pemova 95 andis elasticos com o8 flicaes
indicadas a esla finglidade. Andis eldsticos removidos desta
naneira pocem ser reutilizados se ndo estiverom empenados ou
ahertos.

4, Eixo pitoto ~ 0 eixo piloto pode ser removido da transmisséo
sem a retirada dos contra-gixes, eie principal ou engrenagens
de acionamenta. Hm procedimento especial & necesséric
confarma mosirado nesie manval.

K. Limpeza ~ Providencie um focal o nara trabalbar. f: impar-
tante Gus sujeira ou mataial esleanko ndo entrem Na ransmissio
duranle 2 manutencdo. Sujeira € abrasiva e pode daniicar 03
rolamentos. £ serpre Uma noa pratica limpar a parie externa da
iransmisséo antes ge iniciar & desmontagem plansiada,

6. Quando ubilizar ferramentas — aplique eslorgo a gixos, carcagas,
eic:, semora com restricties. 0 movimmento de algumas pegas &
fimisado. Nurca gplicue sSfrgn & Uma paga apos ez estar
solidamente fixada. O uso ge martelas de borsacha ol resing,
alavancas e hatedores para todlas 25 desmontagens & Fecomenda-
0.

inspecdo

Antes de moniat novamenle a ransmissdo, veritigue cuidadosaments
cata componante quanic ao desgaste anormat ou excessive ¢ danos
para determings a reulitizagdo ou substityigio. Quando a sulstituigio
¢ necessaria, use somente componenles legitimas Fulter para
asseguear uma performarice cordinua e vida fonga 3 ransmissic, Ja
que G CUStD 4 Wma peca NDVA 6 urla pequena parte do custo folat da
e e obra mais o tempoe de pasada, evite reutilizar uma pega sob
suspeila que poderd imoticar em eparns adicionais ou despesas oo
ap6s 2 montagem inicial. Para ajudar na deierminegio da reltilizacéo
ou sihstituice de qualquer pega, consideragies devam ser feitas
quarto an histdrico da fransmissda, uilorelragen, aplicagdo, elc.

A . Aolamentos
1. Lave todos os rolamentas com um salvenie de imgpsza.
Verilicue esferas, rolas e pislas quanto an piposaments
{piHing), descoloragio ou Areas jascadas. Subslitua os
rolamentos que estejarm com pipocamenio. dascolaragies ou
dreas lascadas.

2. Lubrifigue os rolamentos que ndo estao com pinocamenty
{pitling}, descoloridos ou faseados e verifigue 4 folga adiata
axial,

3. Subslitua 05 rolamentos com Tolga excessiva.

4. Verifique a montagam dos rolamentos. Pislas internas devem
estar ajustadas 20 eixo; pistas exdernas dever astar fixadas &
carcaga. Se o rolamento girar Hyrements na carcaga, a mesma
deve ser subsiituida.

B. Engrenagens

1, Verifique 0s denles das engrenagens cuanto ao desgaste &
pipceamento (pitting). A presenca de desgasie nas laces dos
dentes nem sermpre indica wma ameaca & vida da iransmis-
sd0. Muitas vezes em opéragio continua, o desgeste ndo
progride para o pinocamento ipilting) & na maiceiz dos casos
de engrenagens com aipecamento (pitting) keve oy meoderatde
Lom sinda ums considerdvel vida e poder ser reutilizades. As
engrenagens em estigio avantada de pipocaments {pitting}
gdevern ser substituigas,

2. Vearitiue 03 dentes de engaie 025 eNgrenagens quanic a um
fiespaste anormal, conicidade ou reduciin no comprimanto de
engate. Substifuz as engrenagens enconiradas em qualquer
destas condigfias,
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Inspecdo (cont.)

3. Verificue a folgz axial das engrenagens. Onde for encontrada
folga excessiva, verifigue o anc! eldstico, arruelas,
espagadores € 0 cuho da engrenagem quanie ao desgaste
exceasivl. Mantenha de 005" 2 012" de folga axial entre
engrenagens do ixo principal.

G. Estrias

1. Veriliqueas astrias de todos 05 eixgs guanio ao desgasle
anamal. S¢ luvas de engale, flange ou cubos tem as Jalerais
fas estrias desgastadas, substitua o sixo especifico afetade.

0. Arruslas de Enconsto

1. Verifigue a superfisie de todas as armuslas. Arruelas riscadas
o com redugéo de espessure devem ser substifisidas.

E. Conjunic engrenagem intermedidria da ré

1. Verdique ¢ desgaste excessivo caysadn pela agdo do
rolamento de roios.

F. Compenentes em ferro fundide

1. Verifique todos os componerdes ern ferro lundido quanto a
frincas ou quehras. Substitua ou repare 03 cormponentes que
estiverem canificados. Fundidos de pareds.espessd podem
ser soldados au brazados preveninde a exlensdo das fraturas
208 aicjamentos de rolamenlos eu superiicies de assonia-
mento de parafuses. Quando soldar, contude, nunca cologue
0 terra de modo 2 parmitiy 4 passagam da carrents pela
{ransmissio,

&. Componentes do sistema de embreanem

1. Verifigue o sistema de acionamenie ¢a embreagem. Trogue
farfos desgastados na suparficie de conlato e suporte do
rofamients nos pontas de conlatp.

2. Veriligue 6 sixo de acionamanio. Substitua se desgastado na
superiicie dag buchas.

H. Gonjunto da tampa superior

1. Verifique o desgaste nos pontos e contate dos bloeos, das
garfos @ contato da alavanca. Substilua as pegas excassiva-
ments gastas,

2. Varifique o cor eie alinhamento dos garios. Substilua os
garfes emganades.

3. Verifigue os paralusos de ravamento nos garios e hlocos.
Reaperle g £ologue 0% arames nas pegas soltas.

4, Seacarcaga foi desmoniadz, verifigue o Canais de pants
marto nos eixes de gaifo guante 20 desgaste causado pelas
o5feras,
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Confunto da alavanca de ¢cimbia

1. Verificue & lenslo da mola sob 4 atavanca, Subshitua a moiz e
a drfuela se a alavanca movimenta-se livrements.

2. Sezcarcaca for desmontada, verifique ¢ pinn-guia & o canal
da atavanca quanio ac desgaste. Substitua as duas pepas se
desgastadas excessivamants.

J. Tampas dos rolamentas

1. Vedfique as lampas quanto ap despaste causaco pelo
encosto dos rofamentos. Substilua as lampas danilicadas
pels conkatd com a pista externa do mlamanto.

Z. Verifique o desgaste dos furps da tampa. Substituz a tampa
52 08 furos estivaren maigres,

K. Canais de reforro do 4leo e vedadores

1, Verifique 05 canais de etomo do fleo na tampa do relamenio
dianteire. Se a ago vedadora des canais houver side
festruiga pelo contato 6om o gixo pilolo, froque a lampa do
&0 pHot0.

2. Veritique o vedados de Sleo da tampa Iraseira. Se o vedador
apresenias vazamento, rogque por um nova.

L. Luvas de engate

1. Verlfiqus todos os garfos de mudanca ¢ s canais das Juvas
de engate quanio a6 desgasts exremo oy descoioragdn por
superaquecimoento.

2. Verifigue os denltes de engale das iuvas quanto 2o desaasts
ArOVGLAG0 DO Ngales parciais,

M. Conjuntos sincronizadoses

1. Veriiique as superfigies de contalo dos sincronizadores
Guanto a0 desgaste 2xcassive, rebaras e pariculas metdii-
Cas.

Verifigue os pinos quanto ao desgaste excessivo ou folga.
Verificue as superficies de contate ¢0$ ifcronizadanes com
a3 £Ngrenacens quanto 3 42z0aste axcessive,

2o o

N. Andis "0"

1. Verifique todos os anéis “0" quanto a cortes ou distor;hes.
Trogue em caso de desgaste.
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Montagem

Fsteia sero de que 2 parte inlerna da carcaga estd limpa. £ importante
f:f Suieifa & maleriais estrantios sejam mantidos fora da Iransmissao
ffurarite 3 montzgem. Sujeira é um abrasive que pade danificar as
suparifiies potidas dos rofamentas ¢ arrustas. Utiize cerizs pracau-
ctias, como listadas abaixe, durante 2 monltagen.

1.

Juntas —Use jurtas novas amtodaa meniagam. Esteja cerio doqua
10035 as juntas estio colocadas. A ndo colecacso de qualquar junta
poda resuiiarem vazamentos de dieo ou desalinhamenic das fampas
(03 raiameanios.

2, Parafusos - Paraprevenic vazamento de dlzo, use salente deroscas

LOCTITE 242 em todas o3 parafusos. Vejz labela de RECOMENDA-
GAD DE TOROUE.

Anfis “0" — Lubrificue tedos o8 anéis 07 coin wubrificante de
silicone.

Corjuntos - As figuras fomecem instrugdes detainadas da
desmoniagem gus sHo um guiz para montagem.

Lubrificagdo inicial — Durarte a mantagem. lubrifigue todas as
arrugias e eslias dos eixos a tim dg prevenir danos.

fi. Folgaaxial—Mantanhaafolgaz«ial denirodoespecilicadods (05"

2 2" entre as engrenagens ¢o eixg princips!,

. Uhilize baledores langeados para colocagas dos rolamentos. Estas

ferramertas especiais asseguram a apticacdo de ssforga igual nas
pistas dosolamentos, prevenindodanos nas mesmasenas esferas,
enguanio mantém g correlo alirhamento do ralamento com o ture
20 eixo. Evite usar batedoms Wwhutams ou Lpa lUva, sempre que
nossivel, pais aplicam esforgn em soments uma (as pislas. Vela
REFERENCIA PARA FERRAMENTAS,

. Garfe ou flange de safda - Mormte 0 garfo ou flange de saida

apartandoa porea com urm ingus de 4507500 Lo.pé. Certifique-sede
que a engrenzgern do velocimetro ou ¢ espacador de igual Jargura
gslé mantado.

Faifa na colosacdo do garfo cu fiange pormitied movimento axial 6o
eixo de safda com danos o rolamento irasein.

importante; Utilize 2 lista de pecas para escoiha correta dos componentes, quando da

montagem da transmissao.
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TROCANDO 0 EIXQ PILOTO

E-1°N

Procedimento Especial

Em alguns ¢asps pode ser necessarnc subskiuii o sivo pilato devido
a0 (esgaste excessivo das eslrias pefa embreagem. Excelo pala
rereean do conjunto da lamga superior, 0 ¢ixo Ditolo poge ser
removido sem a desmontagem da fransmissfo. Bemogin da carcaga
da erbreagen & apeional.

Nota:  Afiguea seguinte 2 instrugles s&0 para Hoca o eixg pilelo

somsante. Para irocar 2 engreragem de acionamento 8
AGCESSAra @ desmontagern fotal da segdo dianteira,

Tampa do Rolamento Dianteiro
(Tipo Empurre - "Push”)

Eixo Pijoto

(Eixe de Enltrada)

) [ A
ub* y oo Anel Eldstico
Vedador

Carcaga

Engrenagem Acionadora

wmnne - TAMEE A0 Rolamento Dianteiro
{Tipo Puxe - "Puli®)

Desmontagem

1.

nal

o en
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Remava o conjunto da iore de mudangas {ou conjunto da
canirofe remoto} da 1ampa suparicr 8 o conjunto da tampa
suparior da fransmisso.

Remova & fampa do rolamento diantsire 8 8 junta. Se necessarie,
relire o anel “07 da tampa dos medelos assim equipados.
Remova ¢ anel de retengdio dé rolamento do canal do eixa.
Emipuirs o 8ixo para dentro da transmissao anto guanta
possivel. Pixe-0 parg fora parz expor o anet do rofamenic.
bige duas afavancas para remcgdo do rolamento.

Remova o espagador ¢ o angl eldstico.

Puxa 0 ¢ixo pilolo para fora da bransmissao.,

Montagem

G N I £ o —

Se necesséria, monte uma ngva bucha 1o eixa pilolo,

Coloque 0 anef eléstico no canal da engrenagem de acionameniy,
Colonue o espacador da engrenagsm acionadara do eixo pilota.
Cologue o rotamento ae pifoto e no alojamento da carcaga.
Cologue o anel de relengda do ralamento.

Colegue a fampa do rolamento e a junia. Verifigue se 0 rasgo
para retorno do Hleo na carcaga estd elinhado com o ¢a lamoa.
Para lacitilar a rmontagerm do conjunto fampa superior na carcacs
da trangmissae, veridiqus se as fuvas de engate do eixg principal
estio em posicae de ponto morie.

. Colocardo o conjunte tampa supsrior, a tampa do rolamenio

dianteira € todas a5 ooiras partes antas desmontadas, verifigua 58
todas as juntas igram monladas.
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Vilvuta de comando ~

Gitibdro de ar
¢a super-regugto
(ngo mostrado)

Filtro regulador
de ar

Cilindra de ar
(alta/baixa)

Mangueiras de ar 1/4

e Presilha
\\
Tubos
7 dear
}‘{ /"/ ;f
-
TN

e g izt

i
i
1

Vélvula de
acionamenip
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SISTEMA DE AR
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Sistema de Ar para Mudangas de Alta e Baixa

Operagia
0 sistema d2 ar para mudanca de aita & haia € formado pelo
reguiador/filtre de ar, vélvula da acionamento, vilvulz de comandp,

cilinéro de ar, conexfes e mangueisas. Vaja o Esquema o Sistema de

AT,
thuxo de AR CONSTANTE do requiados/filtro de ar 8 enviado para a

entradz "S" da vihle de acionamento e passz alravés da entraga "S”

da valvuiz de comanco.
ENQUANTG NAS MARCHAS BAIXAS tLo) & valvula de contiole estd

aberta ¢ o ar ietorna para a vilvula de acionamento par "P”. Este sinal
¢a valula abastece de ar alinha entre 3 entrada de baixa indicada por

“L" ng vélvula de acionamento e 2 entrada de faixa na caraga do
citindro,

0 ar regebide nesta entrada move o pistie para leds ¢ causa o
gngrenaments das marchas baixas.

ENQUANTO NAS MARCHAS ALTAS (Hi) 2 valvula de controle estd

fechada & o ar ndo retorna oara a vilvula de acioramento. isto sinaliza
para a vlvuia de acicnamento suprir de ar a finha enlre a antrada (H)

da vdivala ¢ g via de alta {Hi) da tampa do cifindro. 0 & recobico
fresta entrada maove g pistdo para diante Dara engrenar a engrenagam
auxitizr com a luva de engate e Bhera o conjunlo de engrenagens de
Daixa (Lo},

A mudanca dz alla & baika SOMENTE pode ser realizada quando a

alavanca de mudania estd no, ou passandn pelo panto moria. Assim,
altz ou baixa devern ser pré-selecionadas enquanto a alavanca estd na

pesicdo de marcha engrenada.

CGuando a slavanca & movida para § ponto mato, o aluzdor da iamgos
supsrior fberd a valvula de acionaments, permitinds a seleclo de alta

g haixa,

Anélise de Falhas

Se a mudanca de aita e Daixa apresenta falhss ou & muito lenta, a
causa pode estar no sisiema de ar ou em componentes do conjunto
tamng superior.

Para lggatizar o problema, a verificagde seguinle deve ser [sia com
fresago ds ar normal 6o veiculo aplicada 2o sistema, mas com o
mator dasligado,

Cuidado:  Nunca trabaihe embaixo de vefculo com

¢ motor ligado, pols ferimentos podem
Ser causados por regenting e ndo inlen-
cional movimento da mesmo. Sempre
cologue a lransmissdo em ponto morlo.

1. Ligagdo Incorreta das Linhas de Ar
(Veja 0 esquema do sistema de ar)
Coim a glavanca de mucanga em panto morto, movimente a
alavanca da valvala de comando que pré-selecions ALTA &
BAIXA,
A Sealinha de ar estd cruzada entre & ling de controle e de

acignamento, haverd fluxo de ar constants ¢a saita da valvula

de cantrole enguanto em alta [Hi).

B. Sealinhz de ar estd cruzaga sntre a valvelz de acicnamento e

o tiltndre, 0 engrenamente ndo corresponderd ao que fol
pré-selecicnada. Selecionada BARKA resultara em

ergreamento de ALTA e vice-versa,

a0

. Vazamentos de ar

Com 3 akavanca de mudancas em neutro, cubra as mangueias e

congx0es Com aspuma de sabfio e veriligue os vazamentos,

mavimentando atecla de ALTA e BAIXA para baixo e para cima.

A . Se hé um vazamento de ar constante pefas saldas da vaivula
de caniroe, andis “0° efou partes refativas da valvula de
controle, 3 meska estd deleiluosa.

B. 52 hd umvarments conslants pelo respiro da valvila de
acionamente, o anel "07 8514 delsitunso su hd um vazamento
pelo ane! "0 do cilindrg de ar.

C. Sealransmissdo falhar para mudancas em marchas baixas
au esta muito lenta para efetuar @ mudanca ¢ a carcaga estd
pressurizada , veja verificachio ng item 7.

D. Aperte fodas as cerexdes & substitua 0s andis “0"e quirns
tomaonentes daleituosos,

. Regulador/Filtro ds ar

{Figura pégina 29)

Com 2 alavanca de ciimbio em ponito morto, verifiqua o respirn
o confurdo requiador/filtre de ar. NE¢ deverd haver vazameanto
ce ar.  conjunto deve ser substituidn se vazamento cansiante for
BACORIrALo,

Corte o fornecimento de ar do veictio para o coniunto reguladar/
filtro de ar, soite 2 mangueira na conexdo de saida e inslale 1m
randmetrs na abertura. Fleve 2 pressio de ar do veionio ap valos
nerma. A pressio de ar no mandmetre deve ser de 87.7 2525
PSL

Ndc ajuste o parafuso existenie na parte de baixo do conjunte
regutadar/filtro de ar para ebter leituras corretas. O regulador
te a1 foi pré-ajustado denlro dos fimites correlos da operagdo.
Qualnuer varizgio dessas limites, especialmente s2 o conjunto
eslé trabalhando hd longo tempe, pode ser causada por sujeira
ou compnnentes desgasiados. Secom a limpera do elemanto do
filtro, 0s fimites de presséo indicados pefo mandmetro ado
estiverem denlra do especificado, troqus o ¢onjunie campisto,
pais & regulador ndo & reutilizavel apds danos.

. Vélvuia de Comando

(Figura pagina 26)

Com 2 alavanca de cambio, em neulo, coloque a alavanca da
pré-sefegds e alfa (Hi} e solle amangueira de ar da via de saida
identificada por "P".
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A . Quando selecionamos marchas Baixas (Lo}, um jato dear
saird da via aberda, Selecione aita (Hi) para parar o jato de &
Isto significa que a viivula de comandos estd operando de
madla correto. Ligus novamenle a mangueira de ar,

8. Seavalvula de comandn ndo estiver operando corretaments,

verifique possivels resirighes e vazamentos de ar. Vazamentas

indicam angis " dafeifunsos ou desgastados.

5. DperagGes em Marchas Altas
Com & alavanca de mudanga em neutyo, selecions Baixa e
destigue a mangueira de ar de 1/4”" da tampa do cilindio de Alla/
Baixa. Verifigue se esta finha vem da via *H" (Alla} da vdlvala de
acionamentn montada na lateral da transmissgo.
A, Quando é selecionada Alla (Hi), um jafo de ar saied da

mangueira solfa. Seienione Baixa (Lo) para parar o jate dear.

B. Mova a alavanea de cmbio para uma posigde de engate e
selecione Altz (Hi). Da mangueira soia ndo deverd fivir ar.
Retorne & alavanca de cmbio para nautro. Doverd agora
haver um fiuxo de ar constante saindo da mangiseira.
Seteciongs Baixa (Lo} para parar o fluxo de ar e eiigue a
mangueira.

C. Seasistemea de ar ado operar de acordo com o indicada, a
valvula de adionaments, cu os componentes de atuagdo na
tampa superior estao defeitunsos.

imporiante: pré-selegdo da Alta/Baixa

{) pinn de gluacio, focatizado enlre ¢ Turo da caraga e 4 vahula de
acionaments, na tarmpa superiar, impece a operagio da valwula,
enganio a alavanca de cimbio astd em posicio ndo neutia. Guande
a alavanca £ mevida para, ou através do ponto moelo, o ping &
liberada ¢ a valvula de acionamento passa a opesar,

8. Operagdo sm Marchas Baixas (Lo)

Gom a afavanca de cAmbio een ponto miodo, solecione Alta e solte
a mangusira de 1/4" da sonexdo da carcaga do cilindro de Al
Baixa, Cerlifigue-se que ssta mangueira vem da via L BAIXA (Lo)
da vdivela de acionamento.

A, Quando ¢ selecionads Baiva (Lo} um jato de ar escapa
conlingamenie 0a mangueira solta, Selecione Alta (H1) para
parar o fixo da ar.

B. Kiova a atavanes de cAmbio para uma posicdo de marcha ¢
selecione Baixa {Lo). Da mangueira solia ndo deverd i ar.
Retome a alavanca de cdmbic para ponto mono. Deverd haver
dgora uim fluxo de ar constarte saindo da mangueira. '
Seleciong Alta {H) pasa parac o llyxo de ar e retigus a
MENGUeira.

{. Se o sistema de ar ndo cperar de accrdo com o indicado, a
vélvuia de acionamento, ou 95 componentes ¢z atuagdo na
tempa superior estio deleituosos.

. Cilindro de Aita/Baixa

{Figura abaixe)

Se quatquer dos vedadores no corfunto do cilindro apresentar

defrite, a mudanca de Alta/Baixa serd afetada.

A. Vazamento pelo anel (7 na posican A resulla em falba
completa no sistama de mudanga Alla/Baixa; Huxo de ar
constarde do respiro da vahwuia de acionamento em Alg ou
Bakxa.

8. Vazamenlo pelz junta B resutia om Hluxo de ar constante para
almpslera, enquanlo em Alta (Hi}.

G, Vazamento peto anel C resulia em mudancas Ientas para
marchas Baixas {L.c} pressusizando a carcara da iransmissdo.

Via de Ar
pata Baixa

Via ge Af Dara

Gonjunto do Cilindro dg Alla/Baixa todos os Modelos
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Sistema de Ar da Super Redugdo
Operagio

b adigdio aos varios cemponentes do sistema da acianamento de ar,
o sistems de ar “deep reduction” uilliza um cifindre de reducdo ¢ una
valuliz de acionamento A-5039. 0 & vindo do conjunte fitrg/
reqiptador alimentz constentemense o cifindro de redugio pelp
conectar iecatizado no lede direito da tampa do Cilindro. Yer o
asquema do sislema de ar.

{) ar alimenta & vatvila super reduzids SOMENTE ENMQUANTE
ESTIVER EM BAIXA (Lo}, através do conscior da linha baixa (Lo} oo
0 conestor “L da vélwala de acionamente. O insarto da vaivula {ver
[é. 24) Geve ser instalado dentro da tampa do cilindra para sermitir
0 fluxo necessdrio paia movimentar o pistdo dz redugio na ¢ilindro,
Ver 0 esquema na pég. 27,

Com o botdo Super Reduzida na posicdo “para trés”, @ posicis “SP7
da valvifa ge comando estd FECHADA & NAQ HA ALIMENTAGAD do
ar na conector Gentral da tampa do Zilindro. ENQUANTO ESTIVER NA
FOSICAG “Lo", 0 biotdo pode ser mavido PARA FRENTE, para operar
em Suger Reduziva (Lo-Lo}. O conettor na posigio 58" 5std
ABERTQ quando a selegZo & feila da super reduco, alimsntando com
AR o conector locatizata na fampa do cilindro.

B Fuller

Transmissfies

Botdo para trés
{enirada "SP" fechada)

TFuler )
Transmissoes // &

gotdo para frente
{entrada "SP" aberla)

22

Wota:  Quando estiver em Affa {H1), o blogugin mesanico da valvula
d¢ comando “Roadranger” impede o movimento para frenie
¢0 botfo Super Redugdo.

Anélise de Faihas

St houver fatha ou tempo excessivo na engate da “Lo-Lo”, o deleito
node ser no sistema de ar Super Redugia ou nos componentes
relacionadoes ao sistema de ar do cilindro "Lo Range'”.

Para hocalizar o probiema, a sequinte verificarsio deverd ser feita com
a pressdo de ar do veiculo normal, mas cam ¢ moter desligada. Ver
¢s Cutdades a serem tormados na primgira conbra-capa dests caldfogo.
Nota: - £ assumido que a pressao de ar da liteojregutador o lodas as
linbias de ar foram verificadas.

1. Alimentagdo de A7 {ver esquema)
Com a alavanca de rmudangas em poeto morte, setecione
marchas Baixas {Lo), desconeste a conexdn da posicdo “H" da
vilvula de comando par poder determinar qus o ar estd alimen-
tande a valveta. Remonte a linhi de ar.
Se nc fem a7, verifique s2 hé reslrigao na linha de ar ergre a
walvula de comando e g vdlvula de acionamento. cerfificandn-se
de que a linha 4518 conectada no coneetor 7" 2 na posiclo Baixa
(Lok ou conegtor “L* da vahuta de comando.

2. Vaivuia de Comando fver. pg. 26 € escuema nas paginas
seguintes)

Corr 4 alavenca de mudancas em poita Morto, desments o

conector central da tampa do cindro de reducin & verilicue se a

linha =sté montada no conector “5°” da valvula de comando.

A. Enguanto estiver em Baixa (Lo}, mova o ol da super
rediGao para frente. Deverd estar com ar a linhe
desconectada. Mova o hothio para brés para intarromper o
fiuxe de ar e remonte 2 linha de ar,
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Sistema de Ar da Super Redugao

3. Cilindra de Redugfo {Ver a ilustragio abaixo) 4. Inserta da Valvula {ver prosima paging)

Se qualguer vedacan do conjunlo cilindeo de redugdo a5 com (uialquer exaustido constante de fuxo de ar pala lampa do

fafiva, 0 2ngale dz Saper Radugdo £ alelade. O grau de perca dear cilindro de ar nomalmente indica falha no inserls da valvulz, A

significard o grau da faiha, iniciando com engate leals, aié uma exausian deverd noorrer brevements somente quando o botdo

complelz falha no engata, Super Redugdo & movido para freme enquanto esliver em Baixa

A, Yazamento pelos angis "0” 0a posicda A resulia em um {Lo).
engale fento do engrenaments Super Redugio, pedendo Um deteile no inserte da valvelz, ocasionade par falhas nos
aoorer desengalg. Angis 0" ou vedadores, resuliard em falhas no engate. Duas

B. Varamenlo paios anéis “0" da posicas B resullaemum indicacdes da defeitos em Anéis “0" pu vedadores, séo:
angale fento cu dosengale da Super Reducdo. Traustan A. Fluxo constanie de ar, pala exaustde da tampe de cilindro.
canslants de ar pela vélvula de comando efou tampa do B. Fluxoconstanta de ar, pela exaustio “E” da valvula de
titindro guando o botdo Super Reducdo esta na posicdo para comande, encuanto o boido Supsr Redugdo estd na posicEo
frente. [arg tras.

C. Vazamenlg pela junta "C° resulla em um desgaste fento do (s 1és anéis "0 do difmetro externo da vihula podem ser
engrenamento Super Redugde, com fiuxg constante de ar substitufdos, porém se um vedador esid danificade deverd ser
para a atmosiera. substituide o conjunio eompleto.

_Garfo de Mudanga

Tampa

% \ Fluxo de ar somente quando o
4 1 i ‘ ‘hotZa da super redugdo estd

7/

[

- £ -

S~

q { Inserto da Vilvuia

™ Haste do Pistdo e
Eixo do Garfo

A

Ar Gonstante do Filtrof

Carcaga Aegulador de Ar

Conjunto Gilindro da Redugao
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Inserto da Valvula

( inserto da vaivila & U conjunto montado na tampa do gitingro de
reducdo. Ele nio pods ser desmonlado, excelo os W8S andis “0"
locatizzdos o digmetro exlemo. 05 andis "0” apresentam uma
vedagin estaciondria 2 N30 se movem na ciiindro.

7
//..,._ Tampa
W Entrada centzal sinal de
% T comando da valvuta
Entrada "SP",
s %” s Xs {—’Z
2=/
“retrld  Inserto da Viitvula
/
g/ : BuiEn de Retengdo

'}

Saida para exauskio inferior

Quands instalar o inserto da valvula no furo da tampa, aplicar a
lubrificante sticone para 0s andis "0 & parades do silindro, Instalar g
vélvula no furo com & superficie piara denfra. Quando instaia o
bujio espacial, aplicar um adesivo ou seiant? para fixacho de rescas.
Ver Recomendagdo de Torques.

Mudanga de Ala (Hi) e Baixa (Lo)

Sem ar na linhia de contrale

Ar Sonstante

24

{} destocamento do inserto da vilvuia ¢ somente 1/32". Conforms
mistrado nas ilustrages abaixo, quando ndo & aplicado & no lado
de cirma do pistEo da vélvula, & alimentacda de ar constanie d2
requladar passa livremente pelo inserko dz valvula, indo para o lado
de brés do pistdo de cilindro, movendo ¢ ixo de garlo A frente para
desengate do engrenamento Super Redugdo (Bai — Lo e Alla —Hi).
Quando o AR ¢ aplicado parz o lado da cima da valwula, 0 pisiao
move para baixo para cortar a allmentagio de ar o [zdo deirds do
pistin do cilindre. Este ar & alimenlado pelo fure da tampa quando a
imentagdc de ar constante do reguiador € girigida para a rerte do
nistao do cilindro, movendo para 14s o eixa de garlo para desengate
dn engrenamento da Supes Redugd. {Lo-Lo).

Super Redugdo

0 ar vindo da linha de
conteole empurra o pistio
da vélvula para baixo

|
¥

N

Para a parie

traseira do

pistio, &=— —-T NGO B
gmpurrando- : \

GDRiEa

frante P,

l
I

50812/ 86 T

Fluxo de ar constante
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Conjunto Filro de Ar/Regulador

O fiien dle 2 contém urn glemento filteante substituivel, o qual pode ser  cada troca de dleo, ou mals frenlenterente sob condicies da umidade
refiraclo soltando-s o BujEo Superor. Esle etemento pode ser fimpoa - alla. 3e necessaria, substitulr.

Eierento Filtrante

Anéis 0"

Carcaga

Requtadar de Ar

Vélvula de Acionamenio

Tipo Selada

Pinp de atuagdo

Conjunto da vélvula de
aclonamento

Fsta vatvula deve sar rocada, em caso de fafha, como conjunio. Nao & possivet reparar.
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Véivula de Comande A-5039

Q"’:"’"‘m Plagueta
Parafusos 1_“5

Carcaga

Parafuso
Remocdo e Desmontagem . Senctessdrio, refire as molas e anéis "0" da parte esguerda da
C4FCaca.
1. Remova os dois parafusos inferiores da capa davilvulz e puxe-a 8. Sz necessdrio, retire molas, angis "0 e bychas dos fures da parte
para baixo, & fim de expor as cenexdes das mangueiras. Solte as dirgita da carcaga.
Mangueiras.
2. Soltea porca e gire a vaivula de controle em torno da alavanea de Montagem & instalagio
camhio.
3. Retire a plagueta superior onde estd gravade o diagrama de 1. Use o deserho parz uma mottagem correla. Use uma PEQUENA
marchzs. guantidade de lubriicante, A base de silicone, ros andis “0", para
4, Beliee 05 dois parafuses para rsmover 2 [3mpa SUperior da evitar travamento dos mesmos. Umia pequena guantidades da
valvila. : grexa nas molas € esferas ajudard & manie-1as na gosicln durants
5. Retire 0s dois paratusos da kateral da carcaga para separar as a monlagem,
mesmas em duas partes. 2. Reinstale 2 vaivisla de cantrole na alavanca de cambio 2 aperte a
6. Retire alecta de pré-selegdo da parle esquerca da carcaca, ¢ 48 porca.
esferas ¢ quias ga alavanca. 3. Ligue as mengueiras de ar 8 reinstale a8 capas inferiores da
vahla,
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ESQUEMA DO SISTEMA DE AR E;T'N

As itustragties abaixo forngcem a indicagdo cerrefa do As setas indicam a direg&o do fluxo de ar nas linhas com
fluxo de ar e a5 conexdes entre 0s virios comporentes. pressio.

Super

Reduction Nota: As setas indicam a diregZo do fluxo de ar
As dreas escuras indicam os fubgs ou
cAmaras pressurizadas

Vélvula de Comandg _
Roadranger Fara Irenle Identificagdo
o ga Vélvuia
Para baixo : de Gomando
Vélvuia
B
5 —
t A-18470

Vélvuia de Acicnamenic
(18470)

Conjunto Filtro Conjunto do Gilindro Conjunta
Regulador da Ar T ; da Super Reducdo Cilindro de Ar
ar fornecido

pele veicuin
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Marcas
Baixas Nota: As setas Indicam a diregdo do fluxo de ar
As dreas escuras indicam os fubos ou
cémaras prossurizadas
Vihula de Comando
Roadranger Identificacdo
Para tids da Valvuia
Para baixo da Comando
Viivola
N 0
5P R ® A
T 19470
Yalvula de Acisnamento
(19470) , T 3
Conjunto Filtrp g Conjunto do Cilindra Conjunte
de ArfRegulador T da Super Redugio Citindro dg Ar ;_ LO
ar fornecido

L pelo veiculo. 5~
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i
ESQUEMA DO SISTEMA DE AR E =

Marcas
Altas (Hi) Nota:  As setas indicam a diregdo do fluxe dear
As dreas escuras indicam o tubos ou
cmaras pressurizadas
Vdivuia de Comando
Roagranger et o
Pasa cima |dentificaggo
- da Vélvula
"HPS ST de Comando
Vilveia
j e
&
1o
i A-159470
Vaivula de Acionamento
(12470) p
P 5 S
LG — |
s , !
Gonjuato Fiitro Conjunto do Citindra Conjunto
de Ar/Regulador : da Super Reducio Cilindro de Ar LO
v/ '

ar fornecido
pely velouo +—

o ik e - WS M S T W T e e e e bk e iy o g
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REMOGAC DOS CONTROLES DE MUDANGAS

A. Remoggo mangueiras de Ar, Véivuias de Comando e Filtro/Regulador de Ar,

—

. Saoite 03 tuhos de ar e enlrada S Brance & 03 pretos de saidz
P e "L" ng fada de civa de vilvalz de acionamenta.

3. Hemova 03 2 paraluacs que txam 2 tampa da véivela da coman-
da.

4. Desapers a porce sexlavada e gire a vAhvuia & 2 porca da afavanca
g mudangas. Femova a tampa dz valvela, as finhas dear,
abragadoiras ¢ anéis "9 da akavanca.

4. Destigee os tubos de ar da vilvuiz de comando.
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[
RemoCAs 00s CONTROLES 0 MUDANGAS E -

refmove 3 mangueira dear de 17 6o dimentagio da 7.
acionamenio.

LR 2 rerove @ manqueirs do o de 167 de alimentagio do
refregoladar de oressio.

8. Destigus & remcyva 3 mangueira de ar de ¥4 entrg o conjunto lro! 9. Desanerie 2 remova os dois paraiusos de conjunto filtro/
reguiadar & o cilingrn e ar dz super edugdo. requlador de ar.
Nota:  Para desmontagers € moniagem do Conjunto Filtro Ay
enilader, veja pdging 28,

10, Desligue & renova a mangusira de %" 92 posiclo "M da véilvidla
de acionameno.
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RenogAo 008 COnTROLES DE MUBaNGAS

12, Desligie & remova & mangueina siluadz ng posico "L davabul

te FCIGREma

11, Basliguo e ramoy
ACIENATRITN

B. Remocdo da Véivuia de Acionamenta

13. Dastioue e ramovg a mangusica de ¥ situada pnte 2 vilveia do 1. Desagerie 08 ouatio parafusos de TagEo & emova 2 valvai da
ZCicnamento & a conexdo (Lo) da carcaga oo cliindre e ar. carcaca da lrarismissas.

2. BRemova a bucha de alinhamento de furg da vihvila ge
acionamenta,
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Remogao oas ConTROLES DE MuDANGAS E ;T ‘N

tid

3. Remova a mola & 0 pino frava do pistdo do furo da carcaga. 4. Se necessdrio, rerova as conaxdes das mangueiras de ar da
Reeneys 3 junla da vahula de acionamento. vtvuta,

C. Remogdo @ Desmontagem da Torre da Alavanca

1. Remova os 4 parafusos, destogue lateralmentz & torre, & fim de 2. Remova o protetor de horracha da alavanca {detalhs). F prenda ¢

Qusbrar a junta. Remova 2 carcaga fa lerre ¢ a junla, conjunto &M UMa MOrsa ¢om o lundo para cima. Utlize uma
Mata:  Carcaga do controle remoto, quanda existente, é removida da afavanca ou uma chave de fenda larga colocadz enlre & carcaga e
mesma maneisa. Para montagem e desmontagem do cantrole a mola forgando-a para fora. Faga isto com uma espira de mola
rermoln, veja lista de pecas iluskrada, de cads vez.
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RemogAo 06S CONTROLES DE MUDANGAS

3. Remova a mola, a arruela & 8 slavanca da tore de controle.

4, Remova 0 pino-guia da carcasa ¢a farre. Se necessério, 1emova o
anel 0" de canal da torre.
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Desmantaced D05 CoNTROLES DF Munangas

0. Montagem da Torre da Alavanca

Canjunto da Torre

da alavanca de
mudangas Protetpr da Alavanca
¥ earatso
Arruela de Frossdo
Angl™D" - i
Toree de Alavanca

Jota Aavanca de Mudangz

@ Arruelg de Apoin

% Wolz da Alzvanca

1, {om 2 carcaca mantida na mesma posigio da desmontagem
{lixada na bancada} instale o pino-guiz no furs da torre. Se
Dreviamente removide, instale ¢ angl "0 no canal da tore.

eI -

2. Posicions a alzvanca N3 Gareaga Com 0 Dino-Guia no 1asgo ¢
instale 3 arruela de apoio o 0 didmelro saior para ¢ima, sobre
aestoig daalavanca,

A AT A, 1 1t 7 bbb

3. instale a molz da alavanca abaixg dos ressaltos axisientes na
carcz0a da forre, posicionands uma espira por vez. Recomenda-
28 1 4sa de ferramenta adequads, conforme mostradn.

o

4. Remnova 0 conjunto da carcaga e instale o proietor de horracha
s0bee a caraga da tarse.
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DEsMonTAGEM DA TAMPA SUPERIOR

5. Mova o Eixo Baixa (Lo) - RE para a dirsila € para lorg 3 tamnpa, 6. Movaoeixo de 12 2 pars a direila & parz iora da tampa,
retiranda 0 qarfo do mesmo. retirando ¢ garfo do mesmo. Quando o rebaixo do eixo nitrapas-
Note:  Durante a desmentagem, coloque lodas a5 pocas sobive uma sar 0 canal, remova o ping trava do o o rehaixe de neairo.
bancada limpa, na orderm ce relirada, fsto faciitard 2 monta-
gem. Retire o3 ebaos, mantendo-os na pesican de gonto
morto, ou pegas de travamento 9 bicouearao.

9. Mova ¢ 2ixp de garfo 374" para a dirsita e para fora da carcaga ¢
remeva o garfo dogixo; cotn o garlo remavide, relirg 2% duas esferas
de ravamianto da nervdra dianleira.

8. Rernova  eixo da valvula de a¢ da nervura traseira.

37



DesmonTaceM Da Tamea SUPERIOR F;T 'N

10, Se necessio, renova 0 bujdo da mola e o pine de travamento daré
do fura do garfo de baixa {Lo) — RE.
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MonTagem DA Tamea SUPERIOR E-T'N

8. Maontagem da Tampa Superior.

Eixa db Aciomamanto Tampada Molz  Parafuse

Respirg
Bujio

Suparle Sensor do Font Morlp
Angl de Alusgio

Parafusn ——? Bujio

’ " ; :
: :‘ e Q’-’ffﬁma e
M;uelaT{amN : R Parafuso

Tampa —Q Suporie
Junta —Q_}
Bujio H

i
i

Bucha ~

Tamina Sugeriar

1. Se previamante removida, colegue o pino trava de Baixa (Lo) - Ré
no eomo, inskale 2 mola no Ui do gario & sobre efa o bujdo.
Instale 6 bujin e rosqueie para comprimir a mola,

3. Cotoque a carcaga em Lma morsa, Corm & parte da frente paraa
direita, comfome a figura. Instaie 0 eixo de mudanga 347
marchias no furo infsricr, com o canat do entalhe para frenle,
instale 0 garfe, paratuso e arame de seguranca,

Nota:  Mantenha 0 eixo neutro durante 2 instalagac, Nao exceda o

torque racomendzao nos paralusos do garo, para evitar
distorgles 303 eixos.

2. Solte 0 bufo 1 Ve volla e Irave-0 alravés do furo pequena do garfo.
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MonTAGEM A Tampa SurErIOR

o TR

5. instale 2 eixo da vélvula de ar alrés dg fure vertical da nervare.

6. Insizie 0 ansl no e da valvula 7. Instale o &ixo de mudanga da 172 merchas no flrg ceniral @
cologue o garke de mudanca 0 sixe; introduZa o pino de
travamenin na fingista da onialhe {detalha). Instalz o narafiuso &
arame de suguranga,

@

8. instzle a esfera de travamento no furg vertical da nervura fromial. 8. Inskile 0 eixe da mudanga da Baixa (Lo)/ré no fura superior, com
05 entaihes para frenle; instate o garfo da 1@ ne 2ixo ¢ cologue o
paralusos & 0 arame de segusanca.
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MonTAGEM DA TAMPA SupERIOR E.:T.'N

10. Remova o conjuito da morsa € instale 2 esferas, uma em cada 11. Instale as 3 tnotas, uma em cada fure no topo da carcaga.
fure no tapo da carcaga, Mantentia 0s garfos ra posigZo de
neulg,

12. inslale 2 tampa das rolas. Aperte 05 2 paraiusos com o farqua
facomendady.
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Remocio 0o GaRFo DE Salpa E:[’N

A. Remogado do Garfo de Safda

1. Para travar & fransmissdo, engate duas tarehas alravés dasfuvas 2. Use uma alavanca para soltar a porca do garto de saida.
fle engale do eixo principal.

B. Remagan da Carcaca da Embreagem
Nota:  Nos modeios assim equipacos, remova 08 mecanismes de
fiheracdo da embreagem efou o conjunty Ireio da embreagem.

1. Remova os 2 paralusos @ s 6 porcas com arsuela de press&o qus
fixam a carcaga te embreagem na carcaca de fransnissan.

2. Bela na carcaga da embreagam com um manelo de barracka para
rorpey a junta de vedacio & puxe-a da canaca da transmissac,
removends a junta.
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RemOGAD DA SeGA TRASEIRA E QT'N

C. Remogdo da Segdo Traseira

1. Remova 0 15 parafusos que fixem 4 Secho audifiar Racarcaga 5 o e paralisos 005 furos cegos da fange da carcaca

intermedisria. ; iy - e
L . - ) trasefta. Apsrie-0s pard mover a segio fraseira para trds; deixe
Nola: i:é::?;?gggmmmm mals comprimidos. Quserve sua BSpago suliciente para colocagdo do gancho de suspensio.

D. Remogdo da Carcaga Intermedidria

3. Remova 0s paratusos e prendz uma falha na segdo traseira. Mova 1. Remova o3 rés parafusos e o pascador de Gleo traseiro da

0 CORJUNL Dara feds até ficar Hivee da segdo intermedidria o carcacs interraediaria,
[eMeva & junia. Nota:  Obsesve que exisle um espagadar na parafuso ée 7/167 que
deve ser recnlocade,
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RemogAo DA SEGAQ TRASEIRA E.‘-T‘N

2. Rernovaos 12 parafusos e @ carcaca Intermedidria da transmis- 3. Retire v guarde os dois espagadores dos ralamentas dos contra-
sdn. cixos.
Nota: Sao apenas espagadores g davem ser instaladns novamente
guando ga mertagem.
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DESMONTAGEM — SECAC TRASEIRA E;T‘N

A. Remocdo e Desmontagem do Conjunto do Gilindro de Ar

1, Fixe 2 lampa traseinz em urmd morsz. Hemova o paralusos, 2 2. Remova 2 porca € arruela da eixo 8o garie,
iampa de cifindio € a jurita.

SR 4 R
K. Remova o garlo de acionamento da hiva de engate do conjnto
sincronizader. 6. Remaovs 0 pistio de acionamento do eifindro.
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DESMONTAGEM — SecAo TRASEIRA . S

7. Seresessdrio, remova o anel D" interng & externo do pisio. 8. Remova os parafusos, a carcaga do eitindro 2 3 junta,

9, Senecess#rio, remova o anel "0" do canal da carcage.

B. Remocdo dos Conjuntos Gontra-Eixas Traseiros

1. Remava 05 parafusos =28 tampas dos rolamentas tfraseiros, 2. Removz o anel trava de carda contra-eixg.

46



DESMONTAGEM — SECAO TRASEIRA

3. Usando uma barra de material macio & um batedor, remava 4. Sz ngcessério, prenda o coniunlc contra-eixe em Uria Morsa 2
batende para a lrente, 03 conira-eixos de seus rolamentos e da remova & pista inlerna do relamento de cada um deles com um
Carcagz, sacador,

Nota:  Para prevenir danos a0s contra-eixos, @ morsa deve estar
eouipada com mordentas em Jakio ou madeina,

C. Remogdo e Desmontagem do Sincronizader

AR il e

1. Puxe 0 corjunta sincronizagor das estrizs do sixa priaginat 2. Cologue o anel maior do siagronizador de Baixa (Lo) sobre a
lrassirn, : barcada. Gubra ¢ conjunto com uaa flangla para evitar a perda
das motas Hberadas dos pinos do sincronizador de Alig (Hi).
Puxe o sincronizador de Alla (Hi) dos pings de blogusio,

3. Remova a luva de engate das pinos dos sincranizaderes de Baixa
(Lo).
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D. Remogho da Eﬂgrenagem de Baixa (Lo)

—
Lyl

Femayva a chaveta do eixo principal infermediado. 2. Girea arueta localizada no cubo da engrenagsmn de Baixa (Lo)
finhangdo suas eslrias com a8 do eixo principal.

o3

3. Puxe aengrenapsm de Baika (Lo} e a arrusla ¢o eixo priacipal 4. Pemova o acoplamanto das eskrias go eixo principal infermarié-
intermedidrio. ria.
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DesmonTaGEM — SECAD TRASEIRA E;.T"N

E. Remogac e Desmaontagem do Conjunto do Citindro da Super Redugdo

o

. Se necessdrio, remova 4 porea de refencdo davalvila da tampae 2. Remova 0s parafusos 63 fampa oo Cliindro ¢ a junta.
a valvuia 6o fure.

g

3. Corle o arame trava e remova 0 parafuso do sixe do garfo.

4, Puxe psixe co garfe da carcaga do cilindic e remova o garfo.

5. Senecessario, rermiova 0 anet “0" externo do pistEo. 8. Remova z carcasa da citindro dz super reduciic e a junta da
garcaga lrasefra. Se neeessanio, remova o anet °0” ¢o furo da
carcaga do cilindro.
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DESMONTAGEM — SECAC TRASEIRA E;T' N

F. Remogdo e Desmontagem do Conjunto do Eixo Principal Traseiro

1. Remova o anel frava tlo elxo principal intermedidrin, 2. Remova & luva desiizante de engate da supar redigio,

3. Remova o angl “C" 4o eixo principat intermedidrio de seu canal.
4. Ceclogue 0s mordenles do sasador ateds do sixo principal
intermedidria e puxe-¢ para fora.

5. Remgova o rolamenlo dianteirg do sixo principat intermedideio. 6. Senecessdrio, prense 2 tucha ng furg do ebxa principal inteone-
didrio.
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DESMONTAGEM — SECAD TRASEIRA E.T-N

G. Remogdo e Desmontagem do Eixo de Saida e do Conjunte do Rolamento Traseiro

1. Remova o$ paralusos, & tampa do rolament Iraseiroe ajunia. S5e 2, Recolegue temporariaments 2 tampa do rolaments traseiro em
neeessdrio, ramova o refentor de dles da tampa, nosicio ng careaga. A tampa prenderd o cone do ralaments

fraseir, durante o prixiod passe.

tse umz barra de materiat macic e um baleder para deslocar o
£ix0 G Saida para frente e através do conjunto do rolamento
{raseirn.

Nota: Quande aplicar forga Ra traseira do eivo de saidz, observe
cuidados para ndo danificar a rosca. Sequre a frente do gixo
para nan daniicar 0 furo 4o ¢ix0 pringingl, uma vez que ¢
BiXG de s4ida estard Hvre do rofamento.

3. Removaaiampaderolamentoiraseirceanista dorolamentodoeixo 4. Remover as duas capas de rofamento e o espagador externo do furp
e sairia. dacarcaga traseira.
Nota: Quando remover 2 1ampa, femova suavemente assim que o
rolamenia do eixo de saida se solte 6 lampa.
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DestONTAGEM — SECAO TRASEIRA E:['N

5. Refirz 0 espagader intzmo do relamento do eixs de salda. 6. Usando a face frontal d4 engrenagem de redugio baixa como
biase, prense o eixo de saitia alraves do rolaments ¢ da ergrena-
gem. isio deixard livie o rolamento, a engrenagem, aarrugla e,
para modelos assim equipades, o espagador ou ang! relertor de
Giee, NAC DANIFIGUE O EIXO DE SUSTENTACAQC.
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MONTAGEM — SECAD TRASEIRA

F-T-N

Conjunto do Eixo Principal

Acaplamento

Arel Elastico
. Bucha

7 deslizante

Liva

Engranagem oz Reducio

Arrisgla ’ \ ; Cixo Prncipel
Eixo Principal [/
Chavela Intermedidric ¢ 2
1\5’ Anel EMslico "
/ Arrugla
} Eivo de Pio
P Engrenagsm de Baixa Sustentai3o
Conjunto da Tampa Traseira
Bujdo Velocimetro
Perafuso Bujdo Valocimelra  Magnético Bujdn Velocimetro

Tampa Trageira

Juria 7
Traseira

fiolamento

Tampa o
Rolamanto
Traseiro

Mctinico

Supors

' Tampa de Rolamento
Trasein para Velogimetro

Elelrinico _Retentor

Espagadot

Parauso

Meidaion ¢ Elelidnico

%\ﬂ}v—” Parfuso
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MonTAGEM — SECAD TRASEIRA F:[‘N

A. Montagem do Conjunto do Eixo Principal Intermediario

. Prenda ¢ eixo g $aida nz morsa com o eixo de sustentago pars 2. Se agcessanio, prense 2 Hucha 09 furg traseiro do ke pringipat.
Cifna.

—y

4, Cologue os rolamenlos ne furo diantairs do gixo prncial. Use
Um guia fangeado parg assentar correfamsnis o folamenio ne
furo do eixa pringipal.

5. Cologue ¢ anel “C7 no canal do furo do eixg principal para feter 0
olamento.
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MonTasEm — SegRo TRASERA F:['N

B. Montagem e Instalag@o da Engrenagem de Redugdo e Conjunto do Eixo de Saida

1. Cologue o eixp de saida na morsa com a ponia rosqueada para 2. Colsque o espagador estriado no sixg de salda com o didmetro
cita. Cologue 2 aryela essalonada no eixo, com didmetro mais largo das estrias para baixo.
escatonado mais Jarge para baixo.

3. Imporiante: Marque 2 dentes vizinhos aa engrenagem de
reducaD Daixa & repita 3 operacan para dois dentes vizinhes
diretamente 0postos & arimeira marca.

Llse uraa tinta de cor visivel nara fazer a5 marcas para alinhiamen- 4
to 4os deries.

. 5 enteriormenie relirado, calegue o angl lrava na engrenagem ds
recucio baixa, Cologue a engrenagem no efxe de saila, com os
denles de engate para batse e com o espagador estriade.
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MonTaGEM - SEGAG TRASEIRA

5. Cofoque a arruela no aixo conira & engrenagem de reduclo baixa, 6. Agueca ¢ cone da rolamsnte dianteira & coloque sobre a arruela,

G didmetro escalonado menor para baixo (datalhe), com ¢ jado cinico para cima.
Mota: Ndo aquega 0 rolamanto agima de 136 °C.

R

7. Goloque 0 espacador inferne do rolamento na gixo ée saida,
contra o cone oo mlamento dianteirg,

9. Colegue o espagacor extama do rolamento & a capa do rolamen-
{0 izseiro na capa do rolamento diamteiro na seqiiénciz aprogria-
ta. Use uma barra de matertaf macio ov um guia flangeads para
maver tgdas a5 18 partes igualmente denlro da furo da carcaga,
alé que a borda da cape do rolamento trassiro assenie na carcaca.

B. Cologue a capa do rofamento dianteiro no fro da carcaga, lado
chrico para dentro, @ use Uma Darra de material macio para
COMOCAr @ eapa dentro do furo,
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MONTAGEM — SEGAD TRASEIRA E.T°N

11. Prendda o conjunto percandicutarmenta na morsa, Sologue a buva
. ) ) . dz engaie da redugio haba o ¢ixe de saida, com s eslrias
10. Cologuea carsaca traseira sodfe ¢ 0RJuNIG o §ix0 s saide internas em GirecAD (la engrenagem 2 engrens COm as estrias do
{deizhe} Agueca o core do rolamenio Traseirs & cologus 1o 2ik0, gig.
com: a parte clnica para baixe ¢ dentro da cana do refamento.
Mota:  Mic aguega o rolanendo asina de 136°C.

12. Cologue 0 anel rava no canal 4o gixo principal.

3. Se refirado anleriormans, cologus o retentor de Sleo na tampa do
molamento trasairo,
Nota: O retentor deve ser inslatado assim que & mola astiver na
parte dianleira da tmpa. '

14. Posicione 2 junta na superficie de montage:mn da tampa e oologue
a tampa do rolamento traseiro na careaca raseira. Aperie 03
paralusos para fizer a tamga tla carcaca.

Nota: e umanel novo de nyion & arrgela de fakEo com os

paralusos 10 furo shanfsado, o qual intercepta o furo do
velocimetro, BAG UTILIZE UM ANEL DE NYLON USACO.
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MoNTAGEM — SECAD TRASEIRA E:['N

Conjunto Cilindro da Super Redugio
o
\ Paraluso

Anal ‘D"

Efxo do Gzrs & Pistdo

Clindro da
Super Begugde

Ingzrto da Bujdo

Faraluse Vileuia

Tampa do Cilingra
Anet O

Barto g Mudanga Nota: Use arame para travamento nesta posigio.

C. Montagem e Instalagdo do Conjunto do Gitindre de Ar da Reduggo Baixa

1. Se retirado anteriormente, cologue 0 angl *0" menoe no furo da
carcaga do cilindro.

3. Posicione uma nova iunta ng superficie de montagem da carcaga.
Ponha o garfo de reduggo em posicdo com a luva de engate, com
0 lure e frava para frente, Pela traseira da carcaca, coloque o
Gitindro de super reducde & 0 eixo de garfo através do fura do
cilindro & dentro da garto, atinhandc o entathe no 2ixo com.c
fira dg trava da garfo.

2. Se refirado anteriormente, coloque 0 anel 0" ng cangi do pislin
G0 eixn de garfo.
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MoNTAGEM — SECA0 TRASEIRA E ;T 'N

4, Colegue o parafuso de trava do garfo, aperfande ¢ amarrande 5. Cologue a vilvula o furo de saida da lampa do cilindro.
firmements com: arame. Nota:  Antes da inslalagio da valvola, apligue om pouce de.
idrificante de silizone nos angis 0", no difmatno externo da
vilvulz.

5. Cologue a porce relentora da valvula no lro desafda ca tampa e 7. Posicions uma nova junia aa superiicie de montagem da lampa e

aparta com o orgue recomendade. ¢ologue a lampa do cifindro de super redugde, alinhanda o canal
de ar com o canal da carcaga do cilindro. Apede 0s paraiusos
para preadsr a lampa na carcata 4o ediadm.




MonTaGEM — SECAD TRASEIRA E.T°N

D. Instalagio da Engrenagem de Baixa (Lo)

1. Cologue o acepiamento N0 eixo principal, com as dentes de 2. Cologue g engrenagem (Lo) no eixe principal, conlra o
ENYAle pard i4s, acantamento, com s dentes de engate para freate.

3. Cologue a anuels de tolerdncia estriada no ebx princinal g no 4. Gologue & chaveta oo canal do eixo priasipal, com a extremidace
cubo da engrenagem {Lo). Gire 2 arruela no canal do eixo mafs larga da chaveda na inderior da arruela de tolerdngia de estria
principa! para encaixar as esiias externas com as dentes de quadiada, para ravar a engranagern {Lo) no eixo.
engate da engrenagan e alinke 25 astrias quadradas intemas com
& canaleta da chaveala do cixp princinat.

Impaitante: Esiz arrusta & disponivel sm varias espessuras. Use 2

armuela de tolerdncia estriada que produz um ajuste
apertado com o cubo da engrenagem.
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MonTAGEM — SEAO TRASERA E 1N

Sincronizador

Moia

Sincronizador Alta {Hi)

Mole Luva de Engate

1. Calogue o arel do sincronizador de Baixa (Lo} em pma bancada,
Cologue 2 luva de engale com ¢ rebakxo para cima sebre 68 (Hil.
pinos do sincrarizador de Baixa (Lo).

4. Aplicar pressio uniforme sobre 0 anel do singionizador {girando
na sertido anti-hordrio) para se compriniir 45 Malas & encaiar o

. anel nos pings do sincronizador de Baixa (La).

3. Cofoqus o ane! do sincronizador de Alla (Hi) sobre 0s pinosde Nota: - Ulilize urna Haneta sobre o conjunto para proleger & maas.
montagem do angl do singrenizador de Baixa {Lo).
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MonTAGEM — SEGA0 TRASEIRA

E.1-N

3. Mane o sincranizador ao eixo de saita com o anel do
singronizader de Baixa (Lo voltado para dentro da carcaga.




MonTaGEM — SEGA0 TRASERA E QT 31

Conjunto do Contra-Eixo
Rotamento .
Anel Elistico

Contra-cixo

Rolamenta

F. Instaiagdo do Conjunto do Contra-gixo Traseiro

1. Instale & nista do rolamento inlermo. aa frenfe de conla-eixo. 2. imporante: £m cada conlra-eixo montado, lacakizar na engrena-
gemt de Baixa {Lo) 2 letra “0" gravada em um determinads danie.
Marque ¢ dente som uma tinta de cor allamente visivel. Repita o
mssmo progedimento para cada engrenagem ca reduzida do
contea-gixo traseirn,
Neota:  Temporariamente instale & tampa des roiamentos do contra-
eixp traseiro para instalagio do contra-gixo.
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MoNTAGEM — SECAG TRASEIRA

4, Centrar o sontra-eixo no firo de ralaments e, corm um batedor da
material maciv, instalar ¢ confra-eixo no rokarmnento raseiro.
Repita 0 procediments com o ouiro contra-eixo fomanda o
Cridada de engrénar a engrenagem da reduzida duranle a
instalagdn,

Nata:  Verifique se as molas do eonjunto sincronizacor nao se

soMaram gurante a instalagio.

3. Cologue utn conta-eixo na sua NeSIKED SinCrozinando a
engrenagem com dente gravade (e pintade) par entre os dois
dentes gintados da engrenagem reduzida do eixo principal,

6. Posicione as novas juntas na suparficie ge montagem da tampa e
instale ambas as ampas traseiras do rolamento. Agerte 0g
parattsos de fxacio da lampa iraseira

5. Remova a5 tampas do rofamento e inslale ¢ anel eféstico em cada
¢anal do contra-eixe.
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MonTagem — Segao TRASEIRA F ;.T b N

Conjunto do Citindro de Ay | Porca

Cilindro Auxiliar Angl "0
Parafuso

Junta Parafusn

Garfo de Mudanga _
e Junta Tamga do Cilindre

Fixn do Garfo

Angl 0"

Nota: Use arame para travamento nesta posigao.

G, Instalagdo da Conjunto do Cilindro de Ar

1, Instale o anel "0" no furc da tarnpa do cilisxiro, 2. Posicicne pma ngva junla na soperficie de moniagem Ga tampa
o citindra e instalz-o no fure da Rmya fraseirg, deixando o
corector conforme figuea. Aperlar os parafusos que fixam a tampa
da siliredro ra sarcaga.
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MONTAGEM ~ SECAC TRASEIRA F;T‘N

3. Monte o garfa na luva de engale do sincronizador. Introduzs 0 4. Instake os dois parafusos. amarfangdo-os com arzme de
eixa no luro do cubo do garfo, at o furo da carcaca do cilingro, ravamere,
alintiando os rebaixos do eixo do gartfo com os lwos do cuhg.

5. Sepreviamente remavido, instale 08 andis “0” interna e exerno
no pistdo,

6. Instaleopislin noeixo do garto eno kuro da carcaca da cilindro, com
a parte plana para trds.
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MonTaGeM — SEGAOD TRASEIRA E:['N

Ll

7. Fixe £oma porca & apsrte com ¢ torque recomendado, 8. Cologus uma nova junta ¢ instale o conjunte na tampa fraseir,
com a abertura para conexdo voltada para cima. Aparle 05
paraiusos qus fixam a fampa rma carcaga.
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A. Remogdo do Eixo Piloto

1. Remaova 03 quakio parafusos da tampa do rolamente (vide 2. Pemova 0 anet afdstico do caral do e,
detaihe). Remova a c2pa do rolaments, junta e angl “0°.

T

3. Empurre 0 eixo e direcdo a caixa para deslocar o rolamento do 4. Use duas alavancas (U chaves de fenda} para compietar g
furo. Empurre ¢ eixo da entraca para o lady traseiro da iransmis- remogEs do rofamenty.
530, através do rolamento, fanto guanto possivel. Puxe o eixo de
entrada da transmissdo de maneira a sxpor 0 anel do rafamento.
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DESMONTAGEM — SECAD DiaNTEIRA f :_T'N

5. Remova o £specador da engrenagem zcionadora, 6. Remava o anel da engreragem actonadors.

7. Puxe ¢eixo pitolo parg ralird-1o da enqrenagem e da carsasa da 8. Verifinue se a bucha do atejameamo dir eixo g8 enirada precisa ser
fransSmissin. substituica.
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DESMONTAGEM — SECAO DIANTEIRA F .T‘N

B. Remogdo e Desmontagem.
Engrenagem Propulsera da Segdo Traseira.

1. Endiseite as abas de ravamento, remova 03 qualio parsfusas e as 2. Retire o anel eldstico da traseisa do eixa pringipal focakizado no
duas placas de retengdo do rolamenlo da carcaca. furo da engrenagern oropuisora.

3. Com duas chaves de fenda, laga uma alavarca para remcgEo da
retencio do rolamenlo; entdn, retire a engeenagem.

4. Remova o anel eldstico da engrenagem propuisera, Utilize uma
prensa ou batedor para remover o relamento da eagrenagam.

70



DESMONTAGEM — SECAQ DIANTEIRA F ;.T ‘N

£. Remocdo dos rolamentos do contra-gixo direito

ey

1. Retire o anel eléstico do fura do rolamsnto traseira direilo da
CAICAZR.

2. Usando um eixo de material macio & um madelo contes 2 traseira
do contra-eixo, moviments ¢ conjunio parz fents 0 MAXiIMo
possivel s que o canal do anel eiastico fique exposte.

.

. Usando um eixo de material macio e um martelo, movimente o
rolamento no canal expasto do anet eldstico. conjunto do contra-eixo para rds 0 maximo possivel. kst
mavimentard o rofarento dianteio para a (rente nG conira-gixe.

2. nstale o anel sidstico que toi retirado da fura trasgiro do

7
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B, Lse zm extrator ou alavangas para relirar o rofamento dianteiro
do confra-gixo.

5. Pelaparte iraseirs da carcaga, use um de eixo de material macio e
yrm martelo para movimentar g Contra-2ixo pars frenls, para
desaloiar 0 rolamento dianteiro do furo da caneaa.

Notz: Osprocessos 4 e B doverm SOr repitidos varis vezes oark

tesalojar a rolameanio.

7. Trave 0 conltra-eixo & use um marlelo € um puagio ag lzdo
interno da carcaga para movimentar o rotamento fraseiro do
contra-gixn através do furo da cartaga ¢ do contra-gixo.

Nota: 0 processo de remogic danificard os rolamentos. A remogio

ndn deverd ser eita, a menos que esiefa prevista 3 substitui-
o dos rolamentos.
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D. Remogio e Desmontagem do Conjunto Esquerdo g2 Engrenagem Intermedidria da Re

1. Retire 0 noido da trassira do sivo daré, 2. Ceri uma Shiave SO0uiE, retire 3 porca de lixegao da extremigade
dianieira 6o gixo 6 12 ¢ rolie as Aruelas.,

3. Uszum sacador de impacio som ponta rosaqueads 147 -~ 13 parg 4. Comn 0 sixo de 1é desleado para irs, retie 23 arruelas do mancal
fetifa7 ¢ eixc da ré de furo da carcags. € A BRUIENZCem da Cascaca,

5. Senecessério, remava o rolamento do fure da eagrenzgen: da ré.
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E. Remocdo & Desmontagem do Eixo Principal

e

1, Trave 0 conjuste diretto o contra-sixo ooz a parede da
careaca Deslesue a engrenagem populscra para tris & engrane
com g estrias da luva de engale. Lsanda pmd coreeis am velta da
lipva de encale de 372, incling para cima 2 pants diantsies 4o eixo
DfinCipa € retite 2 conjurlo ¢a carsaga.

Guidado: A engrenagem propulsora € solta & pods Cair O BiX0.  »  praga g conjunte do eixo pringipal em 1ma miorsa £om a lrente

para cima. Remova 2 endrenagem Oroplisora € a hive de engate
da3if.

3. Retire 0 ane! eldstice do cubo dz engrenagem de 3 do canal do 4. Retire a engrenagem d2 3' ¢ 2 arruela seletiva.
£i%0 principal.
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§. Reiire g engrenaper da 2°¢ & arruela seletiva, B. Relire afuva de engale da 192

@z seietiva,

7. Retire 2 chavata do exo principal de seu alojamentq. 8. Rebireacngrenagarnds 1 ear
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g, fefire a engrenagem da Baixa {Lo) e armasta setetiva, 10, Retire a tova de enoate da Baixa {Lo)/fg.

11, Relive 2 engrenagem da g e & aruela seletiva.
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F. Remogdc e Desmontagem da Conjunto do Contra-eixo

Nota:  Ambos os contia-eixos S0 idfnlicos & $80 montados e
desmantados da mesma maneirz,

et

1. Fefirg 0 contra-gied superior 42 carcaga. %
Nota:  Retire 0s rolamenkos do cortra-gixo esquarda da mesma 5
maneira pela quat foram retirados s rolamenlos do cantra-
eixo direitn. Exisie folga suficiente no rolamento traseiro do 2. FRetire 0 anel eldstics dz extremidade dianteira do contra-gixo.

conira-gixo para s¢ retirar com um sacado:. Refire ¢ conjunto
direfto da ré da mesma foama que relirado 0 conjento
asquerdo.

3. Petire a engrenagem propulsora do conlra-eixo, a engrenagerda 4. Se necessénio, relire a chaveta do contra-gixp.
tomada de forga 2 & engrenagem da ¥, pressionando 3 facs
intarior da engeenagem 2 3 marcha.

Cuidado:  Nao prense a engrenagem da tomada de
forga no contra-gixo

Nota: Mo 4 possivel remover qualguer oulrg engrenagem co
contra-gixe.

I
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Montagem na Carcaga
Nota: Anfes de comagar a montagem, cerifique-se de que o8 tids carcaga. Eles podem ser colados na supesiicle da carcaga
imds estejam sotidamente fixos em saus lugares no fundo da afravés de um acesivo & base de horracha ou equivalente.

Eixo da Ré

£ngrenagem ntermedidria

Ralamento

Arruela Intermadidria

A. Montagem ¢ Instalagdo do Conjunto Infermedidrio da Re

H A g EEN
1. Posiciong o rofamento da ré, 3 EnQrenagam £ a arrmela na 2. Instale o eixo da 18 alravés da engrenagem ¢ dentto do fure da
£arcaga. A arrueta deverd ficar posicionada 4 rente ga caixa. £arcaga e arruela, certifique-se de que 0 Masmo estd assentade

a0 furp da saliéncia de suporte o mais para frente possivel. Instale
aarielz £ a porca na rente do eixo. Aperte a porca com o lorgue
recomesidado.
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E.-T-N

3. Insigle o bujao no sixo da 1é.
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Chavea

alamanlg

Ralamesto

Engrenagem da
Temada de Forga
Engranagem

Proputsnia

B. Montagem do Corjunto Contra-gixo

Nota:  Os conjunios dog contra-gixos esquerde ¢ o direila sio
idénticos e S0 montados da mesma maneina.

2. Aliahe 0 canal da engrenagenm da 3' com a chaveta do conlrg-

& : gix0. Prense a engrenagem dz 3' sobrve 0 contra-ixo com o dente
1. Casotenha sido relirada, insiale 2 chaveta no canal 80 contra ﬁga sneronisme marcado com “Q” faceando 3 taseira do contra-
. BEXE.
€ixo.
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3. Afinhe 2 rasgo Ga chaveta da engrenagam da tomada de forga 4, Alinhe a chavela da engrenagem motora o Lonta-8ixe Com a

GO 0 rasgo da chavela do conta-eikn @ orense a engrenagem 0a chaveta 4o conbia-eixe & prense & cngreragem molart no contra-
tormada de (0702 r0o contra-cixo Lom 0 Cubo [oRgo para trente, £i%0 com & sngrenagem toda parz irds {marca do dents de

alinhamanto para a irgnle),

6. importante: Marque cada sngrenagem motora 4@ conira-eixo
para fins de alintisrentoe, Margue o dente alinhada com o
canal da chaveta da engrenagem e estanipado cam um 0",
Lirna tinta altaments visivei & recomendada para identificar o
alishamento.

5. Instalz 0 angl eldstico ne canal dianteirg de cada contra-gisn.
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C. Instalagdo do Conjunto Contra-eixo Inferior

1. Coicque o conira-ebo inferior em posicio na carcaga. 2. Movimenle o conjunio confra-sixn para Ivés & colooue a ferra-
mesnia de supdeie 6o contra-eixn ol c2I0 para centrar 4 eixo no
{uro traseiro ¢z carcaga.

B

3. Instefe o rofamente dianteirc no contra-6ixo ¢ no furo da carcaga, 4, Instale 0 ralamento iraseirg do contra-eixo com um Quia

eam ot guia fiangsade. flangeade.

3. Instate 0 angl etdstico no canal do furo aselru da carcaca.
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Engrenagem Propuisora da Seg¢do Traseira

Trava
Placa de Retenco

Anel Elgstico
Paralysn

Anei Eldstico

Engrenagern Propulsor
da Segde Traseira

Rolamento Placa de Travamento

0. Montagem da tngrenagem Propulsora da Secéo Traseira

2. Instaie o ane! eldstico de retengdo do rolamento no canal da
SROTENART Propuisora.

1. Prense o rolamento nz engrenagem pronuison,

33
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Conjunta do Eixo Principal

Chaveta
e
- Eixe Principak >;-..zw""'
Engrenzgem ST )
¢ Ré
] -

- Matela

= Amigla gy {2

amt

I e = prrueta
£ Ans Eldlico
Luva de Engate @!

2. Instale & arruels seletiva da engrenagem dé 6 no canal proxime A
extremidads fraseira do elxo principal,

Mota: Cada engrenagem do eixo principal & mantica em sua
POSicAO 0Of umd acruela seletiva e pela chaveta monlada no
mesmo. Exisle uma arfusta seletiva para tagda engrenagem.
As aruelas seletivas para as engrenagens da ré, Baixa (Le), T
© 2 marchas, POSSLCn b Maesmo didmeiro, A aela selelwa
da3 maruha possui didmetre menor,

1, Fixe ¢ sixe principal numa morsa equinada com mordentes de

tatda ou Bkocos de madeira, com o final do eixo piloto para baixo.
Se previaments remivido, instale 0 pino efdstico no canal da
chaveta,

Nola:  Se previamente removido, instale os correspandentes anfis
glasticos no difimetra infeo cas engrenagens do eixo
princinat.
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E-1-N

Ajuste da Foiga Axial Correta
pard as Engrenagens do Eixo Principal

Os limiles da Folga Axial (Jogo Axiat) sdo:

005" ~ 0.12" para todas as engrenagens do eixo principal

Para oblenglo dos Hmites correlos 530 usadas arryglas; disponiveis
M SefS ESNESSUNAS, conferms Segue:

Limites Polegadas Gddigo de Cores

259 - 261 Laranja
263 - 265 oo
288 - 270 Amarely
273 - 275 Frelo
278 - 280 Vermglio

Nota:  Novos tipos de arruelas dao uma completa gama o6 folerdn-
cias correspendends &s cores listadas acima “mais verme-
the".

Yeig a lisla de componentes ilustrada para sabar 2 ndmeros das
arrgelas,

importante: Veja a fista de componentss ilustrada
correta (especificada pele modelo de
sérig) para fer certeza de estar usando
componentes adequados duranfe a
monitagem da transmissdo.
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-

3. Gireaarruela selotiva no cang 4o eixo nrincipal para alinhar suas 4. Coloque 3 engrenagem da ré soDre  arruslz selekiva com a face
estias com as do aixg principal. Cologue & chaveta 4o eixo dos dentas de engale nara Haixg.
principal na canaleta para travar  arruela n2 posico,
Mota: Tenhacertera de que 3 chavela eslejs posicionada coma
palavia “lop” para Gima.

5. Cq]oque 3 engrenagem proputsnra da $ecao fraseinz o eixo 6. Cologue o anal efdstice e canal do eixo principal.
principal com & face dos dentes ge engale para cima,
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Ajuste da Folga Axial Correta
para as Engrenagens do Eixo Principal

0s imites da Folga Axiat {dogo Axial) séo:
Q057 - 012" para todas 4 engrenagens do ¢ixo principal

Parz ablengda dos limiles corretos sdo uszdas aruelas; disponivais
B Seis espessuras, cenforme segue:

Limites Polegadas Chdiga de Cores
258 - 261 Larania
263 - 266 Rowo
268 - 270 Amarelo
203 - 245 Preto
278 - 280 Vermeiho

Mota: Novos lipes dz arruelas déo wma complata gama de tolerdn-
¢las sorrespordendo as cores liskadas acima “mgis vemme-
lhe".

Veia 2 lisla de componentes fustrada para saber 08 nimeros das

Arryusias. Arruels Seletiva

Imporiante: Veja a lista de componenigs ilustrada oy
correta (6specificada pelo modelo de P Marchz — b B
série) para ter certeza e estar usando ;ﬂ] -
componenies adequados duranfe 2
mortagem o2 transmissan.
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G bals

3. Gire a arryela seletiva no canal do eixo principal para alinkar suas 4. Cologue a engrenagem da ré sobre a arrusia seletiva com a face
esirias com a5 do e princingl. Cologae a chaveta do gixe dos dentes de engate para baixe.
arincipal na canaleta para travar a arusla na posicao.
Note: Tenha cerleza de gue 2 chavela esteja pesicionada coma
palavra “log” para cime.

S e

5. Cologue 2 engrenagem progulssra da seq3o teaseire no eivo 8. Cologue o anef eldstico no canat o eixe princinal.
princinat com a face dos dentes de engate para cima,
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Iz.
T

it

7. Cologue a5 duas chaves de fenda entre ¢ cubo da engrenagem de
ré e a engrenagem prapulsore, Aptique feve pressio na extremi-
dade das chaves para manier as engrenagans iualmenie
separadas. Tenha centeza de Jue 08 cubos das engrenagens
estejam paralelos, eMao introduza o calibrador entre o5 cubos. A
fotga axial corets deve ser de 008" 2 012", S¢ a lolga for menor
que o minima de 405", 4 arruela s=ietiva da engrenagem da ré
deve ser trocada par uma mais fing. fsto aumenta & folga axial

8. Apds ter achado a inlga axial correla na engrenanem da 1€, retirz
0 anel elsticn da extremidade traseira do eixo principal; refire 2

BN 35 BRGrEnagens. S_e 3 fe#ga for maior do que ¢ méxime de engrenagen propulsor da Se030 Iraseira e a engrenagem oa fé
0.12", uma arfusa seleliva mais espessa deve ser colocada na do eixo principal. A arresla sefeliva e 2 chavela permanecem no
engrenagen da 6. isto diminuird 2 falga axial endre as engrena- 6ixo principal. Reposicions o eixo principal ra Imorsa, conforme
gens. mostrado, com o final do eixa de entrada para cima, ficando com

0 canal da chavela acessivel,

3L

9. Coinoue a luva de engale da marcha Baixa (L0} - ré na six0 10, Retire 4 chaveta do eixo princigal. Cologue a arruela selstiva da
principal, condra 2 arruela seletiva da ergrenagem da ré, Alinhe ¢ engrenagemn Baixe {Lo) no eixo principal (detaifie). Coloque a
entahs da luva destizante corm a chaveta do eixo principal. cheavels para ravar & arruela seletiva ne eixo.
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11. Coiogue a engrenzgem Baixa {La) no eixo pringipal cam o3 12. Coloque 2 engrenagem da 1' marcha no eixo pringinal com o3
dentes de engale parz baiko 8 angrenada com &S esirias sxlemas denles de engale para cima,
ta arruela.

13. Relirg a chavela do canal d0 gixo prncipat. Coloque 2 aruela 14, Cologue 3 chavela do eixo principal para travar a 2rmela sefotiva
seletiva da engrenagem da 1" marcha no eixo principa e dentro fo gixo,
do cubo da engrenagem da 1 marcha.

Cuidado:  Quando a chavela é removida as engre-
nagens 0o eixe principal podem cair para
0 funds.

88



MONTAGEM — SECAD DIANTEIRA

15. Verifique as folgas axials ¢ faga ajusies, se necessdrio, conforms  16. Cologue a luva destizente da 1' - 2 marcha, alinnzndo o entalhe
descrito ne item ¥ desta secéo. da luva destizante com a chaveta; engreng com 3 engrenager: da
¥ marcie.

17, Retire a chavela do eixa principal & insiaie a arruela seleliva da
engrenagem 2" margha. Goloque 3 ¢havela no eixe principal,
Nota:  Serd necessario puxar levemente para tima a chaveta para ) . X ,
assentar no canal. 18. Reposiciang a ehaveta alé que se apoie no rebaixe do encosto do
givo,

&9
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19. Cologue a engrenzgem da 2’ marcha no ixo orincipal, com 08 2. Cologue 2 engrenagem da 3 marcha no eixa principat com os
dentes de engate para Haixo. Engrane com a3 estrias externas da denies de engale para cima,
arnuaia seietiva.

21. Cologue 2 aruela seleliva no furo da engrenagem de 3' marcha. 2¢. Cotoque o anel eldstico no canal.




MonTtasem — SECAD Dianteira F :-T M ﬁ

;,g :
23 Verifigue 2 jolga axial & faga ajustes, se necessdrio. 24. Cologue 2 iva destizante da 3 - 4' marchas no ebxo principal
com o chanlro nterng para cima. Alinhe o entalhe da juva

deslizante com a chavela e engren2 & luva com a engrenagen: da
3 marcha.

25. Imporfante: Maroue 0s dentes para alinharmenlo da engrenagem
rActora (engranagem da 4° mascha) com linka altamente visival,
A. Marque cois denles vizinhos na engrenagem motora.
B. Marque dois denles vizinhos na masma engrenagem melora,
mas direlamente oposios 3 primaira marca. Deve havar o
MEsMa NEWerS de dentes entre a3 marcas,

26. Cologue & engrenagern molora engrenagem da 4 marcha) no
eixo de entrada com 03 dentes de engate para bafxe.
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E.1-N

F. Instalaggo Parcial de Conjunto
do Contra-gixo Superior

27, Betire o conjunte do eixo principal da morsa. Cologue 3 engrena-
ger da 1é no masmo,

28. Cologus o conjunio do contra-gixe SUperior em Nosicdo na
carcaga. Manienha o conjunto o mais onge possivel da parade da
fArcaga,
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Conjunto de Engrenagem Motora

Trava

Placa ds Retengido Anel Elastico

Paralisso

Anef El4stico

Engrenagem Propulsora da
Tragdo Traseira

Trava

Aolamento Placa de Travamento

G. Instalagdo do Conjunto do Eixo Principal e Conjunto de Engienagem Propulsora

2. Sapraviamente retirada, instale a bucha do eixo de enlrada.

-

3. Engrene o dente marcado do conlra-eixo inferior nz engrenagem
motora pringipal.
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4. Colague 0 6ix0 pitato alraves do furo da carcaga e dentro das 5. Alinhe 2 coloque a junta traseira da careaga nos pines de
© gsirias da engrenagem molora. A colocacio (o 2ixo piloto alichamania.
previne que 0 eix0 princinal caia no fundo da carcaga.

8. Cologue parcizlimente o rolamento da engrenagen Jropuisora 7. Cologue as placas relentoras do rolaments. Aperls levements os
auxiliar no furd traseiro da carcaga. parafiisos conta 2 engrenagem propulsora auxifiar.

8, Complete o assentaments da engranagem propuisora auxiliar e 8. Dobre as abas de travamento nas placas retentoras para prender
aperte 05 parafuses com o torgue recomendadp, 08 parafiisos.




MonTagem — SegA0 DianTeRA

10. Movimenle o conjunty do eixo principal para irds para axpor o 11. Cotonue o anel eldstico da engranagem propuisors,
canal do anet eféstico. Soinque o anes eldsticn.

. 13. Cologue o relamento 4z engrenagem motora,
12. Cologue 0 espagader da engrenagem molora na eixo pilaln, com
9 lado chanlrads pana lrante.

Tt

14. Cologue 0 ans;i eldstica reteator do rolaments. 15. Coloque a tampa gianteia do rolamento 2 2 junta, Tenhg certeza
g gue o furo de retamo de dleo esle alinhado com o furo da
fampa.
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16. Cologues oS garafusos da tampa 4o rolamanto. 2perandc com © 1. Engrens a luva de engate da 3 - 4 marchas na engeenagem da 3
forque recomendado. marcha dn exe principal. isto pravinird que 2 engrenagem da &
marcha caiz, causande e de alinhamentn.

v

18. Engrens o dente marcado do contra-gixe superior com o3 dois 18. Manlenha ¢ contra-eixo em posicao & instale parciaimente os
dentes raarcados da engrenager motora. Tenha cerleza de ue o rolamenta dianteiros € fraseiras do £ontra-eixn.
contra-cixo inferior parmanega engrenado.

20. Engate 2s tuvas de engate destizantes, com uma chave de fenda, 21, Use um guia angeado para completar a instalagao dos rofamen-
em todas as posighes das engrenagens. A Se0an dianieir2 estd 103 dianlekro & rassirg.
devidaments alinhada, se as luvas de engate deslizantes puderem
- $t7 engatadas e lodas as engrenagens do eixo pringipal,
Mota: N8o engrene duas luvas a0 mesmo tempo. Isto impedir que
atransmissdo gire,
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H. Instalagdo do Conjunto Intermedidrio Superior da Ré

Nota:  Como os conjuntos superior e nlferior ¢4 ré sio idéntices, 2
moniagem & instalagio o conjunta superior da ¢ deve ser
feita come descrio na parte A desta segio.

. Instalagiio da Carcaga da Segdo Intermedidria

22. Cologue 0 anel eldslice traseiro ro canal da carcaga. 1. Aliahg 3 carcaca da SecAo intermedidria na liaseira da Carcaga da

3e530 dianleira {detalhe). entfo cologue o3 parafuses com o
tanque recomendiadp,

2. Cologue as sspagadores dos rolamenios oo contra-ebo Jianteira 3., Coltoqus os rofamentos o contra-eixo dianteirg.
25 fures dus relamentos.

4, Alinhe o canal £ Slen nia seco imermedidria v instale os rés
paralusos com o 19rgue reeomendaco,
Nota: Terha carteza de que o espacadar esteja em [asiGE0 [0
parafuso 7115 do canal de Glen.
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A. Insialagdo da Carcaga da Embreagem

1. Pesicions uma nova junla na superficie de montaganm o carcaga. 2. Colomue as seis porcas com arruelas de pressdo ¢ os dois
Cotogue a carcaca da embreagem na fente da carcaga da parafises, apertando com o lorgue recomendado.
transmissdn, guiando peing seis prisiongirgs ¢ pela tampa do
rolamante diantairs.

98



[NSTALAGRO — SECAQ TRASEIRA ?QT‘N

B. Instaiagdo da Segdo Traseira

Nota:  Certifique-se de que 03 singronizadares estio no paato
Mg £, que oS rofarmentas drntaios dos confra-gixos
auxilizres estefam insizlados na carasa.

P

1. Posicione uma nova junia na carcaga traseira. Prenda uma talla 2. Colague 05 15 paraiusos na flange da tampa traseira ¢ aparte com

112 $8420 traseira, Movimente iguaimante o conjunto para iende o torque ecomendads.,
da carcaga, guiando nos pinos guias, Quando o conjunle § Nota:  Existern trés comprimentos de parafusos. Tenha ¢erteza do
movide para frenfe, as engrenagens motoras do contra-gixo gue os paratusas esteiant no ioeat cerlo,

engatarin com 2 enprenagen propelsond da iraseira.
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C. Instalagde do Garfo de Saida

1. Cologque o garfo de saida nas estias do eixo de safda ¢ movimen- 2. Trave a transmisséia engatando duss engrenagens da eixe
12 conlra a fampa do rofamento traseiro, pringipe! straves de suas fuvas de engate.

3. Cologue aarriela & & porca no eixo de saida. Aperte a porca com
© l01que reenmendado,
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iNsTALAGAD — ConTRoLEs DF MuoanGas F QT‘N

A InstatagZo da Tampa Superior

1. Cologue todas as irds luvas de engaie do gixo orincipalemponto 2. Cologue o conjunle da lampa supenior ng carcaga da ransmis-
mefto. Coloque a junta da lampa superior. sao, centrando o$ garfos de mudancas nos ¢anais das correspon-
dentes luvas de engate,

B. instalagdc do Conjunto da Alavanca de Mudangas

S e

3. Colocue os parsfusos na carcaga, Apssle parz fxar o comjunto nd 1. Tenhacerteza ¢e que o blogo de mudanga € o5 canais do garlo
carcaga da fransmissio. estejam alinhados a2 posicao de ponld more.,

e

2. Cowogque 3 nove junta ¢o conjunto da alavanca de mudancas e 3. Coleque 0s parafusos na 1amoz superiar. Aparte para fixar ¢
pogicae na tampa supgrior. Cologue 0 conjunto sobre 3 tampz CONURED NA taMDa SLperiorn. )
superior, centrando A alavanca no hices de mudanca g nos canais
g0 garios.

101



&
INSTALAGAD — CONTROLES DE MUDANGAS F .T “N

C. Instaiaéﬁn — Controles de Mudangas

1. Se retirada anteriormente, coloaue 25 congxdes tas finhas dearna 2. Coloque a mola na haste do pino de atuacgo & introduza no furo da
véula. cascagd da lransmissao.

4. Posicions  junia na superficie de montagem da valvyla & coloque a
vébeuta de & na carcaca, introdezindo a bucha de alinhamento, Fixe
avalvula nacarcagada transmissiio, aperiando iguaimente os quatro
paralysos.

3. Cotogue a luva de alinhamento no uro da vahula,
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i
INSTALAGAD — CONTROLES 0F MUDANGAS F .T'N

D. instalagio das Mangueiras de Ar, Filtro/Regulador de Ar e Vélvula de Acionamento

Nota:  Recomenda-se o uso de selanic nas corextes.

1. Ligueamangueiradear corndizmetro inferno %" enireaconsxdio "L 2. Ligue amangueiradearsorn didmelro infemo %' entreacaneyap "H
davaivitade areo cilindrg de ar "L, Aparte a5 duas conexbes com davdivula de ar e ¢ citindro de ar *H". Aperte as duas conexGes com
G fargue reecmendado, 0 lorque recomendada.

3. Pesicione ¢ tillro/reguiador de ar natraseira dacarcaga. Cologue o 4. Ligteamangueirade ar comdidmelrointenno 3 enitre o onggior ™S
dois paraiuses e aperte as duas conexties com o torque recomenda- ga valvela de ar e o fitlre/rsgulador dear. Aperle as duas conexdes
do. com ¢ torque recomentado,
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E-T-N

InsTALAGAG — ConTROLES DE MupanGas

B. Liguealinhabranca de arnasntrada *S" ou conector de suprimento
e a linha preta de ar na entradz “P" ou conector final; e iguaimenie
a linka prela de ar no "L ou conector supsrior da vahia de

acionamento. Fixe firmements.

5, Rosgueie a valvuia de comando na alavanca de mudangas ¢ trave,
aperiendoacontra-parcacontraamesma. Gologue acapa davalvula
sobre as linhas de ar @ 4 alavanca Gé pudanca.
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